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INSTRUKCJA SERWISOWA
TURBOSZCZOTKI TYP 212.0,212.1

1. PARAMETRY TECHNICZNE.

1. Obroty watka szczotki ( przy wydatku 30l/min dla odkurzacza wraz z wezem ) :
4.500 - 5.500 obr/min
2. Obroty watka turbiny ( przy wydatku 30l/min dla odkurzacza wraz z wezem) :
12.375 - 15.125 obr/min

3. Przetozenie przektadni ........... oo 2.75

4. Poziom mocy akUSTYCZNEj MaX.....c.cwrreerererereressnenen. 83 dB/A+3dB/A

N |V = 1S 0,8 kg

6. Gabaryty (dlugosc x szeroko$¢ x wysokos¢). ............... 285 x 140 x 80mm

2. BUDOWA TURBOSZCZOTKI

Turboszczotka jest dodatkowym wyposazeniem odkurzaczy . Stuzy do czyszcze-
nia dywanéw i wyktadzin podtogowych. Umieszczona w przegubie turbina , wskutek sity
ssania odkurzacza, obraca sie i poprzez przektadnie pasowg napedza watek szczotki.
Obracajacy sie watek szczotki z nabitymi kepkami wiosia uderza w powierzchnie dywa-
nu, co znacznie zwieksza skutecznosc czyszczenia dywanow i wyktadzin z kurzu, wito-
séw, nitek. W korpusie gornym turboszczotki zabudowany regulator umozliwia regu-
acje przeptywu powietrza na turbing w zaleznoSci od wysokosci czyszczonego dywanu.
Sama turboszczotka nie odkurza.

Turboszczotki 212.0 i 212.1 réznig sie miedzy sobg tgcznikami przegubu
kompletnego.

Typ 212.0 posiada dtugi tagcznik z hakiem , umozliwiajgcy zamocowanie na odkurzaczu
turboszczotki wraz z rurami ssgcymi. Hak mocuje sie w otworze odkurzacza. Typ 212.1
posiada krotki tacznik, bez haka.

3. DEMONTAZ TURBOSZCZOTKI

Przed przystapieniem do pracy nalezy dokladnie zapoznac¢ sie z trescia
niniejszej Instrukcji demontazu i napraw oraz Instrukcji uzytkowania wyrobu.
Napraw powinien dokonywagé tylko odpowiednio przeszkolony pracownik
serwisu.

Odwroéci¢ turboszczotke kotkami do gory. Wktadajac wkretak miedzy kétko duze 8
a korpus dolny 9 oraz kétko mate 10 a korpus dolny, wyjgé wcisniete w zaczepy korpu-
su oski 7 wraz z kétkami. Wktadajgc wkretak miedzy koniec listwy zgarniajgcej 11, a
korpus dolny 9 lekko podwazyc¢ listwe i wyjac ja.



Demontaz kétek 8 i 10 oraz listwy zgarniajgcej 11 nie jest konieczny, gdy nie
bedzie wymieniany korpus dolny 9 oraz przy naprawie elementéw wewnetrznych
turboszczotki.

Odkrecic cztery wkrety 101 i dwa wkrety 102. Wyjaé ostone 12. Odwrdci¢ turbo-
szczotke i zdjgé korpus goérny 1.
Z korpusu gornego 1 wyjgc¢ regulator 2 przez odgiecie zebra mocujgcego
znajdujgcego sie przy Scianie zewnetrznej korpusu.
Z korpusu dolnego 9 wyjaé przegub kpl. 5 wraz z turbing kompletng. Wysungé
turbine kompletng z przegubu. Z czterech nabek jarzma kpl.16 zdjg¢ amortyzatory 6.

Demontaz turbiny :

Za pomocg trzpienia o Srednicy [ 6 lub mniejszego wycisng¢ na prasce watek
turbiny 15 z turbin 13 i 14 , ktére mocowane sg na molecie. Z watka turbiny zdjgc
podktadke uszczelniajgcg 19, ptytke osadczg sprezynujgcg 5 103, podktadke 17,
jarzmo mocujgce kpl. 16, podktadke 17 i ptytke osadczg sprezynujagcg 5 103. Z watka
turbiny $ciggng¢ koto pasowe 18 (mocowane na molecie).

Z korpusu dolnego 9 wyjg¢ szczotke kpl.4 wraz z tulejkami $lizgowymi 3, zdjg¢
pasek zebaty 20.

4. MONTAZ TURBOSZCZOTKI

Montaz turboszczotki nalezy przeprowadza¢ w odwrotnej kolejnosci niz demo-
ntaz. Jednoczesnie nalezy przestrzegac nizej podanych uwag i korzystaé z rysunku
katalogowego.

Przy montazu turboszczotki zwréci¢ uwage na prawidtowe zmontowanie turbinek
na watku turbiny ( wazny jest kierunek potozenia topatek turbiny do kierunku sity ssania
odkurzacza). Turbina prawa 13 (turbina z czterema wystepami) ma by¢ na koncu
watka, a turbina lewa 14 (z czterema wgtebieniami) ma by¢ od strony jarzma kpl.16.
Montaz turbiny kpl. :

Ztozy¢ turbiny: prawg 13 (z wystepami) i lewg 14. Od strony turbiny lewej 14
wcisng¢ watek turbiny 15 (najlepiej na prasce, by zachowac prostopadto$¢ osi watka do
czofa piasty turbiny), tak by czoto watka byto rowne z czotem piasty turbiny. Nastepnie
na watek natozy¢ podktadke uszczelniajgcg 19 (zwréci¢ uwage na prawidtowe jej
zatozenie - wystepem do turbiny). Na watku turbiny zacisng¢ ptytke osadczg sprezynu-
jaca 5 103, natozy¢ podktadke 17, jarzmo mocujgce kpl. 16, drugg podktadke 17 i ptytke
osadczg sprezynujgcg 5 103. Na moletowany koniec watka turbiny 15 wcisng¢ koto

pasowe 18 na wymiar 165,8 0,5 - rys.1. Najlepiej koto wciskaé na prasce, by zacho-
wac rownolegtosc osi kota pasowego do osi watka turbiny.

Turbine kpl. zatozy¢ do przegubu kpl. 5 wsuwajgc watek turbiny przez rozciecie w
tulejce przegubu. W rozcieciu tulejki utozy¢ wystep podktadki uszczelniajgcej 19, ktory
musi sie pokry- wac¢ z boczng $ciankg przegubu - rys.2. Na tulejki jarzma mocujgcego
kpl. 16 zatozy¢ cztery sztuki amortyzatorow 6. Catos¢ utozy¢ w gniazdach — tulejkach
korpusu dolnego 9. Na koto pasowe 18 zatozy¢ pasek zebaty 20.

Dalej montaz przebiega w odwrotnej kolejnosci niz demontaz .

Uwaga: Po wymianie tulejek slizgowych 3 na nowe lub po wymianie szczotki komple-
tnej 4 powierzchnie wewnetrzne otworu tulejek slizgowych oraz oski watka szczotki
posmarowac smarem silikonowym np. silikonowo - teflonowym Naskosil 11 firmy
NASKO lub pastg silikonowg Gleitmo 750 firmy Fuchs.



165.8+0,15
130.8 — polozenie p

Rys.1 Rys.2

Watek wraz z turbinami w jarzmie kpl. musi obracac sie lekko, ptynnie, bez zaciec i
drgan.

Po zmontowaniu sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu i pracy turboszczotki .
Turboszczotke sprawdzac z pracujgcym odkurzaczem. Turboszczotka ma pracowac

ptynnie bez drgan i wibracji.

5. WYKAZ NARZEDZI

m Komplet wkretakow
m Suwmiarka 140 mm

6. UWAGI :

Naprawe winien przeprowadzi¢ pracownik o odpowiednich kwalifikacjach.
Zaktad nie prowadzi indywidualnej wysytki czesci.

Zaktad zastrzega sobie prawo zmian ksztattu czesci poprawiajgcych jakosc i
funkcjonalnos¢ tego wyrobu.



Ewentualne uszkodzenia turboszczotki

i sposéb ich usuwania

typ 212

obudowy - nie mozna
zamocowac ostony

korpusie gérnym 1.

L.p. |Objawy Przyczyny uszkodzenia Sposbb naprawy
uszkodzenia
1 Watek szczotki nie Zniszczone zeby kota pasowe- | Wymienic¢ koto pasowe .
obraca sie lub go 18.
obraca sie wolno z Zniszczone zeby kota pasowe- | Wymieni¢ szczotke kompletna.
zacieciami go szczotki kompletnej 4.
Uszkodzony pasek zebaty 20. | Wymieni¢ na nowy.
Uszkodzone tulejki $Slizgowe 3. | Wymieni¢ na nowe. Powie-
rzchnie wewnetrzne tulejek
oraz os$ki szczotki smarowac
smarem silikonowym np.
Naskosil 11 firmy NASKO.
Uszkodzone oski szczotki Wymieni¢ szczotke kompletng
kompletnej 4.
Uszkodzone, zabrudzone turbi- | Wymieni¢ turbiny lub caty
ny 13 i 14 (niewywazona zespot turbiny kpl.
masa).
Zatarte tulejki samosmarujgce | Wymieni¢ jarzmo kpl. lub caty
w jarzmie mocujgcym kpl.16. | zespét turbiny kpl.
Zatarty watek turbiny 15. Wymieni¢ watek turbiny lub
caly zespdt turbiny.
2 Zniszczona szczotka | Zniszczone, zdeformowane Wymieni¢ szczotke kompletna.
wiosie szczotki kpl.4
3 Nieszczelnos¢ Uszkodzone krawedzie Wymieni¢ ostone 12 na nowg .
korpusu i przegubu | labiryntu uszczelniajgcego
ostony 12 .
Uszkodzone krawedzie Wymieni¢ korpus dolny na
labiryntu uszczelniajgcego nowy
korpusu dolnego .
Uszkodzone wargi uszczelnia- | Wymieni¢ przegub kpl. na
jace przegubu kpl. 5. nowy
Uszkodzony przegub kpl. 5 Wymieni¢ przegub kpl. na
nowy.
Uszkodzona podkfadka Wymieni¢ podktadke uszcze-
uszczelniajgca 19 . Iniajgcg na nowg lub wymienié
caty zespdt turbiny kpl.
4 Nieszczelnos¢ Uszkodzone tulejki gwintowe w | Wymieni¢ korpus gérny 1.




Rys.3

TURBOSZCZOTKA TYP 212
W ROZLOZENIU NA CZESCI| PODZESPOLY




WYKAZ CZESCI TURBOSZCZOTKI TYP 212

Ozn. o Symbol Wchodzi do wyrobu | lloS¢ szt. _
na Nazwa czescl ¢ brvezny| 2120 | 2121 w Uwag
rys. wyrobie
1 |Korpus gorny kpl. 212.0010 X X 1
2 |Regulator 212.0012 X X 1
3 | Tulejka slizgowa 212.0007 X X 2
4 | Szczotka kpl. 211.0030 X X 1
) tacznik karbowa-
: Przegub kpl 212.0080 X 1 ny dtugi z hakiem
i tacznik
Przegub kpl. 212.0090 X 1 karbowany krétki
6 | Amoryzator 171.1008 X X 4
7 | OS kofa 111.0004 X X 4
8 | Koétko duze kpl. 211.0020 X X 2
9 |Korpus dolny 212.0001 X X 1
10 |Kotko mate 111.0003 X X 2
11 |Listwa zgarniajagca 211.0005 X X 1
12 |Ostona 212.0004 X X 1
13 |Turbina prawa 212.0053 X X 1
14 |Turbina lewa 212.0052 X X 1
15 |Watek turbiny 212.0051 X X 1
16 |Jarzmo mocujgce kpl | 212.0020 X X 1
Podktadka 6,2/
17 B10:#0.3 212.0056 X X 2
18 |Koto, pasowe 211.0008 X X 1
19 |Podkiadka 212.0054| X X 1
uszczelniajgca
20 |Pasek zebaty 212.0008 X X 1
101 | Wkret AgbZ3,9X20 | 01.0339 | X X 4 PN OSLL6:
102 | Wkret M4X40 01.0097 | X X 2 PN"\l"égéZOZ:
103 P’rytkg os_adcza 04.0205 X X ) PN-M-85112:
sprezynujgca 5 1981




