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Rzeszow Kwiecien 2000
ul. Hoffmanowej 19

INSTRUKCJA SERWISOWA

ROBOTOW KUCHENNYCH
typ 281.5; 281.6

1. PARAMETRY TECHNICZNE

Typ 281.5; 281.6
Parametry
Napiecie znamionowe: 230V, [bOHz
Pobor mocy na biegu luzem:
(5 bieg - naped bez stojaka) 110w

Rodzaj pracy:
- dla robota z trzepakami lub miesza-
kami S2-10 (10 min.)

- dla robota z nasadkg miksujacg S2—- 3 ( 3min))

Predkos¢ obrotowa znamionowa:
(mierzona na wyjsciu z przektadni) 1 bieg - 650; 2 bieg - 800;
3 bieg - 900; 4 bieg - 1000;

5 bieg - 1175;
max. - 1250 obr./min. £15%
Poziom zakitécen RTV: N

Klasa izolacji: Il Klasa (nie wymaga uziemienia)
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Robot kuchenny ze stojakiem typ 281 sktada sie z nastepujacych zespotow:
- zespot nr | - naped robota typ 281.0000
- zespot nr i silnik typ 251.1
- zespot nr lll a - nasadka miksujgca typ 171.2000
-zespotnrlll b - nasadka miksujgca typ 181.0100
- zespot nr IV stojak kpl. typ 281.1000

Naped typ 281.0000 moze wspotpracowac ze stojakiem typ 281.1000 pod warunkiem
zastosowania kompletu mieszadet i trzepakdéw z zebatkami przekazujgcymi naped z
silnika na stojak (patrz poz. 9, 10, 11 i 12 na stronie 10).

Wyposazenie robotéw kuchennych typ 281.5; 281.6.
Wyposazenie wchodzgce w sktad poszczegblnych wersji robota przedstawiono w tabeli
nr 1 na stronie 10.

2. BUDOWA NAPEDU typ 281

Naped robota typ 281.0000 stanowi jednostke napedowg recznych robotow ku-
chennych typ 281.5; 281.6 (réznigcych sie wyposazeniem). Posiada silnik komutatoro-
wy, szeregowy typ 251.1 z dwoma wyjsciami napedu:

- bezposrednio z watka wirnika na nasadke miksujaca,

- posrednio z przektadni zebatej na mieszaki i trzepaki.
Obroty silnika regulowane sg za pomocg wielopozycyjnego przetgcznika obrotow, ktory
w swojej konstrukcji posiada rowniez popychacz tacznika tzw. ,turbo”. Popychacz tacz-
nika dziata po nacisnieciu jednego z dwdch przyciskow opisanych ,turbo” znajdujgcych
sie na bokach obuddéw robota i podtrzymaniu go na zgdany okres czasu. Po zwolnieniu
przycisku ,turbo” robot pracuje na wczesniej ustawionym biegu przetgcznika.

W potozeniu zerowym dzwigni przetgcznika, popychacz tacznika ,turbo” jest me-
chanicznie zablokowany. Popychacz tgcznika ,turbo” jest przyciskiem obustronnym z
mys$lg o uzytkownikach prawo i leworecznych. Wypychanie wyposazenia z napedu od-
bywa sie poprzez nacisniecie pionowo w dot wypychacza znajdujgcego sie w przedniej
czesci robota pod warunkiem, ze dzwignia przetgcznika znajduje sie w potozeniu ,0”
(robot wytgczony). W kazdym innym potozeniu dzwigni wypychacz jest mechanicznie
zablokowany.

Przed przystapieniem do pracy nalezy dokladnie zapoznac sie z trescia
niniejszej ,,instrukcji serwisowej” oraz ,,instrukcji uzytkowania” wyrobu.
#

Napraw powinien dokonywac¢ tylko odpowiednio przeszkolony
pracownik serwisu.
#
Wszelkich napraw nalezy dokonywacé po odtaczeniu urzadzenia od sieci.

3. DEMONTAZ ROBOTA i STOJAKA

3.1 Demontaz zespotu nr | — naped typ 281.0000

W niniejszej instrukcji opisano demontaz robota na czesci i zespoty oraz demontaz
wszystkich zespotow na czeSci. Przed przystapieniem do naprawy nalezy zlokalizowac
uszkodzenie robota na podstawie tabeli usterek (patrz str.7) i demontowac tylko ten ze-
Spot na czesci, w ktorym zlokalizowano uszkodzenie. Demontaz nalezy przeprowadzic
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na stole przykrytym czystym filcem lub innym miekkim materiatem, zwracajgc uwage na
to, aby nie porysowac czeSci wykonanych z tworzywa.

Przy pomocy wkretaka wykreci¢ dwa wkrety 8 spinajgce obudowy robota, trzymajgc
jednoczes$nie robot za rgczke. Po wykreceniu wkretdw obie potowki trzymajg sie razem
tylko na zatrzaskach znajdujgcych sie w dolnej czesci obudow. Potozy¢ robot na stole
tak, aby obudowa prawa 1 znalazta sie na dole.

Podtrzymujgc jedng rekg obudowe prawg z wychodzgcym z niej przewodem przytgcze-
niowym 18, zdjg¢ obudowe lewg 2. Uwazag¢, aby nie wykonywac tej czynnosci odwrot-
nie, gdyz mozna porozrywac¢ potgczenia wewnetrzne z powodu wypadniecia silnika!
Wyjac¢ wkiadke uchwytu 3.

Z obudowy prawej 1 wyjg¢ wypychacz 5 i zasuwke 4. Nastepnie wysung¢ z prowadnicy
przetgcznik kpl. 6, rozlutowacC jego potaczenia ze stojanem silnika i kondensatorem,
odtozy¢ go na bok. Podnoszac silnik zesp.ll odlutowaé przewdd cewki od przewodu
kondensatora kpl. 16. Wyja¢ silnik zdejmujgc z niego amortyzatory gumowe 12. Z tarczy
tozyskowej silnika wykreci¢c dwa wkrety 7 z podktadkami 9 i 10 mocujgce koncowke
gwintowg 14. Z koncdwki gwintowej zsung¢ ostonke 13. Z prowadnic obudowy wysung¢
ztgcze specjalne 17 z jednoczesnym podciggnieciem przewodu przytaczeniowego 18.
Odlutowac¢ rezystor roztadowczy 11, wyjaé z rowkdw ztgcza specjalnego przewody kon
densatora i poluzowac je tak, aby potgczenie lutowane byto w powietrzu. Nastepnie roz-
lutowaC powyzsze potgczenia, odktadajgc jego elementy.

3.2 Demontaz zespotu nr Il — silnik typ 251.1000

Z opraw szczotek 6 zsuwamy przewody stojana 1, odginamy zatyczki opraw i wy-
jmujemy sprezyny szczotek 8 oraz szczotki 7. Z k6t zebatych 9 zdejmujemy blokady
kotek 13 oraz podktadki 12. Wyciggamy kota z otworow obudowy przektadni 3, zdejmu-
jemy podkfadki 11. Sciggamy sprzegto 14 z koAcowki wirnika.

Z tarczy tozyskowej 4 wyjmujemy po odgieciu zaczepOw izolacje szczotkotrzymacza 5 z
oprawg szczotki 6.

Odkrecamy $ruby samogwintujace 23. Sciggamy tarcze tozyskowg 4, zdejmujemy sto-
jan 1 i wyciggamy wirnik 2. Z wirnika zdejmujemy podktadki 18, 19, 18, 15, a z nakietka
watka wirnika wyjmujemy kulke 1/8" 24.

Z tarczy tozyskowej 4 demontujemy docisk tozyska 17, nastepnie wyciggamy tozysko
$lizgowe 16. Z obudowy przektadni 3 demontujemy réwniez docisk tozyska 17 i nastep-
nie wyciggamy tozysko $lizgowe 16 , a takze podktadke oporowg 20, sgczek papierowy
22, wkiadke filcowg 21 oraz wktadki $lizgowe 10.

3.3 Demontaz zespotu nr llla — nasadka miksujaca typ 171.2000

Blokujgc watek 14 od strony sprzegta 13 odkreci¢ nakretke specjalng 1 obracajgc
néz 2 w prawo (lewy gwint). Zdjg¢ n6z z watka, Sciggna¢ ostone 3 i podktadke chromo-
niklowg 4. Wyjac pierscien osadczy 5. Wyjgc¢ gniazdo tozyska 6. Wypchna¢ watek w dot
tak, aby swobodnie sciggna¢ wktadke gumowg 7, tozysko 8, sprezyne 9, podktadke 10 i
podkfadke 12. Odgig¢ i wyciggna¢ z watka 14 zawleczke 11 i zdjg¢ podktadke 12. Wy-
ciggna¢ z korpusu nasadki 15 watek. Sprzegta 13 nie mozna zdemontowac bez jego
zniszczenia, dlatego nalezy je odcig¢ na dtugosci 11 mm od czota (do odkrycia czota
watka) i wycisng¢ watek na prasie reczne;.

3.4 Demontaz zespotu nr lllb — nasadka miksujaca typ 181.0100

Blokujgc watek 15 od strony sprzegta 14 odkreci¢ nakretke specjalng 1 obracajgc
néz 2 w prawo (lewy gwint). Zdja¢ n6z 2, a nastepnie podktadke chromoniklowg 3. Z
korpusu kpl. 16 wykreci¢ gniazdo pierscienia 4 z wciSnietym pierscieniem gumowym 5.
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Zdjac¢ ptytke osadczg 6, zsungcC podktadke 7, sprezyne 8, tozysko samosmarowne 9 z
wktadkg gumowg 10, podktadke 11 i podktadke 12. Z tozyska 9 zsung¢ wktadke gumo-
wg 10. Odgig¢ i wyja¢ z watka 15 zawleczke 13 i wyciggng¢ watek z korpusu kpl. 16.
Sprzegta 14 nie da sie zdemontowac bez jego zniszczenia. Nalezy je odcig¢ na dtugo-
$ci 11 mm od czota (do odkrycia czota watka) i wycisng¢ watek na prasie reczne;j.
Zespot korpusu kpl. 16 jest nierozbieralny. Pierscien gumowy 5 jest wcisniety do gniaz-
da pierécienia 4 i nie mozna go zdemontowac.

3.5 Demontaz zespotu nr IV — stojak kpl. typ 281.1000

Nacisng¢ przycisk zaczepu 3 i odchyli¢ przegub podstawy 2 wraz z ,gtowicg” do
tytu. Zdjgc z podstawy stojaka 1 miske 10.
Z otworu w wystepie naktadki gtowicy 5 wyjg¢ pokretto zacisku 6 poprzez jego obrét do
pozycji, w ktorej dwa wystepy sprezyste utozg sie pionowo, a nastepnie Scisniecie ich.
Przegub podstawy 2 wraz z ,gtowicg” wyczepi¢ przy pomocy wkretaka z dwdch ramion
podstawy 1. Odwrdéci¢ stojak i rozchylajgc przy pomocy wkretaka dwa zaczepy sprezy-
ste w podstawie stojaka, wypchng¢ przycisk zaczepu 3 wraz ze sprezyng 16. Wyjac z
podstawy 5 szt. wspornikdw 15. Przez pokrecanie kotem zebatym 9 ustawi¢ ,gtowice” w
potozeniu, w ktérym zostang odstoniete 2 otwory pod wkrety mocujgce ptyte gtowicy 4 z
naktadka gtowicy 5. Odkreci¢ cztery wkrety 12. Cato$¢ odwrécic¢ i zdjg¢ naktadke gtowi-
cy 5, wyjgc¢ koto zebate 7, wyjac koto zebate 13, zdjg¢ z osi 11 koto zebate 8. Z nakfadki
gtowicy 5 wyjg¢ o$ 14. Ustawic ptyte gtowicy 4 wzgledem przegubu podstawy 2 tak, aby
zaczepy ptyty trafity w wyciecia przegubu i roztgczyé obie czesci. Z przegubu podstawy
2 wyciggnac¢ os 11 wraz z kotem 9, a nastepnie zdjg¢ koto z osi. Kota zebate 8 i 9 pod-
czas demontazu mogg ulec zniszczeniu.

4. MONTAZ ROBOTA i STOJAKA
4.1 Montaz zespotu nr Il — silnik typ 251.1000

Montaz silnika odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu. Przy czym kota
zebate 9 nalezy tak usytuowac, aby ich osie symetrii prostopadte do ich osi obrotu
przecinaly sie pod katem 45°. Wktadke filcowg 21 i sgczek papierowy 22 nasycac ole-
[em (Antykol TS120). Ponadto zaleca sie sprawdzenie poprawnosci pracy silnika po
zasileniu go napieciem sieci zarébwno przed i jak po zamontowaniu két zebatych 9 w
obudowie przekfadni 3.

4.2 Montaz zespotu nr | — naped typ 281.0000

Montaz napedu przebiega w odwrotnej kolejnosci niz demontaz. Ponizej podano
dodatkowe wytyczne zwigzane z prawidtowym montazem wyrobu. Poglagdowe rozmie-
szczenie zespotdw i czesci oraz prawidiowe utozenie przewoddw wewnetrznych przed-
stawia rys. nr 1.

Podczas montazu i demontazu zwréci¢ szczegdlng uwage na zatozenie sprezystego ra-
mienia wypychacza 5 na pétke obudowy prawej robota (patrz rys.nr 1). Po lutowaniu zyt
przewodu przytgczeniowego z przewodami kondensatora nalezy pamigtac, aby nadmiar
przewodu przytgczeniowego byt wyciggniety z obudowy.

Wszystkie potgczenia lutowane wykonac starannie na ,haczyk”. Utozenie przewodoéw w
rowkach nie powinno powodowac naprezen potgczen wewnetrznych, ani ocierania sie
przewoddw o czesci bedgce w ruchu.

Zlutowany przewod cewki stojana z przewodem kondensatora poprowadzi¢ tak, aby nie
wchodzit w strefe gniazd amortyzatoréw. Natomiast odczepy cewki stojana wlutowane
W zaczepy przetgcznika powinny by¢ zaci$niete w rozcieciach ptytki przetgcznika a na-
stepnie wcisniete w rozciecia zebra obudowy.
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Po zmontowaniu wszystkich czesci, sprawdzi¢ wtasciwe utozenie przewoddédw wew-
netrznych, ztozy¢ obudowy wraz z wktadkg uchwytu i zatrzasng¢ zaczepy oraz skrecic
je wkretami. Tak zmontowany naped poddaé¢ badaniom niepetnym zgodnie z PN.
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Rys. 1
4.3 Montaz zespotu nr llla — nasadka miksujaca typ 171.2000

Montaz nasadki przebiega odwrotnie niz demontaz. Zawleczke 11 nalezy tak za-
gia¢, aby po zmontowaniu nasadki nie ocierata sie o korpus nasadki 15.
Przy montazu sprzegta 13 zwro6cic uwage na prawidtowe zazebienie sie wpustow
sprzegta z kanatkami watka 14. Czynno$¢ wciskania watka wykonaé na prasie reczne;.
Przykrecajgc néz 2 nakretkg specjalng 1 nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe zazebie-
nie sie kotnierza nakretki z ksztattowym otworem noza.

4.4 Montaz zespotu nr lllb — nasadka miksujaca typ 181.0100

Montaz nasadki przebiega odwrotnie niz demontaz. Zawleczke 13 nalezy tak za-
gia¢, aby po zmontowaniu nasadki nie dotykata korpusu kpl. 16.
Przy wymianie sprzegta 14 zwréci¢ uwage na prawidtowe zazebienie sie wpustow
sprzegta z kanatkami watka 15. Czynnos¢ wciskania watka wykona¢ na prasie recznej.
Przykrecajgc n6z 2 nakretkg specjalng 1 nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowe zazebie-
nie sie kotnierza nakretki z ksztattowym otworem noza.

4.5 Montaz zespotu nr IV — stojak kpl. typ 281.1000

Montaz stojaka przebiega w kolejnosci odwrotnej niz demontaz. Przy uzyciu pra-
sy recznej wcisng¢ w piaste kota 9 0os 11 i osadzi¢ w gniezdzie przegubu podstawy 2.
Natozy¢ ptyte gtowicy 4 na przegub podstawy 2, tak aby zaczepy trafity w wyciecia w
przegubie podstawy 2 i przekreci¢ jg w lewo do oporu. Nattusci¢ piasty i wiehce kot ze-
batych oraz wystep mimosrodowy kota zebatego 13 wazeling techniczng (biatg). Wtozy¢
koto zebate 13 do wneki ptyty gtowicy 4 (wystep mimosrodowy wchodzi do kanatka w
ptycie gtowicy). Wcisng¢ koto zebate 8 na 0o$s 11. Do otworu w ptycie gtowicy wiozy¢ ko-
to zebate 7. Przy uzyciu prasy wcisng¢ w naktadke gtowicy 5 0§ 14 i nattuscic jg. Na-
stepnie nakfadke gtowicy 5 natozy¢ na ptyte gtowicy 4, sprawdzi¢ pasowanie zamkdow
obu detali oraz wejscie osi 14 w piaste kota 13 oraz osi 11 i piasty kota 7 w odpowiednie
gniazda nakfadki gtowicy. Cato$¢ skreci¢ wkretami 12. W wystepie naktadki gtowicy
zamocowac pokretto zacisku 6. W gniazdo podstawy 1 wtozy¢ sprezyne 16 i wtrzasngc
przycisk zaczepu 3. Przegub podstawy 2 wraz z ,gtowicg” wtrzasng¢ do podstawy 1.



5. INSTALACJA WYROBU

Robot kuchenny podtagcza sie do sieci elektrycznej 230V [60 Hz przez wiozenie
wtyczki do gniazdka sieci. Uruchomienie odbywa sie poprzez przekrecenie dzwigni
przetgcznika z pozycji ,O” w prawo, zgodnie z oznakowaniem poszczegoélnych biegow.
Skala biegdéw znajduje sie na grzbiecie wypychacza.

Wyposazenie mozna zmieniac tylko przy wytgczonym silniku i dzwigni przetgczni-
ka ustawionej w pozycji ,O”. W innych potozeniach dzwigni wypychacz jest zablokowa-
ny. Urzadzenie wykonane jest w Il klasie izolacji i nie wymaga uziemienia.

6.  WYKAZ NARZEDZI i PRZYRZADOW POMIAROWYCH
6.1 Narzedzia pracy

m  Komplet wkretakow

Lutownica

Szczypce wygiete do pierécieni osadczych
Autotransformator

Praska reczna

6.2 Przyrzady pomiarowe

B Suwmiarka

Woltomierz kl.0.5 zakres 0-300V
Watomierz kl.0.5 zakres 1000 W
Amperomierz kl.0.5 zakres 2,5/5 A
Omomierz kl.0.5

Obrotomierz kontaktowy

7. UWAGI KONCOWE

7.1 Dla prawidtowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okresowa
konserwacja, a zwtaszcza doktadne oczyszczenie silnika z pytu ze szczegolnym
uwzglednieniem komutatora i szczotkotrzymaczy oraz ewentualna wymiana
szczotek.

7.2 W czasie proby odbioru nie nalezy przekraczaé czasu pracy przewidzianego dla
wyrobu tj. 10 minut pracy dla silnika obcigzonego trzepakami lub mieszakami
oraz 3 minuty dla uktadu napedowego z nasadkg miksujgca.

7.3 Wszystkie naprawy nalezy wykonywac po wytgczeniu urzgdzenia z sieci.

7.4 Konserwacje, naprawy, i przeglady powinien przeprowadzi¢ pracownik o odpo-
wiednich kwalifikacjach. Pracownik ten powinien zapoznac¢ sie z instrukcjg uzyt-
kowania robotow 281.5 i 281.6 oraz niniejszg instrukcjg serwisowa.

ZAKLAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
ZMIANY KSZTALTOW CZESCI
WYNIKAJACYCH Z POPRAWY JAKOSCI
| FUNKCJONALNOSCI WYROBU



ROBOTA typ 281,

EWENTUALNE USZKODZENIA
SILNIKA typ 251.1 i STOJAKA kpl. typ 281.1000

Lp. Objawy uszkodzenia

Przyczyny uszkodzenia

Sposob naprawy

1 Robot nie pracuje lub pra-
cuje z przerwami.

1.1.

Brak napigcia w gniazdku zasila-
jacym.

Sprawdzi¢, czy jest napigecie w sieci, z ktorej czerpie
sie energie elektryczna.

1.2.

Uszkodzony przewdd przytgcze-
niowy lub uszkodzone potgczenie
wewnetrzne.

Sprawdzi¢ przewod przytgczeniowy i wewnetrzne po-
taczenia elektryczne. Usung¢ usterke lub wymieni¢
uszkodzony przewdd.

13

Uszkodzony silnik.

Zdemontowac robot, zdemontowac silnik, naprawi¢
silnik, zmontowac i sprawdzic.

1.4.

Uszkodzony przetacznik obrotow.

Sprawdzi¢ jako$¢ dziatania przetacznika.
W przypadku uszkodzenia wymieni¢ go na nowy.

1.5.

Uszkodzony kondensator.

Wymieni¢ na nowy.

2 | Silnik nie pracuje lub pracu-
je z przerwami.

2.1,

Duze zuzycie szczotek lub zawie-
szenie szczotek w oprawach
szczotkotrzymaczy.

Odgig¢ choragiewki szczotkotrzymaczy i wyjac
szczotki. W przypadku stwierdzenia ich zuzycia do 5
mm nalezy je wymieni¢ na nowe. W przypadku zawie-
szenia szczotki oczy$ci¢ szczotkotrzymacz z pytu, a w
razie potrzeby boczne krawedzie szczotek lekko prze-
trze¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym (nr 600 lub
800).

2.2.

Zly styk szczotki z komutatorem
w wyniku zabrudzenia lub zwar-
cia na komutatorze.

Komutator przetrze¢ szmatkg zwilzong w spirytusie.
Jezeli w ten sposéb nie usunie sie zabrudzehn komuta-
tor przetrze¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym (nr
600 lub 800 ) oraz usung¢ ewentualne zwarcia mig-
dzy dziatkami komutatora.

2.3.

Zwarcie lub przerwa na wirniku.

Zdemontowa¢ silnik. Sprawdzi¢ wirnik, w przypadku
zwarcia lub przerwy w uzwojeniu wirnika wymienié na
nowy. Oporno$¢ uzwojenia wynosi 46 Q +0,5% mie-
rzona na dwoch przeciwlegtych dziatkach komutatora.

2.4.

Przerwa lub zwarcie w cewkach
stojana.

Zdemontowac silnik. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen wymieni¢ cewki na nowe, po uprzednim
oczyszczeniu pakietu z pytu weglowego i zywicy im-
pregnacyjnej. Oporno$¢ cewki stojana wynosi

18,2 Q +0,5%

3 Przetgcznik blokuje sie na
poszczegolnych biegach.

3.1.

Uszkodzone sprezyste ramie
dzwigni przetgcznika.

Zdemontowac robot wymieni¢ przetgcznik na nowy.

3.2.

Brak metalowej kulki.

Zdemontowaé, zatozy¢ kulke w gniazdo styku rucho-
mego.

4 Brak roznicy predkosci
obrotowej na poszczegol-
nych biegach.

4.1.

Uszkodzona dioda obnizajgca
napiecie na jednym z biegéw
przetacznika.

Zdemontowac robot, wymieni¢ przetacznik na nowy
ewentualnie wymieni¢ diode.

5 | Robot ciggle pracuje na
maksymalnych obrotach.

5.1.

Zablokowany popychacz taczni-
ka ,turbo”.

Zdemontowac robot, wymieni¢ przetacznik na nowy.

5.2.

Zwarte styki tacznika maksymal-
nych obrotow.

Zdemontowac robot, rozewrze¢ styki tacznika, ewen-
tualnie wymieni¢ przetgcznik na nowy.

6 | Brak mozliwosci wigczenia
obrotéw ,turbo” na nizszych
biegach.

6.1.

Blokowanie sie popychacza tgcz-
nika obrotéw ,turbo”.

Zdemontowac robot, sprawdzi¢ co blokuje popychacz
tacznika. Usung¢ przyczyny.

6.2.

Zdeformowany popychacz tacz-
nika.

Zdemontowac robot, wymieni¢ przetgcznik na nowy.

6.3.

Duzy luz pomiedzy stykami tgcz-
nika.

Zdemontowac robot, zblizy¢ styki tacznika ,turbo”.

7 | Brak napedu na mieszaki.
Silnik pracuje.

7.1.

Uszkodzone zeby na kole zeba-
tym.

Zdemontowa¢ naped. Wymieni¢ kota.

8 | Brak napedu na nasadke
miksujacg. Silnik pracuje.

8.1.

Uszkodzone sprzegto na watku
silnika.

Zdemontowac silnik, wymieni¢ sprzegto na nowe.

8.2.

Uszkodzone sprzegto nasadki
miksujace;.

Zdemontowac¢ nasadke, wymienic sprzegto na nowe.

8.3.

Brak zasprzeglenia.

Wadliwa dlugo$¢ watka nasadki miksujgcej - wymieni¢
nasadke na nowa.

Uszkodzony gwint koncowki gwintowej - wymienic
koncéwke na nowa.

9 | Trudnosci z demontowa-
niem wyposazenia.

9.1.

Uszkodzony wypychacz.

Wymieni¢ wypychacz na nowy.

9.2.

Zabrudzony otwor kot zebatych
lub uszkodzone mieszadta.

Wyja¢ mieszadta, przeczysci¢ otwory kot zebatych.
Sprawdzi¢ dziatanie wypychacza. Zdeformowane
mieszaki lub trzepaki wymieni¢ na nowe.

10 | Uszkodzone obudowy. 10.1. Zbyt silne nagrzewanie sie silni- | Zdemontowac¢ robot. Wymieni¢ obudowy na nowe.
ka lub uszkodzenie mechanicz-
ne.

11 | Po wytaczeniu robota z 11.1. Uszkodzony opornik roztadow- Zdemontowac robot. Wymieni¢ opornik na nowy.

sieci i zwarcia bolcow
wtyczki przeskakuje iskra.

czy.
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12 | Wyposazenie wypada z na- | 12.1. Urwane zaczepy kotka zebate- Zdemontowac¢ robot. Wymieni¢ kétko na nowe.
pedu. go
12.2. Uszkodzone lub niewtasciwe Wyposazenie wymieni¢ na nowe.
wyposazenie.
13 | Wypychacz nie wraca 13.1. Pekniete sprezyste ramie wypy- | Zdemontowac¢ robot, wymieni¢ popychacz na nowy.
w gorne potozenie. chacza.
13.2. Zsuniete sprezyste ramie wypy- | Zdemontowac robot, koniec sprezystego ramienia
chacza z p6tki obudowy. wypychacza ustawi¢ na pétce. W przypadku uszko-
dzenia wypychacza wymieni¢ go na nowy.
14 | Nadmierne nagrzewanie 14.1. Ocieranie wirnika o stojan na Wymieni¢ fozyska na nowe.
sie silnika. wskutek zuzycia tozysk.
14.2. Nadmierne zuzycie komutatora. | W przypadku stwierdzenia, ze bieznia komutatora ma
Srednice mniejszg niz 17,6 mm nalezy wymieni¢ wir-
nik na nowy.
14.3. Zwarcie lub przerwa w wirniku. Postepowaé jak w pkt. 2.3.
14.4. Zwarcie w cewkach stojana. Postepowaé jak w pkt. 2.4.
15 | Nadmierne iskrzenie szczo- | 15.1. Niedotarte szczotki. Dotrze¢ szczotki:
tek na obwodzie komutato- a) papier scierny utozyé na obwodzie komutatora
ra. pod szczotke, poprzez obrét wirnikiem w obu kie-
runkach dotrze¢ szczotki. Stosowaé papier
Scierny nr 600 lub 800.
b)  wdrozy¢ silnik zasilajgc napigciem 60 V w ciggu
1h oraz 110 V w ciagu 2 h.
15.2. Zwarcie lub przerwa w uzwoje- Postepowac jak w pkt.2.3i2.2.
niu wirnika lub zwarcie dziatek
komutatora.
15.3. Zwarcie w uzwojeniach stojana. Postepowac¢ jak w_pkt. 2.4.
15.4. Zawieszenie szczotek w opra- Postepowac jak w pkt.2.1.
wach.
16 | Nadmierny hatas w prze- 16.1. Uszkodzone zeby kétek zeba- Wymieni¢ uszkodzone kétko.
ktadni slimakowej. tych.
16.2. Uszkodzone, zdeformowane lub | Wymieni¢ uszkodzone wktadki.
pekniete wktadki.
16.3. Uszkodzony $limak na wirniku. Wymieni¢ wirnik na nowy. Sprawdzi¢ kota zebate, w
przypadku zuzycia wymieni¢ na nowe.
17 | Kota zebate nie obracajg 17.1. Uszkodzone zgby na kétkach Wymieni¢ kota.
sie pod obcigzeniem. zebatych.
17.2. Uszkodzony $limak. Wymieni¢ wirnik.
17.3. Wysunigcie sie kota spowodo- Wymieni¢ blokade lub kétko na nowe.
wane np. zsunieciem lub pek-
nieciem blokady kétka.
18 | Nadmierny hatas, drganiai | 18.1. Uszkodzone tozysko. Zdemontowac silnik. Wymieni¢ tozysko.
ocieranie czesci wiruja- 18.2. Uszkodzenie dociskow tozysk. Wymieni¢ dociski na nowe.
cych. 18.3. Uszkodzenie (zuzycie) fozysk. Zdemontowac silnik, wymienic fozysko.
19 | Robot nie daje zamocowac | 19.1. Uszkodzone pokretto zacisku 6. | Wymieni¢ pokretto na nowe.
sie w glowicy stojaka. 19.2. Pekniete zebra zaczepowe Wymieni¢ naktadke gtowicy na nowa.
naktadki gtowicy 5.
20 | Brak ruchu wahadtowego 20.1. Wytamane lub wytarte uzebie- Uszkodzone kota zebate lub miske wymienic.
gtowicy stojaka i ruchu nie na kotach zgbatych 7, 8, 9,
obrotowego miski 11 i wiericu miski 12.
20.2. Uszkodzone koto zebate mie- Wymieni¢ mieszadto lub trzepak na nowy.
szadta lub trzepaka.
20.3. Uszkodzony kotek mimos$rodo- Wymienic¢ koto zebate na nowe.
wy kota zebatego 11.
21 | Glowica wraz z robotem 21.1. Uszkodzony przycisk zaczepu Wymieni¢ przycisk zaczepu na nowy.
podnosi sie w czasie pracy 3.
21.2. Uszkodzona sprezyna 15. Wymieni¢ sprezyne na nowa.
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ROBOT KUCHENNY typ 281
w_ROZLOZENIU NA ZESPOLY

Rys. 2
Zespot | - Naped robota typ 281.000
Zespot I - Silnik typ 251.1
Zespot llla - Nasadka miksujgca typ 171.2000
Zespét lllb - Nasadka miksujgca typ 181.0100
Zespét IV - Stojak kpl. typ 281.1000

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
ROBOTOW KUCHENNYCH
typ 281.5: 281.6

Zs

Em
230V~50Hz
Rys. 3
Oznaczenia:
Ci1-C4 - cewki stojana Zs - zlgcze specjalne
w - wirnik R - rezystor roztadowczy 1MQ
K - kondensator tm - igcznik ,max’ obrotéw
- potgczenie roztgczne P - przetgcznik

- -potagczenie lutowane
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WYPOSAZENIE
ROBOTOW KUCHENNYCH
typ 281.5: 281.6

TABELA nrl

WYKAZ WYPOSAZENIA ROBOTOW KUCHENNYCH

Oznacz. Nazwa czesci lub zespofu Symbol llo$¢ sztuk
narys. fabryczny w wyrobie
Typ
281.5| 281.6

1 Trzepak prawy 181.0370 1 -
2 Trzepak lewy 181.0360 1 -
3 Mieszadto prawe 181.0310 1 -
4 Mieszadto lewe 181.0320 1 -
5 Kubek — naczynie 265.8005 1 1
6 Nasadka miksujgca 171.2000 1 1

lub lub lub lub lub
6a Nasadka miksujgca 181.0100 1 1
7 topatka 875.0035 - 1
8 Miska obrotowa 281.1010 - 1
9 Trzepak prawy 371.0140 - 1
10 Trzepak lewy 181.0230 - 1
11 Mieszadto prawe 371.0110 - 1
12 Mieszadto lewe 181.0220 - 1
13 Stojak 281.1050 - 1
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ZESPOL |

NAPED ROBOTA typ 281.0000

Rys. 5
TABELA nr 2
WYKAZ CZESCI ZESPOLU |
Oznacz. Nazwa czesci lub zespofu Symbol llo$¢ sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Obudowa prawa 281.0001 1
2 Obudowa lewa 281.0002 1
3 Wktadka uchwytu 281.0003 1
4 Zasuwka 281.0004 1
5 Wypychacz 281.0005 1
6 Przetgcznik kpl. 281.0010 1
7 Wkret M4x10 01.0036 2
8 Wkret A2,9x13 01.0302 2
9 Podktadka 4,1 02.0503 2
10 Podktadka 4,3 02.0532 2
11 Rezystor RWW-05-1MQ 65.0012 1
12 Amortyzator 171.1008 4
13 Ostonka 171.1012 1
14 Koncéwka gwintowa 181.0006 1
15 Wspornik 181.0007 2
16 Kondensator kpl. 181.0040 1
17 Ztgcze specjalne 271.0021 1
18 Przewdd przytaczeniowy 2x0,5 mm® 271.0095 1
Il 1

Silnik

251.1
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ZESPOL Il
SILNIK typ 251.1

Rys. 6
TABELA nr 3
WYKAZ CZESCI ZESPOLU II
Oznacz. Nazwa czesci lub zespotu Symbol llos¢ sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Stojan kpl. 251.1100 1
2 Wirnik kpl. 251.1200 1
3 Obudowa przekfadni 251.0001 1
4 Tarcza fozyskowa 251.0002 1
5 Izolacja szczotkotrzymacza 193.0021 2
6 Oprawa szczotki 193.0022 2
7 Szczotka 193.0002 2
8 Sprezyna szczotki 10.2002 2
9 Koto zebate 251.0004 2
10 Wktadka $lizgowa 251.0005 2
11 Podktadka 113.0002 2
12 Podktadka 213.1402 2
13 Blokada kotka 213.1401 2
14 Sprzegto kpl. 171.1010 1
15 Podktadka 113.0005 1
16 tozysko $lizgowe 251.0003 2
17 Docisk tozyska 187.0007 2
18 Podktadka 10.0015 2
19 Podktadka sprezysta 10.0016 1
20 Podktadka oporowa 251.0006 1
21 Wktadka filcowa 251.0009 1
22 Saczek papierowy 251.0008 1
23 Sruba samogwintujaca M4x45 251.0007 2
24 Kulka 1/8” 04.0102 1
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ZESPOL llla
NASADKA MIKSUJACA typ 171.2000

e

0

(=0

~__
=
Rys. 7
TABELA nr4
WYKAZ CZESCI ZESPOLU llla
Oznacz. Nazwa czesci lub zespofu Numer llos¢ sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Nakretka specjalna 65.6114 1
2 N6z 65.6013 1
3 Ostona 65.6017 1
4 Podktadka 65.6111 2
5 Pierscien osadczy 04.0008 1
6 Gniazdo tozyska 65.6122 1
7 Wkiadka gumowa 65.6125 1
8 ¥ ozysko samosmarowne 223.0105 1
9 Sprezyna 65.6119 1
10 Podktadka 65.6105 1
11 Zawleczka 65.6777 1
12 Podktadka 65.6104 2
13 Sprzegto 171.2002 1
14 Watek nasadki 171.2001 1
15 Korpus nasadki 65.6124 1
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ZESPOL llib
NASADKA MIKSUJACA typ 181.0100

Rys. 8
TABELA nr5
WYKAZ CZESCI ZESPOLU lllb
Oznacz. Nazwa czesci lub zespotu Symbol llo$¢ sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Nakretka specjalna 65.6114 1
2 N6z 65.6013 1
3 Podktadka 65.6111 1
4 Gniazdo pierécienia 65.6605 1
5 Pierscien gumowy 65.6609 1
6 Piytka osadcza 4 04.0204 1
7 Podktadka 65.6105 1
8 Sprezyna 65.6119 1
9 tozysko samosmarowne 65.6025 1
10 Wktadka gumowa 65.6008 1
11 Podktadka 65.6104 1
12 Podktadka 65.6002 1
13 Zawleczka 65.6777 1
14 Sprzegto 171.2002 1
15 Watek 181.0121 1
16 Korpus kpl. 181.0110 1




ZESPOL IV
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STOJAK KPL. typ 281.1000

Rys. 9
TABELA nro6
WYKAZ CZESCI ZESPOLU IV
Oznacz. Nazwa czesci lub zespofu Symbol llos¢ sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Podstawa 281.1001 1
2 Przegub podstawy 281.1002 1
3 Przycisk zaczepu 281.1003 1
4 Ptyta gtowicy 281.1004 1
5 Naktadka gtowicy 281.1005 1
6 Pokretto zacisku 281.1006 1
7 Koto zebate | i Il 281.1007 1
8 Koto zebate lll i IV 281.1008 1
9 Koto zebate V 281.1009 1
10 Miska 281.1010 1
11 Os kota I, IViV 281.1011 1
12 Wkret CZST 2,9x13 01.0302 4
13 Koto zebate VI 171.2405 1
14 OS kota 171.2417 1
15 Wspornik 265.1105 5
16 Sprezyna 876.0026 1




