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INSTRUKCJA SERWISOWA
KRAJALNIC TYP 294 ; 294.5

1.PARAMETRY TECHNICZNE.

Napiecie znamionowe 230V,~50 Hz
Max pobdr mocy na biegu luzem max.90W
Predkos¢ obrotowa noza max. 1200br./min.+15
Zakres nastawu grubo$ci krojenia 0+15mm
Klasa izolacji Il klasa
Rodzaj pracy S2-10 (dorywcza)
193.5 dla 294
Typ agregatu 194.5 dla 294.5

2. BUDOWA KRAJALNICY i PODZESPOLOW.

Krajalnica typ294 charakteryzuje sie najogolniej méwigc: nowoczesnym wzornictwem, matymi
gabarytami, prostg konstrukcjag z tzw. "statym stolikiem" oraz tradycyjnie, dbatoScig o
bezpieczenstwo uzytkowania i funkcjonalnos¢ obstugi. Wszystkie elementy tworzgce obudowe
krajalnicy, jak: korpus, ptyta montazowa i stolik oraz elementy sterowania i wyposazenia, jak:
przycisk i blokada wytgcznika, pokretto wraz z mechanizmem ustawiania grubosci krojenia, wozek,
dociskacz i tacka, wykonane sg w cato$ci z tworzywa sztucznego. Jedynie nastawiak ustawienia
grubosci krojenia, wykonany jest ze stopu aluminium, a ostona wdzka z blachy chromoniklowe;.

Zwarta konstrukcja korpusu krajalnicy oraz sposéb montazu do niego kolejnych detali
sprawiajg, ze urzgdzenie jest sztywne, stabilne oraz proste w montazu i demontazu. Zastosowano
m.in. przelotowe prowadnice wozka w stoliku oraz tzw. "lej zsypowy" usytuowany w plycie
montazowej, bezposrednio pod nozem.

Krajalnica typ 294 wyposazona jest w blokade przycisku wytgcznika, ktoéra chroni przed przypadko-
wym zatgczeniem urzgdzenia. Aby wigczy¢ naped krajalnicy, nalezy najpierw zwolni¢ blokade, a
dopiero potem nacisng¢ przycisk wytgcznika.
Grubo$¢ krojenia ustawia sie przy pomocy nastawiaka. Ruch obrotowy pokretta, zamieniany jest
przy pomocy mechanizmu Sruba-nakretka, na liniowe przesunigcie nastawiaka.
Krajalnica typ 294 wyposazona jest takze w wozek, pozwalajacy bezpiecznie realizowac¢ proces
krojenia oraz dociskacz resztek, stuzacy do przytrzymywania produktéw o niewielkich rozmiarach.
Tak wozek, jak i dociskacz, posiadajg elementy konstrukcyjne chronigce dton i palce, przed
dostepem do obracajgcego sie ostrza noza.
Specjalna konstrukcja stolika, zapewnia pewno$¢ mocowania i prowadzenia wézka oraz
dodatkowo zabezpiecza woézek przed przypadkowym wysunieciem sie z prowadnic. Montaz i
demontaz wozka jest zabiegiem bardzo prostym (patrz instrukcja uzytkowania), a jednoczes$nie
zapewniajgcym pewno$¢ i bezpieczehstwo uzytkowania.
Wszystkie krajalnice produkcji Zelmer wyposazone sg w noze krgzkowe uniwersalne o wysokiej
jakosci. W niektorych przypadkach, jako wyposazenie dodatkowe, stosuje sie noze krgzkowe
specjalne z gtadkim ostrzem, przeznaczone do krojenia szynki i wedlin.
Wysoka starannos$¢ wykonania, podkre$lona jest zastosowaniem elementow z aluminium, blachy
chromoniklowej oraz zastosowaniem technologii rozjasniania powierzchni nozy.

Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z trescia niniejszej

"Instrukcji serwisowej" oraz "Instrukcji u zytkowania" wyrobu.
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#
Napraw powinien dokonywac tylko odpowiednio przeszkolony pracownik serwisu.
#
Wszelkich napraw nalezy dokonywac¢ po odtaczeniu urzadzenia od sieci.

3. DEMONTAZ KRAJALNICY.

3.1. Demontaz krajalnicy typ 294 na zespoty i czesci (rys.1).

W niniejszej instrukcji opisano demontaz krajalnicy na czesci i zespoty oraz demontaz

wszystkich zespotow na czesci. Przed przystgpieniem do naprawy nalezy zlokalizowacé

uszkodzenie krajalnicy na podstawie tabeli usterek (patrz str.7) i demontowac tylko ten zespoét
na czesci, w ktérym zlokalizowano uszkodzenie. Demontaz nalezy przeprowadzic¢ na stole
pokrytym filcem lub innym miekkim materiatem, zwracajgc uwage, aby nie porysowac czesci
wykonanych z tworzywa.

Demontujgc krajalnice na zespoty i czesci, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci (rys.1)

a) UstawiC krajalnice na stole. Zdemontowa¢ néz kpl.(VIll) postepujac zgodnie z instrukcjg
uzytkowania i bezpiecznie odtozy¢ go w bezpieczne miejsce.

b) Ustawiajgc wozek Il kpl.(IV )w potozeniu umozliwiajgcym jego demontaz (patrz instrukcja
uzytkowania), wysung¢ tylng pare nabek prowadzgcych woézek z prowadnic stolika poz.3
ku gorze, nastepnie cofngé wdzek do tytu, wysung¢ ku gbérze przednig pare nabek prowa-
dzacych i wyciggngé wozek.

c¢) Obracajac w lewo pokrettem poz.2, wykreci¢ nakretke poz.7 z gwintu wktadki gwintowane;j
poz.2 (Il) i uwolni¢ nastawiak kpl.(111)

d) Odwrécic krajalnice, odkreci¢ trzy wkrety poz.102 i zdemontowac stolik poz.3.

e) Z otworu w ptycie montazowej poz.1(ll) wyjac zaslepke poz.5, odkreci¢ wkret poz.101
oraz dwa wkrety poz.103. Nastepnie podwadzajgc od spodu tzw. "lej zsypowy" ptyty
montazowej, usytuowany pod gniazdem noza, wyczepi¢ go z otworu w Kkorpusie poz.1 i
zdjac ptyte montazowa kpl.(Il).

f) Wyczepi¢ 0$ obrotu przycisku wytgcznika poz.1(V) z gniazda w korpusie poz.1. Nastepnie
podwadzajac przycisk kpl.(V) od dotu, wyja¢ go przez otwér przycisku znajdujgcy sie w
korpusie krajalnicy, na zewnatrz.

g) Od spodu korpusu poz. 1 wyczepi¢ cztery amortyzatory | poz.8. Nastepnie odkreci¢ wkret
poz104 i Sciagng¢ nakretke poz.7. Pokretto poz.2 wyjgc¢ z otworu w korpusie.

3.2. Demontaz zespotéw wchodzacych w skiad krajalnicy typ 294.

a) Demontaz ptyty montazowej kpl. - 11, (rys.2)

Z zewnetrznej strony ptyty montazowej poz.1 wyciggnac¢ trzy kotki poz.6 i potozy¢ ptyte.
Wypig¢ z zaczepow tgacznik miniaturowy poz. 110 i odigczyé od niego wewnetrzne
potaczenia elektryczne - przewod wewnetrzny | poz.3 i jeden z przewodéw kondensatora
kpl. poz.2. Odtaczy¢ od uktadu napedowego (VIl) wewnetrzne potgczenia elektryczne -
przewdd wewnetrzny | poz.3 i dwa przewody kondensatora kpl. poz.2. Odkreci¢ dwa
wkrety poz.104 wraz z podktadkami poz.107 i zdjgé uktad napedowy (VII). Z obudowy
przektadni silnika wyja¢ dwa amortyzatory | poz.9. Odtgczy¢ przewody kondensatora kpl.
poz.2 od koncowek przewodu przytagczeniowego kpl. poz.4. WypigC z zaczepow piyty
montazowej kondensator kpl. poz.2 oraz wyciggng¢ z labiryntu przewod przytgczeniowy
kpl. poz.4. Z gniazd zaformowanych w ptycie montazowej wyciagng¢: o$ kétka obrotowego
poz.5 oraz amortyzator Il poz.7 wraz ze wspornikiem poz.8.

b) Demontaz nastawiaka I kpl. - III, (rys.3)
Odkreci¢ trzy wkrety poz.100. Z wystajgcych wtopéw nastawiaka | poz.1 zdjg¢ wkiadke
gwintowang poz.2.

c) Demontaz woézka Il kpl.-1V, (rys.4)
Odwréci¢ wozek 1l poz.1, wyjaé z nabek prowadzacych cztery kotki poz.3. Nastepnie
odgigc¢ trzy zaczepy i wysungc z wozka ostone wozka poz.2.

d) Demontaz przycisku kpl. - V, (rys.5)



Z wystepow w przycisku wytgcznika poz.1 i blokadzie wytgcznika poz.2 zdjgc sprezyne

poz.3.

Nastepnie z zaczepdw przycisku wytgcznika poz.1, wypigc¢ czopy blokady wytgcznika poz.2
[ wyciggnac ja.

e) Demontaz wézka | kpl. - VI, (rys.6)
Odwroci¢ wozek | poz.1, wyjgc z nabek prowadzacych cztery kotki poz.2.

f) Demontaz uktadu napedowego typ 193.5.

Z opraw szczotek poz.6 zdjg¢ dwa zespoty diawika poz.20, odgig¢ zatyczki i wyjac spre-
zyny szczotek poz.8 oraz szczotki poz.7. Z trzpienia obudowy przektadni poz.3 odkrecic
zaslepke poz.10, zdja¢ jg wraz z podkfadkg poz.11, a nastepnie koto zebate | i Il poz.9
wraz z podktadkg poz.12. Odkreci¢ dwa wkrety samogwintujgce M4x40 poz.19 i wyjac je
wraz ze ztgczem uziomowym poz.109. Nastepnie zdemontowac tarcze tozyskowg poz.4,
$ciggnaC stojan kpl. poz.1 i dalej z obudowy przektadni poz.3, wyja¢ podktadke oporowg
poz.13 i wirnik kpl. poz.2. Z wirnika kpl. poz.2 zdja¢ podktadki poz.16, 17, 18 oraz wyjaé
kulke 3,175 poz. 108. Z tarczy tozyskowej poz.4 wyjac¢ izolacje szczotkotrzymacza poz.5
wraz z oprawg szczotki poz.6. Z izolacji szczotkotrzymacza poz.5, wyciggna¢ oprawe
szczotki poz.6. Z tarczy tozyskowej poz.4 i obudowy przektadni poz.3 zdemontowac
dociski tozyska poz.15, a nastepnie wyciggng¢ tozyska $lizgowe poz.14. Ze stojana kpl.
poz.1 wyciggnac¢ zespoty dtawika poz.20.

Uktad napedowy typ 194.5

Odgig¢ zatyczki opraw szczotek 5 i wymontowaé z nich sprezyny szczotek 7 oraz
szczotki 6. Z trzpienia obudowy przektadni 3 wykreci¢ zaslepke 9 i zdemontowac kolejno:
podktadke 10, koto zebate 8, podktadke 11. Odlutowaé koncowki kondensatoréw
przeciwzaktoceniowych 21 od opraw szczotek 5. Wysung¢ z tarczy tozyskowej 4 oprawy
szczotek 5 po wczesniejszym przygieciu wewnetrznych przettoczen blokujgcych oprawy w
tarczy kluczem nasadowym rozmiar 6 wykreci¢ dwie sruby samogwintujgce M4 x 48 18. Z
korpusu stojana 1 zdemontowac¢ obudowe przektadni 3 i tarcze tozyskowg 4. Z watka
wirnika od strony komutatora zdjg¢ podktadki 11 i 17 oraz z nakietka od strony Slimaka
kulke 101.

Przytrzymujgc za wentylator wysung¢ ze stojana wirnik 2. Ze stojana przy pomocy kleszczy
wysung¢ sprezyne 20 (uwaga na bardzo ostre krawedzie) blokujgcg magnesy.
Wymontowaé magnesy 19 z korpusu stojana 1. W przypadku koniecznosci wymiany tozysk
Slizgowych 15 wymontowac dociski tozyska 16 podwazajgc je na obwodzie wkretakiem.
Dopuszcza sie wymiane elementéw tozyska oporowego tj. podktadke oporowg 12 wraz z
sgczkiem papierowym 13 oraz wktadke filcowg 14. W celu wymiany elementéw jw. nalezy
nawierci¢ lub podpitowaC zagniecenia zabezpieczajgce podktadke oporowg przed
wysunieciem.

g) Demontaz noza kpl. VIl i noza specjalnego w kasecie IX, (rys.8)
W przypadku noza specjalnego w kasecie (IX), nalezy najpierw wyjg¢ noz specjalny
typ 493.8220 z kasety noza poz.6. W nozu krgzkowym kulowanym poz.1 i nozu
specjalnym kulowanym poz.2, spitowa¢ wystajgce nity specjalne poz.3. Zdja¢ podktadki
aluminiowe poz.106, koto zebate powiekszone poz.5 i wktadke bazujaca poz.4.

4. MONTAZ KRAJALNICY.

4.1. Montaz zespotéw wchodzacych w sktad krajalnicy typ 294.

Montaz poszczegoéinych zespotdw wchodzgcych w sktad krajalnicy, przebiega w odwrotnej

kolejnosci, do przedstawionego w niniejszej instrukcji, demontazu tych zespotéw. Nalezy

jednak zwroci¢ uwage na prawidtowe wykonanie niektérych czynnosci.

a) Podczas montazu nozy krgzkowych (VIII) lub (IX) nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
bezpieczenstwo pracy. Po znitowaniu noza, nalezy sprawdzi¢ czy konce nitdw poz.3 nie
wystajg poza zewnetrzng powierzchnie nozy poz.1 lub poz.2.

b) Montaz uktadu napedowego 9VII) omowiono w pkt.4.2.
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4.2.

¢) Po zmontowaniu przycisku kpl.(V) nalezy sprawdzi¢ wspétprace detali wchodzgcych w
sktad zespotu. Szczegdlng uwage zwréci¢ na sprezyne poz.3, ktéra ze wzgledu na swojg
linie Srubowa, moze sie "Zle uktadac" podczas obrotu blokady wytacznika poz.2, wzgledem
przycisku wytgcznika poz.1. W takim przypadku znalez¢ optymalne potozenie sprezyny
obracajgc jg wokot wiasnej osi.

d) Podczas montazu wézka Il kpl. (1V), trudnosci moze sprawi¢ montaz ostony wozka poz.2,
ktora fabrycznie montowana jest w specjalnym przyrzadzie. Aby poprawnie zmontowac
zespot, nalezy wsungé ostone woézka poz.2 na woézek Il poz.l, trafiajgc wystepami
ustalajgco-mocujgcymi w odpowiednie otwory, docisng¢ ostone i zagigC trzy wystepy
mocujgce w kierunku do wewnagtrz wozka.

e) Montujgc nastawiak | kpl. (lll), nalezy zwroci¢é uwage na pewnoS¢ dokrecenia wktadki
gwintowanej poz.2 do nastawiaka | poz.1.

f) Podczas montazu ptyty montazowej kpl. (Il), nalezy szczegdlng uwage zwrdci¢é na
poprawne utozenie przewodow wewnetrznych oraz pewne i poprawne zamocowanie
uktadu napedowe-go (VII). Niedopuszczalne jest odwrotne, niz to wida¢ na rysunku,
zamocowanie tgcznika miniaturowego poz.110. Przed zamontowaniem ptyty montazowej
kpl. do krajalnicy nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ potgczen elektrycznych i dziatanie uktadu
napedowego.

Montaz uktadu napedowego Vi

Montaz uktadu odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu przestrzegajgc

nastepujacych zalecen:

1.W przypadku uszkodzenia magneséw nalezy bezwzglednie wymieni¢ komplet namagneso-
wany przez producenta zachowujgc ich potozenie zgodnie z oznaczeniem tj. plamka na
czole jednego z magnesdéw ma sie znajdowac po przeciwnej stronie szwu na korpusie od
strony tarczy szczotkotrzymaczy, natomiast szew korpusu ma byé po stronie kota
zebatego przektadni.

2. Sprezyna magnesu 20 i dociskacze tozysk 16 nie mogg by¢ uzyte do powtérnego montazu,
dlatego w przypadku wymiany tozysk czy magneséw czesci te nalezy wymieni¢ na nowe.

3. Podktadke oporowg 12 zabezpieczy¢ przed wypadnieciem przez zagniecenie krawedzi
kieszeni.

4. Wktadke filcowg 14 oraz sgczek papierowy 13 nasgczac olejem ANTYKOL TS 120.

5. W trakcie montazu magneséw w korpus stojana zachowac¢ szczegblng ostroznosé, aby
do magnesow nie przyczepity sie przypadkowe elementy metalowe, wiory, opitki itp.

6. Prawidtowo zamontowana sprezyna magnesu 20 powinna przylegac¢ gérng pfaszczyzng
do wewnetrznej Sciany korpusu aby nie blokowac¢ wirnika.

7. Przy montazu wirnika w stojan zachowac ostroznos$¢, aby nie uszkodzi¢ mechanicznie

cz6t uzwojen wirnika (przycigganie magnesow).

8. Trzpien obudowy przekfadni oraz wieniec zebaty slimacznicy smarowac niewielkg
iloscig smaru LITEN £T-43.

9. Sruby samogwintujace M4 x 48 dokrecaé momentem okoto 2 Nm.

10. Nadmierny luz osiowy wirnika kasowac¢ podktadkami 11 (grubos¢ 0,3mm), aby zabezpie-
czy¢ przed wypadnieciem kulke 101.

11. Po zamontowaniu opraw szczotek w tarcze tozyskowag nalezy odgig¢ wewnetrzne przetto-
czenia o okoto 0,7mm w celu zabezpieczenia ich przed wysunigeciem na skutek drgan i
nacisku sprezyny szczotki.

12. Dopuszcza sie wymiane kondensatorow przeciwzaktoceniowych 21 pod warunkiem
pewnego (zgrzewanie lub lutowanie) potgczenia z korpusem i oprawami szczotek
zachowujgc optymalnie najkrotszg droge potgczenia.

13. Montujac szczotki zwréci¢ uwage, aby dwa podtuzne kanatki w szczotkach pokrywaty sie z
dwoma zagietymi do wewnatrz wystepami w oprawach szczotek.

14. Po zmontowaniu silnika nalezy delikatnie obstuka¢ matym miotkiem okolice tozysk
$lizgowych w celu wyeliminowania wstepnych naprezen montazowych az do uzyskania
minimalnych oporow obracania sie wirnika w tozyskach.

15. Nie dopuszcza sie poditgczanie silnika bezposrednio do sieci z pominieciem uktadu prostu-
jacego, aby nie spowodowaé rozmagnesowania magneséw oraz uszkodzenia wirnika
(zwarcie uzwojen).



4.3. Wdrozenie uktadu napedowego.
W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotek na obwodzie komutatora zaleca sie wdrazanie
silnika zasilanego napieciem 110V (poprzez ukfad zasilajgcy) do momentu dotarcia 75%
powierzchni szczotek.

4.4 Odbior zmontowanego ukiadu napedowego.
Po zmontowaniu i wdrozeniu uktadu napedowego wykonac badania niepetne zgodnie

z PN-E-06814.
Dane techniczne silnika
Napiecie znamionowe -230V  50Hz
Moc znamionowa wydawana - 50W
Znamionowa predko$¢ obrotowa - 12 000 obr/min
Max. pobdér mocy biegu luzem -50 W
Rodzaj pracy -S2-10

4.5. Montaz krajalnicy 294.
Montaz krajalnicy przebiega w sposdb odwrotny do demontazu. Potgczenia elektryczne
wykonac¢ wg schematu potaczen elektrycznych. Szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢é podczas
montazu ptyty montazowej kpl..(ll), oraz przycisku kpl. (V) do korpusu poz.1 (I). Montujgc
ptyte montazowg kpl. nalezy wsungg¢ pierscien ustalajacy, zaformowany w ptycie montazowej,
na nabke korpusu oraz wtrzasng¢ "lej zsypowy" zaformowany w ptycie montazowej,
usytuowany ponizej gniazda noza, w otwoér w korpusie. Montujgc przycisk kpl., nalezy wtozy¢
go przez otwoér przycisku od géry do wnetrza korpusu, przytrzymujgc blokade wytgcznika w
potozeniu "wigcz". Najpierw nalezy wsung¢ czop osi obrotu przycisku wytgcznika poz.1,(V) do
gniazda w korpusie, a nastepnie przetozyC przez otwor przycisku w korpusie caty przycisk
kpl.(V), zwracajgc szczegdlng uwage na element blokujacy przeformowany w przycisku
wytgcznika.
Po zmontowaniu krajalnicy wykona¢ badania niepetne wedtug norm:
- PN-E-08200/04:1983.
- PN-E-08237/04:1992.

5. INSTALACJA WYROBU.

Krajalnice podtgcza sie do sieci elektrycznej 230 V, 50 Hz. przez wiozenie wtyczki do
gniazdka. Krajalnica nie wymaga uziemienia. Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamocowaé no6z krgzkowy (VIII) lub (IX) w gniezdzie ptyty montazowej poz.1(ll), a takze
umiesci¢ wozek (IV) lub (V1) w prowadnicach stolika poz.3(l)

Po przeprowadzeniu tych czynnosci nalezy pokrettem poz.2 (I) ustawi¢ zgdang nastawe
grubosci krojenia. Kciukiem lewej reki obréci¢ blokade wytgcznika poz.2 (V') i dopiero po
odblokowaniu przycisku wytgcznika poz.1 (V') nacisng¢ go i uruchomic silnik krajalnicy.

6. WYKAZ NARZEDZI i PRZYRZADOW POMIAROWYCH.

6.1. Narzedzia pracy.
- Komplet wkretakow RWW.
- Lutownica elektryczna LEH-16.
- Kleszcze do obnazania przewodéw.
- Penseta.

6.2. Przyrzady pomiarowe.
- Suwmiarka MAJa-140mm.
- Woltomierz kl.1,5 zakres 0-300V, typ LE-1.



- Watomierz kl.1,5 zakres 100/200/300V, 5/10A, typ LW-1.
- Amperomierz kl.1,5 zakres 5/10A, typ LE-1.

- Omomierz kl.1,5.

- Autotransformator zakres 100/200/400V, typ LW-1.

7. UWAGI KONCOWE.

1. Wszystkie naprawy nalezy dokonywac po wytgczeniu urzgdzenia z sieci.

2. Dla prawidtowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okresowa konse-
rwacja silnika, a zwlaszcza doktadne oczyszczenie silnika z pytu weglowego ze szczegolnym
uwzglednieniem komutatora i szczotkotrzymaczy oraz ewentualna wymiana szczotek.

3. Konserwacje, naprawy i przeglagdy powinien przeprowadzac pracownik o odpowiednich
kwalifikacjach. Pracownik ten powinien zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania krajalnicy typ
294 oraz niniejszg instrukcja.

ZAKLAD NIE PROWADZI INDYWIDUALNEJ WYSYLKI CZESCI
ZAKLAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO ZMIANY KSZTALTOW CZESCI WYNIKAJACYCH Z
POPRAWY JAKOSCI FUNKCJONALNOSCI WYROBU

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
w KRAJALNICACH TYP 294
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EWENTUALNE USZKODZENIA KRAJALNICY TYP 294
oraz UKLADU NAPEDOWEGO

pokrywa sig z plaszczyzna noza.

wktadke gwintowang poz.2 do
nastawiaka | poz.1

L.p. | Objawy uszkodzenia Przyczyny uszkodzenia Spos6b naprawy
1 Urzadzenie (silnik) nie pracuje 1.1. Duze zuzycie lub zawieszenie Odciagna¢ choragiewki szczotkotrzymaczy i wyjac¢
lub pracuje z przerwami szczotek w szczotkotrzymaczu. szczotki. Jezeli wysoko$¢ szezotki jest mniejsza niz
3,5mm nalezy wymieni¢ ja na nowa. W przypadku
zawieszenia szczotki oczys$ci¢ szczotkotrzymacz z
pytu, a w razie potrzeby boczne krawedzie szczotek
przetrze¢ lekko papierem $ciernym nr 600
1.2. Zty styk szczotki z komutatorem | Komutator przetrze¢ szmatka zwilzona w benzynie lub
w wyniku zabrudzenia lub spirytusie. W razi@otrzeby komutator przetrze¢
zwarcia na komutatorze. drobnoziarnistym papierem $ciernym nr 600 oraz
usung¢ ewentualne zwarcie na komutatorze.
1.3. Zwarcie lub przerwa w uzwojeniu Zdemontowa¢ silnik. Wirnik wymieni¢ na nowy
wirnika. (rezystancja wirnika 45(G +10%).
1.4. Przerwa w ukladzie zasilacza Wymieni¢ bezpiecznik w uktadzie zasilacza, a jesli to
nie pomaga wymieni¢ uktad
1.5. Uszkodzony facznik miniaturowy | Zdemontowa¢ uktad napgdowy, sprawdzi¢ czy
poz.110 (zesp.ll). tacznik miniaturowy jest uszkodzony i wymieni¢ na
nowy (rezystancja tacznika
miniaturowego 38+10%)
1.6. Przebicie izolacji kondensatora | Wymieni¢ kondensator przeciwzakloceniowy.
przeciwzakltoceniowego.
1.7. Uszkodzenie przewodow Zdemontowac¢ uklad napedowy, sprawdzi¢ czy prze-
wewngtrzych. wody wewngtrzne nie sa uszkodzone lub Zle potaczo-
ne. Przewody potaczy¢ poprawnie lub wymieni¢ na
nowe.

2 Nadmierne iskrzenie szczotek} 2.1. Niedotarte szczotki. Zaleca si¢ dotarcie szczotek przez wdrazanie silnika
przy zasilaniu 1QV (poprzez uklad zasilajacy) do
momentu dotarcia 75% powierzchni szczotek.
Dopuszcza sig utozenie na obwodzie komutatora
papieru $ciernego nr 600 i przez obrot komutatora w
obu kierunkach dotrze¢ szczotki.

2.2. Nadmierne zuzycie komutatora. | Jezeli $rednica komutatora jest mniejsza niz
18 mm, nalezy wirnik wymienic¢.
2.3. Zanieczyszczony komutator. Postgpowac jak w punkcie 1.2.
2.4. Zwarcie lub przerwa wirnika. Postgpowac jak w punkcie 1.2 lub w punkcie 1.3.
3 Przekroczony pdom zaktocen | 3.1. Uszkodzenie ukladu zasilajacego. | Postgpowac jak w punkcie 1.4.
RTV. 3.2. Nadmierne iskrzenie szczotek. | Postgpowaé jak w punkcie 2.

4 Wyraznie zwigkszona predkos¢ | 4.1. Rozmagnesowane magnesy. Wymieni¢ magnesy postgpujac jak w punkcie 1
obrotowa, zmniejszony moment i 2 instrukcji montazu.
obrotowy silnika.

5 Glosna praca uktadu napgdowe- 5.1. Uszkodzony wieniec zgbaty Zdemontowaé przektadnie, wymieni¢ uszkodzone koto

go, ocieranie czgsci wirujacych slimacznicy. zgbate - trzpien kota oraz wieniec $limacznicy
nasmarowaé smarem £T-43.
5.2. Uszkodzony slimak na watku Zdemontowac¢ silnik. Wirnik wymieni¢ na nowy.
wirnika.
5.3. Uszkodzone tozyska §lizgowe Zdemontowaé silnik. Wymienié¢ tozyska $lizgowe i
silnika. dociskacze tozysk zgodnie z punktem 2 instrukcji
montazu.
5.4. Uszkodzone dociskacze Zdemontowaé silnik. Uszkodzone dociskacze
tozyska. wymienic.
5.5. Brak kulki 1/8 lub Uzupetni¢ brakujaca kulkg. W razie koniecznosci
uszkodzona pod wymieni¢ podktadke oporowa postepujac jak
ktadka oporowa. w punkcie 3, 4 i 10 instrukcji montazu.
5.6. Uszkodzona lub niewlasciwie Sprawdzi¢ sprezyng - w razie koniecznosci wymienic.
zamontowana sprezyna magnesu.
5.7. Peknigty magnes Postepowac jak w punkcie 4.1.
6 Urzadzenie pracuje pomimo 6.1. Zwarty wylacznik miniaturowy Zdemontowa¢ uktad napgdowy i wymieni¢
zwolnienia przycisku poz.110 uszkodzony }acznik miniaturowy
wytacznika 6.2. Uszkodzona spr¢zyna powrotna Zdemontowa¢ przycisk kpl. i wymieni¢ przycisk
przycisku wylacznika poz.1 wylacznika poz.1
7 Urzadzenie daje sig zataczy¢ bez | 7.1. Uszkodzenie sprezyny poz.3 Zdemontowa¢ przycisk kpl. (V) i wymieni¢ sprezyne
koniecznosci zwolnienia poz.3 na nowa.
blokady wytacznika. 7.2. Uszkodzenie bkady wytacznika | Zdemontowaé przycisk kpl. (V) wymontowa¢ blokade
poz.2 V). wylacznika poz.2 wraz z sprezyna poz.3. Wymieni¢
blokadg wytacznika i zmontowac przycisk kpl. wraz z
Sprezyna.
8 Ptaszczyzna nastawiaka nie 8.1.Poluzowanie sig $rub mocujacych | Obracajac pokrettem poz.2 zdemontowac nastawiak I

kpl Dokreci¢ wkrety poz 100. Zamontowa¢ nastawiak
1 kpl.

8.2. Poluzowanie si¢ $ruby mocujacej
pokretto poz.2 do nakretki poz.7.

Obracajac pokrettem poz.2 zdemontowac¢ nastawiak |
kpl.. Dokrgci¢ wkret poz.104 Zamontowac nastawiak I
kpl.
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KRAJALNICA TYP 294

WYKAZ CZESCI KRAJALNICY 294

Oznacz. |Nazwa czeSci Symbol loS¢ sztuk w
narys. |lub zespotu fabryczny zespole

1 Korpus 294.0001 1
2 Pokretto 294.0004 1
3 Stolik 294.0005 1
4 Tacka 294.0006 1
5 Za$lepka 86.0012 1
6 Dociskacz 293.0002 1
7 Nakretka 293.0004 1
8 Amortyzator | 293.0094 4

101 Wkret AGb Z 3,9x19 01.0339 1

102 Wkret AGb Z 3,9x16 01.0320 3

103 Wkret AGb Z 3,9x13 01.0321 2

104 Wkret AGb Z 3,9x16 01.0331 1

105 Podktadka 4,3 02.0501 1
Il Ptyta montazowa kpl. 294.0011 1
[l Nastawiak | kpl. 294.0021 1
I\ Wozek 11 kpl. 294.0030 1
V Przycisk kpl. 294.0040 1
VI Woézek | kpl. 294.0050(*)

Vil Uktad napedowy 193.5 lub 194.5

VI N6z kpl. 493.0195 1
IX N6z specjalny w kasecie 493.8220(*) 1

Wozek | kpl. 294.0050 (V1) i n6z specjalny w kasecie 493.8220 (1X) sg stosowane w

zaleznosci od zamowien
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WYKAZ CZESCI PLYTY MONTAZOWEJ KPL.

Oznacz. Nazwa czesci Wchodzi do | Wchodzi do | llo$¢ sztuk
narys. lub zespotu 294 294.5 w zespole
1 Plyta montazowa 294.0011 294.0011 1
2 Kondensator kpl. 294.0012 - 1
3 Przewod wewnetrzny | 294.0013 - 1
4 Przewdd przylgczeniowy kpl. 294.0016 294.0014 1
5 Os$ kotka obrotowego 96.0315 96.0315 1
6 Kotek 293.0010 293.0010 3
7 Amortyzator Il 493.0103 493.0103 1
8 Wspornik 493.0104 493.0104 1
9 Amortyzator | 493.0106 493.0106 2
10 Zasilacz - 194.0100 1
11 Przewdd - 194.0114 2
12 Przewod - 194.0113 1
13 Przewdod - 194.0112 1
14 Przewdd - 194.0115 2
104 |Wkret AGb Z 3,9x16 01.0331 01.0331 2
107 | Podktadka powiekszona 4,3 02.0535 02.0535 2
110 [tagcznik miniaturowy - 07.0509 07.0509 1
83.133z54A
Vi Ukfad napedowy 193.5 194.5 1
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NASTAWIAK | KPL. - 294.0020
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WYKAZ CZESCI NASTAWIAKA | KPL.

Oznacz. Nazwa czeSci Symbol llos¢ sztuk w
narys. lub zespotu fabryczny zespole
1 Nastawiak | 294.0021 1
2 Wktadka gwintowana 293.0062 1
100 | Wkret M4x10 01.0036 3
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WOZEK 1l KPL. —294.0030

WYKAZ CZESCI WOZKA Il KPL.

Oznacz. | Nazwa czesci Symbol llo$¢ sztuk w
narys. fabryczny zespole

1 Wozek I 294.0032 1

2 Ostona wozka 294.0033 1

3 Kotek 493.0008 4
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PRZYCISK KPL.

Rys.5

WYKAZ CZESCI PRZYCISKU

Oznacz. Nazwa czesci Symbol llo$¢ sztuk
narys fabryczny w zespole
1 Przycisk wytgcznika 294.0002 1
2 Blokada wytgcznika 294.0003 1
3 Sprezyna 223.0002 1
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WOZEK | KPL. —294.0050

Uwaga:
Wézek | kpl. 294.0050 jest stosowany opcjonalnie (wg zamdwienia lub opisu wykonania),

zastepujgc wozek Il kpl. 294.0030

Rys.6
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UKLAD NAPEDOWY -193.5

Rys. 7

WYKAZ CZESCI UKLADU NAPEDOWEGO

Oznacz. Nazwa czesci Symbol fabryczny | oS¢ szt.
narys. w zespole
1 Stojan kpl. 193.5100 1
2 Wirnik kpl. 193.8200 1
3 Obudowa przektadni 193.0050 1
4 Tarcza tozyskowa 193.0001 1
5 Izolacja szczotkotrzymacza 193.0021 2
6 Oprawa szczotki 193.0022 2
7 Szczotka 193.0002 2
8 Sprezyna szczotki 10.2002 2
9 Koto zebate |, Il 193.5001 1
10 Zaslepka 1935002 1
11 Podkiadka 193.5003 1
12 Podktadka 265.5013 1
13 Podktadka oporowa 251.0006 1
14 tozysko Slizgowe 251.0003 2
15 Docisk tozyska 187.0007 2
16 Podkiadka 10.0015 2
17 Podktadka sprezysta 10.0016 1
18 Podkiadka 113.0005 1
19 Wkret samogwintujacy M4x40 193.0009 2
20 Zespot dtawika 193.5010 2
108 Kulka 3,175 04.0102 1
109 Zigcze uziomowe 2,8 05.0701 1

15




UKLAD NAPEDOWY TYP 194.5

L N

5C 2 (9
— J - ( )
N A -
g5 b - _— _ —
4 [ g

Rys.7a

WYKAZ CZESCI UKLADU NAPEDOWEGO TYP 194.5

Poz. narys. Nazwa czesci lub zespotu Symbol fabryczny | llo$¢ szt. w wyrobie
1 Korpus stojana kpl. 194.1110 1
2 Wirnik kompletny | 194.1200 1
3 Obudowa przektadni 194.0010 1
4 Tarcza tozyskowa 194.0004 1
5 Oprawa szczotki 193.0022 2
6 Szczotka 194.0003 2
7 Sprezyna szczotki 10.2002 2
8 Koto zebate |, Il 193.5001 1
9 Zas$lepka 193.5002 1
10 Podktadka 193.5003 1
11 Podktadka 10.0015 2
12 Podktadka oporowa 251.0006 1
13 Saczek papierowy 251.0008 1
14 Wktadka filcowa 251.0009 1
15 tozysko Slizgowe 251.0003 2
16 Dociskacz tozyska 187.0007 2
17 Podktadka 113.0005 2
18 Sruba samogwintujgca M4 x 48 194.0002 2
19 Magnes (komplet) 194. 1102 2
20 Sprezyna magnesu 194.1103 1
21 Kondensator przeciwzakt. 1,5nF 400V 50Hz 2

101 Kulka fozyskowa /g’ PN -/ M-86452 1
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NOZ KPL.-493.0195i NOZ SPECJALNY w KASECIE - 493.8220

Uwaga:
NOz specjalny w kasecie 493.8220, jest stosowany

opcjonalnie (wg zamowienia lub opisu wykonania).

WYKAZ CZESCI NOZA SPECJALNEGO

llosc¢ szt
Oznacz. Nazwa czesci Symbol Wchodzi do noza kpl. w
narys. lub zespotu fabryczny 493.0195 wyrobie
493.0185 lub 493.0190 493.8220
1 N6z krazkowy 293.0096 X - - 1
293.0097 - X - 1
2 N6z specjalny 493.8002 - - X 1
3 Nit specjalny 93.1003 X X X 3
4 Wktadka bazujaca 293.0082 X X X 1
5  |Kotozebate 493.0191 X X X 1
powiekszone
6 Kaseta noza 493.8010 - - X 1
106 | Podktadka 5,3 (Al) 02.0533 X X X 3
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