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PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE AGREGATÓW  

TYP 308.29 
 
 

Parametr 1DSL
FLH�
zasilania  

Moc 
�UHGQLD 

3RGFL�QLHQLH Rezyst. 
wirnika 

Rezyst. 
Cewki 
stojana 

Wys. 
pakietu 
blach 

�UHGQLFD�
blachy 
wirnika 

�UHGQLFD 
zewn/otworu 

turbinki 

Wys. 
Turbinek 

Jednostka V W mmH2O Ω Ω mm mm mm mm 

Tolerancja - ±10% ±10% ±10% ±10% - - - - 

           
T 308.29 230 950 2500 1.85 1.50 25 42.5 109/8 15.5 
Y           
P           
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'HPRQWD*�DJUHJDWX 
����������2VáRQ
� WXUELQNL���]GM�ü�]�NLHURZQLF\����:\NU
FLü�QDNU
WN
����EORNXM�F�ZLUQLN�RG�VWURQ\�
WDUF]\�áR*\VNRZHM����=GM�ü�SRGNáDGN
�����WXUELQN
���L�SLHU�FLH��G\VWDQVRZ\����:\NU
FLü�ZNU
W\�
���� ]GM�ü�ZNáDG�NLHURZQLF\�����:\NU
FLü�ZNU
W\���� L��SRGJLQDM�F�PDá\P�ZNU
WDNLHP� M
]\F]NL�
]DEH]SLHF]DM�FH��Z\VXQ�ü� ]� L]RODFML� V]F]RWNRWU]\PDF]\��� ]HVSRá\� V]F]RWHN�����:\NU
FLü��UXE\�
VDPRJZLQWXM�FH� ����:\FLVQ�ü� QD� SUDVFH� ]� NLHURZQLF\� ��ZLUQLN� NSO�� �� ]� áR*\VNDPL� �����=GM�ü�
VWRMDQ� ���Z\FLVQ�ü� U
F]QLH�ZLUQLN� NSO�� �� ]� áR*\VNLHP����� ]� WDUF]\� áR*\VNRZHM� ���:\FLVQ�ü� QD�
SUDVFH�áR*\VND�����]�ZLUQLND�NSO�����8VXQ�ü�]�JQLD]GD�WDUF]\�áR*\VNRZHM���SRGNáDGN
�VSU
*\VW����
L�VSU
*\Q
�PRFRZDQLD�áR*\VND�����2F]\�FLü�PHFKDQLF]QLH�NLHURZQLF
���]�SR]RVWDáR�FL�NOHMX�� 
:� ZHUVML� ]� ZFLVNDQ\P� áR*\VNLHP� Z\FLVQ�ü� ]� WDUF]\� áR*\VNRZHM� �� áR*\VNR� ���� L� GRFLVNDF]�
áR*\VND����QD�SUDVFH��:\FL�QL
WHJR�GRFLVNDF]D�áR*\VND�QLH�QDOH*\�Z\NRU]\VW\ZDü�SRQRZQLH� 
   
UWAGI  
 

1. 3RGNáDGND� VSU
*\VWD� ��� VSU
*\QD� PRFRZDQLD� áR*\VND� ��� RUD]� áR*\VND� ���� V�� GHWDODPL�
MHGQRNURWQHJR�X*\WNX� 

2. 3U]\� Z\FLVNDQLX� áR*\VN� VWRVRZDü� SUDVN
�� WU]SLH�� L� SRGVWDZN
� XQLHPR*OLZLDM�FH��
SU]HQRV]HQLH�VLá�ZFLVNDQLD�SU]H]�NXONL�Z�áR*\VNX� 

3. 1LH�QDOH*\�GHPRQWRZDü�V]F]RWNL�Z
JORZHM�]�]HVSRáX�V]F]RWNL���� 
=HVSyá�WHQ�Z�SU]\SDGNX�XV]NRG]HQLD�V]F]RWNL�QDOH*\�Z\PLHQLü�Z�FDáR�FL� 

����������:� DJUHJDWDFK� ]DVWRVRZDQR� V]F]RWNL� 8����� QDV\FRQH� LPSUHJQDWHP� SROHSV]DM�F\P�
NRPXWDFM
�L�]PQLHMV]DM�F\P�WHPSHUDWXU
�NRPXWDWRUD� 

�����:�SRF]�WNRZ\P�RNUHVLH�SUDF\�DJUHJDWX�PR*H�Z\VW�SLü�]MDZLVNR�Z\FLHNX�LPSUHJQDWX�]H�

szczotek –�QLH�QDOH*\�WHJR�XZD*Dü�]D�ZDG
� 
4. :�SU]\SDGNX�Z\PLDQ\�ZLUQLND���QD�ZLUQLN�Z\SURGXNRZDQ\�SR������������U��JZLQW�R�Gá��

9mm��QDOH*\�Z�PLHMVFH�SLHU�FLHQLD�G\VWDQVRZHJR���R�Z\VRNR�FL�����OXE����PP�VWRVRZDü�

SLHU�FLH��G\VWDQVRZ\�R�Z\VRNR�FL����PP� 
5. :�DJUHJDWDFK�Z\SURGXNRZDQ\FK�SR������������]H�VSU
*\Q��PRFRZDQLD� áR*\VND����QLH�

VWRVRZDü�NOHMX�Z�WDUF]\�áR*\VNRZHM����UHGQLFD�JQLD]GD�WDUF]\�áR*\VNRZHM�φ22.87). 
6. :�ZHUVML�]�JQLD]GHP�WDUF]\�áR*\VNRZHM���φ���VWRVRZDü�NOHM�GR�RVDG]DQLD�áR*\VND 
 
0RQWD*�DJUHJDWX 
��������&]\QQR�FL�PRQWD*RZH�SU]HELHJDM��Z�NROHMQR�FL�RGZURWQHM�GR�GHPRQWD*X� 
àR*\VNR�RVDG]Dü�Z�XSU]HGQLR�RF]\V]F]RQ\P�D�QDVW
SQLH� SRVPDURZDQ\P�NOHMHP�JQLH(G]LH�
áR*\VNRZ\P� NLHURZQLF\� ��� =DOHFD� VL
� X*\FLH� NOHMX� /2&7,7(� ����� :� JQLH(G]LH� WDUF]\�
áR*\VNRZHM���RVDG]Lü�VSU
*\Q
�PRFRZDQLD�áR*\VND����SáDVN��VWURQ��GR�SRZLHU]FKQL�JQLD]GD��
6NU
FDQLH� VLOQLND� QDOH*\� GRNRQDü� EH]SR�UHGQLR� SR� QDáR*HQLu kleju, gdy jest on jeszcze w 
VWDQLH� Sá\QQ\P�� DE\� QDVW�SLáR� RGSRZLHGQLH� XáR*HQLH� áR*\VND�Z� JQLH(G]LH�� 3R� SU]\NU
FHQLX�
L]RODFML�V]F]RWNRWU]\PDF]D���]�]DPRQWRZDQ\P�XSU]HGQLR�]HVSRáHP�V]F]RWNL����RGEORNRZDü�

V]F]RWN
�Z�V]F]RWNRWU]\PDF]X�OHNNR�SRS\FKDM�F�M��PDá\P�ZNU
WDNLHP�Z�VWURQ
�NRPXWDWRUD� 
�UXE\�VDPRJZLQWXM�FH����GRNU
FDü�UyZQRF]H�QLH� 
1DNU
WN
����SU]\NU
FDü�PRPHQWHP����

+0.1 Nm. 
%H]SR�UHGQLR�SR�]PRQWRZDQLX�VLOQLND��RN���PLQXW�RG�FKZLOL�ZNOHMHQLD�áR*\VN��XUXFKRPLü�JR�

na kilka sekund w celu wyeliminowania naSU
*H��PRQWD*RZ\FK�� D�QDVW
SQLH�SR]RVWDZLü�Z�
pozycji pionowej do czasu utwardzenia kleju (ok.15min).   
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Poz. na 
rys. 

1D]ZD�F]
�FL�OXE�]HVSRáX Symbol fabryczny ,OR�ü�V]W��
na wyrób 

1 2VáRQD�, 308.0031 1 

2 Turbinka 308.0040 1 

3 3LHU�FLH��G\VWDQVRZ\ 308.0006 1 

4 Kierownica 308.0011 1 

5 Wirnik kompletny 308.2200 1 

6 Stojan kompletny 308.2100 1 

7 7DUF]D�áR*\VNRZD 308.0221 1 

8 3RGNáDGND�VSU
*\VWD 308.0005 1 

9 Izolacja szczotkotrzymacza 308.0222 2 

10 =HVSyá�V]F]RWki 308.0210 2 

11 :NU
W�VDPRJZLQWXM�F\�0�[�� 187.0018 4 

12 �UXED�VDPRJZLQWXM�FD�0�[�� 251.0007 4 

13 3RGNáDGND 304.0003 1 

14 1DNU
WND 304.0004 1 

    * 15 'RFLVNDF]�áR*\VND 301.6003 1 

16 :NáDG�NLHURZQLF\ 308.2012 1 

17 :NU
W�0�[� 01.0087 4 

18 6SU
*\QD�PRFRZDQLD�áR*\VND 308.0008 1 

201 àR*\VNR�����== 07.0029 2 

 

�'OD�ZHUVML�]�áR*\VNLHP�ZFLVNDQ\P�GR�WDUF]\�����������Z\NRQDQLH�WDUF]\�]��SU]HORWRZ\P�

otworem (patrz rysunek).                                  

 


