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RZESZOW GRUDZIEN 2006
ul. Hoffmanowej 19

INSTRUKCJA SERWISOWA
AGREGATU SSACEGO TYP 308.3

OD M-CA STYCZNIA 2007 WPROWADZA SIE NOWY TYP AGREGATU

1. Demontaz agregatu

Ostone turbinki 1 zbi¢ z kierownicy 4. Odkreci¢ nakregtke 14 blokujac wirnik 5 na wycigciu
watka od strony tarczy tozyskowej 7. Zdja¢ podktadkeg 13, turbink¢ 2 i pierscien dystansowy 3.
Wykreci¢ $ruby do tworzyw 12. Zdemontowaé tarcze tozyskowa 7 z zespolami szczotek 10.
Usuna¢ z gniazda tozyskowego tarczy 7 podktadke sprezysta 8 i spr¢zyn¢ mocowania tozyska 9.
Wycisna¢ z tarczy 7 zespoly szczotek 10, pokonujac przetloczenie w oprawie szczotki. Zdjaé
stojan 6 1 wktad kierownicy 15; wycisna¢ wirnik kpl. § z lozyskami 20 z kierownicy 4. Wycisna¢
na prasce tozyska 20 z wirnika kpl. 5. Oczys$ci¢ mechanicznie gniazdo tozyskowe kierownicy 4 z
pozostatosci kleju.

UWAGI:
1. Podkladka sprezysta 8 jest detalem jednokrotnego uzytku.
2. Przy wyciskaniu lozysk stosowa¢ praske, trzpien i podstawke.

3. Nie nalezy demontowa¢ szczotki weglowej z zespohu szczotki 10.
Zespol ten w przypadku uszkodzenia szczotki nalezy wymieni¢ w calosci.

2. Montaz agregatu

Czynnosci montazowe przebiegaja w kolejnosci odwrotnej w stosunku do demontazu.
Lozysko osadza¢ w uprzednio oczyszczonym a nastgpnie posmarowanym klejem gniezdzie
tozyskowym kierownicy 4. Zaleca si¢ uzycie kleju LOCTITE 648. Skrecenia silnika nalezy
dokona¢ bezposrednio po natozeniu kleju, gdy jest on jeszcze w stanie plynnym.

Po skreceniu agregatu ssacego z zamontowanymi uprzednio zespotami szczotek 10 odblokowaé
szczotki w oprawach lekko popychajac ja matym wkretakiem w strong komutatora.

Sruby do tworzyw 12 dokrecaé réwnocze$nie momentem 3 Nm.

Nakretke 14 przykreca¢ momentem 7.5™! Nm.

Bezposrednio po zmontowaniu silnika (ok. 5 minut od chwili wklejenia tozysk) uruchomi¢ go na
kilka sekund w celu wyeliminowania naprgzen montazowych, a nast¢pnie pozostawié¢

w pozycji pionowej do czasu utwardzenia kleju (ok. 15 minut).
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WYKAZ CZESCI AGREGATU SSACEGO TYP 308.3

Poz. Nazwa czes$ci lub zespolu Symbol fabryczny i;(t)lsli
narys. na
wyrob
1 Ostona 308.0031 1
2 Turbinka 309.0040 1
3 Pierscien dystansowy 308.0006 1
4 Kierownica 308.0020 1
5 Wirnik kompletny 308.3300 1
6 Stojan kompletny 308.3100 1
7 Tarcza tozyskowa 308.4009 1
8 Podktadka sprezysta 308.0005 1
9 Sprezyna mocowania tozyska 308.0008 1
10 Zespo6t szczotki 309.0210 2
12 Wkret do tworzywa ©4x56 308.0070 4
13 Podktadka 304.0003 1
14 Nakretka 304.0004 1
15 Wktad kierownicy 308.0021 1
20 Lozysko 608 MNZDSD81 M5 MTLY551 07.0039 2
608 T1X Z3 DW MCSE U152J EA3LS




	INSTRUKCJA SERWISOWA
	AGREGATU SSĄCEGO TYP 308.3
	1. Demontaż agregatu
	2. Montaż agregatu


	RYSUNEK AGREGATU SSĄCEGO TYP 308.3

