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INSTRUKCJA SERWISOWA
KRAJALNICY TYP 393.5
oraz SILNIKA TYP 194.5

1. PARAMETRY TECHNICZNE

Napigcie znamionowe - 230V - 50Hz
Moc znamionowa - 115W
Max pobo6r mocy

na biegu luzem - 90W
Zabezpieczenie sieci - max. 6A
Klasa izolacji -1

Rodzaj pracy -S2-10
Poziom zaklocen RTV -N

Predkos¢ obrotowa noza 120 obr/min
Nie wymaga uziemienia

2.BUDOWA

Krajalnica jako calo$¢ sktada si¢ z nastgpujacych zespotow: uktad napedowy, wozek kpl., dociskacz,
stolik kpl., n6z kpl.

Przed przystapieniem do pracy nalezy dokladnie zapoznaé si¢ z ,,Instrukcja uzytkowania
oraz niniejszg ,,Instrukcjg serwisowa”
#
Wszelkie naprawy nalezy dokonywa¢ po wczesSniejszym odlaczeniu wyrobu od sieci
#
Napraw moze dokonywac tylko wykwalifikowany pracownik serwisu

3.DEMONTAZ KRAJALNICY

W niniejszej instrukcji opisano dentaz krajalnicy na czgsci i zespotly oraz demontaz wszystkich
zespotéw na czesci. Przed przystapieniem do demontazu nalezy zlokalizowa¢ uszkodzenie w krajalnicy
na podstawie tabeli uszkodzen i dopiero wowczas przystapi¢ do demontazu tego zespotu w ktorym sa
uszkodzenia.



3.1.DEMONTAZ NA ZESPOLY I CZESCI (RYS. 2)

a) W korpusiel wcisna¢ wystajaca blokade 5, obrocié¢ o kat okoto 20° stolik kpl. 111 wyjaé z
prowadnic korpusu.

b) Wystajace pokretto 3 w korpusie obroci¢ w lewo, az do catkowitego wysunigcia nastawiaka I1I.

c) Wktadke bazujaca 4 (rys.6) w nozu kpl. VI obréci¢ w prawo az do oporu i wyjaé z gniazda
bazujacego w ptycie montazowe;.

d) Odkreci¢ wkrety 161 wyjaé plytg montazowa kpl. V.

e)Odkreci¢ wkret 14, zdja¢ podktadke 15, odczepi¢ zaczepy w pokretle 3 1 wyjac nakretke 2.

f) W plytce 6 odkreci¢ wkret 141 wyjac blokade 5 wraz ze sprezyna 4.

0)Z korpusu wyjac sprezyng 11 odchyli¢ zatrzask klawisza 13, doprowadzajac do jego wyjscia z

gniazda korpusu.

h) Z zewngtrznej strony korpusu wyciagna¢ amortyzatory 8.

3.2.DEMONTAZ ZESPOLOW

a) Demontaz stolika kpl.(rys.3)
Wyciagna¢ dwa amortyzatory 3 ze stolika Il poZ, odkreci¢ wkrety 4, zdjaé stolik II.

b) Demontaz wozka kpl.(rys.4)
Z wozkdl wyciagnac cztery kotki 2

¢) Demontaz nastawiaka kpl.(rys.5)
W nastawiaku po2.odkreci¢ wkrety 4 1 wyja¢ wkladke gwintowana 1.

d) Demontaz noza kpl.(rys. 6)
Na nozu 1 spitowaé wystajace nity 5, zdja¢ podktadki 7, koto zgbate 3 1 wktadke
bazujaca 4.

¢) Demontaz plyty montazowej (rys.7)

Z ptyty montazowej poz.1wyciagna¢ kotki poz. 14 Odkreci¢ wkret poz.19z podktadka poz.2Q
Sciagna¢ plytke poz.13, z kotkow bazujacych wyja¢ tacznik miniaturowy poz.18 Zdemontowac
polaczenie zasilaczapoz.12 z silnikiem i tacznikiem miniaturowym, odlaczyé spinke przewodow
poz.2 Odkreci¢c wkrety poz.21 z podktadkami poz.22 zdja¢ uklad napedowy poz.8 wyjaé
amortyzatorypoz.7 wraz z podktadka poz.15 Z gniazda zaformowanego w plycie montazowej wyjac
amortyzator llpoz.5ze wspornikienpoz.6

f) Demontaz ukladu napedowego 194.5 (rys.8)
Odgiac zatyczki opraw szczotek 51 wymontowac z nich sprezyny szczotek 7 oraz szczotkéb.
Z trzpienia obudowy przektadni 3 wykreci¢ zaslepke 9 1 zdemontowac kolejno: podktadke 10, koto
zebate 8, podktadke 11. Odlutowa¢ koncoéwki kondensatoréw przeciwzaktoceniowych 21 od opraw
szczotekb. Wysunac z tarczy tozyskowej 4 oprawy szczotek po wcezesniejszym przygigciu wewng-
trznych przettoczen blokujacych oprawy w tarczy.
Kluczem nasadowym rozmiérwykreci¢ dwie $ruby samogwintujace M4 x 48 18.
Z korpusu stojana zdemontowaé obudowg przektadni 3 i tarcze lozyskowa 4.
Z walka wirnika od strony komutatora zdja¢ podktadki 11i 17 oraz z nakietka od strony $limaka
kulkg 101 Przytrzymujac za wentylator wysuna¢ ze stojana wirnik 2.
Ze stojana przy pomocy kleszczykdéw wysuna¢ sprezyng 20 (uwaga na bardzo ostre krawedzie)
blokujaca magnesy. Wymontowa¢ magnesyl9 z korpusu stojan.
W przypadku konieczno$ci wymiany tozysk §lizgowych 15 wymontowaé dociski tozyska 16 podwa-
zajac je na obwodzie wkretakiem.



Dopuszcza si¢ wymiang elementow lozyska oporowego tj. podktadke oporowa 12 wraz z saczkiem
papierowyml3 oraz wktadke filcowa 14.

W celu wymiany elementow jw. nalezy nawierci¢ lub podpitowaé zagniecenia zabezpieczajace
podktadke oporowa przed wysunigciem.

4. MONTAZ

4.1. MONTAZ UKLADU NAPEDOWEGO
Montaz uktadu odbywa si¢ w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu przestrzegajac
nastgpujacych zalecen:
1. W przypadku uszkodzenia magnesow nalezy bezwzglednie wymieni¢ komplet namagnesowany
przez producenta zachowujac ich potozenie zgodnie z oznaczeniem tj. plamka na czole jednego
ZmagnesOw ma si¢ znajdowac po przeciwnej stronie szwu na korpusie od strony tarczy szczotko-
trzymaczy, natomiast szew korpusu ma by¢ po stronie kota zg¢batego przektadni.
2. Sprezyna magnesu 201i dociskacze tozysk 16 nie moga by¢ uzyte do powtdrnego montazu, dlatego
w przypadku wymiany tozysk czy magnesow czg¢sci te nalezy wymieni¢ na nowe.

. Podktadke¢ oporowa 12 zabezpieczy¢ przed wypadnigciem przez zagniecenie krawedzi kieszeni.

. Wkiadkg filcowa 14 oraz saczek papierowy 13 nasaczac olejem ANTYKOL TS 120.

. W trakcie montazu magneséw w korpus stojana zachowac szczego6lng ostroznos¢, aby do magnesow

nie przyczepity si¢ przypadkowe elementy metalowe, wiory, opitki itp.

6. Prawidtlowo zamontowana sprg¢zyna magnesu 20 powinna przylegaé gorna plaszezyzna do wewng-
trznej $ciany korpusu aby nie blokowa¢ wirnika.

7. Przy montazu wirnika w stojan zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ mechanicznie cz6t uzwo-

jen wirnika (przyciaganie magnesow).

8. Trzpien obudowy przektadni oraz wieniec zgbaty slimacznicy smarowac niewielka iloscia smaru

LITEN LT-43.

9. Sruby samogwintujace M4 x 48 dokreca¢ momentem okoto 2 Nm.

10. Nadmierny luz osiowy wirnika kasowa¢ podktadkami 11 (grubos¢ 0,3mm), aby zabezpieczy¢
przed wypadnigciem kulke 101

11. Po zamontowaniu opraw szczotek w tarcz¢ tozyskowa nalezy odgia¢ wewngtrzne przettoczenia

okolo 0,7mm w celu zabezpieczenia ich przed wysunigciem na skutek drgan i nacisku sprezyny
szczotki.

12. Dopuszcza si¢ wymiang kondensatorow przeciwzaktoceniowych 22 pod warunkiem pewnego
(zgrzewanie lub lutowanie) potaczenia z korpusem i oprawami szczotek zachowujac optymalnie
najkrotsza droge potaczenia.

13. Montujac szczotki zwroci¢ uwage, aby dwa podtuzne kanatki w szczotkach pokrywaty si¢ z dwoma

zagietymi do wewnatrz wystepami w oprawach szczotek.

14. Po zmontowaniu silnika nalezy delikatnie obstuka¢ matym mtotkiem okolice tozysk slizgowych w
celu wyeliminowania wstgpnych naprgzen montazowych az do uzyskania minimalnych oporow
obracania si¢ wirnika w tozyskach.

15. Nie dopuszcza si¢ podlaczanie silnika bezposrednio do sieci z pomini¢gciem ukladu

prostujacego aby nie spowodowa¢ rozmagnesowania magnesow oraz uszkodzenia wirnika
(zwarcie uzwojen).
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4.2.ODBIOR ZMONTOWANEGO UKELADU NAPEDOWEGO

Wdrozenie ukladu napedowego.

W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotek na obwodzie komutatora zaleca si¢ wdrazanie silnika
zasilanego napigciem 110V (poprzez ukiad zasilajacy) do momentu dotarcia 75% powierzchni
szczotek.



Odbiér zmontowanego ukladu napedowego.

Po zmontowaniu 1 wdrozeniu uktadu napgdowego wykona¢ badania niepeine zgodnie z PN-E-06814.

Dane techniczne silnika

Napigcie znamionowe - 230V 50Hz
Moc znamionowa wydawana - 50W
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 12 000 obr/min
Max. pob6r mocy biegu luzem -50 W

Rodzaj pracy -S2-10

4.3.MONTAZ KRAJALNICY
Montaz krajalnicy przebiega odwrotnie niz demontaz
Potaczenia elektryczne wykona¢ wg schematu polaczen elektrycznych

SCHEMAT POEACZEN ELEKTRYCZNYCH KRAJALNICY

2 s
207.0217 1
- Cs
230V ~BOHz T
T
194.7100

W —wylacznik miniaturowy

Z — zasilacz 194.710

B — bezpiecznik 07.0217

Ci1 C, G - kondensator
S —uktad napgdowy 194.5



5. WYKAZ NARZEDZI

5.1NARZEDZIA PRACY
-komplet wkrgtakow RWWa

- lutownica LEH -16

-kleszcze do obnazania przewodow

- penseta

5.2.PRZYRZADY POMIAROWE
- suwmiarka MAJa — 140mm
- woltomierz kl.1,5 zakres 0-300V, typLE-1
- woltomierz kl. 1,5 zakres 100/200/300V; 5/10A typ LW-1
- amperomierz kl. 1,5 zakres 5/10A typ LE-3
- omomierz kl. 1,5
- autotransformator typ LW-1 100/200/400
- miernik obrotéw HP-5100

6.UWAGI
6.1Wszystkie naprawy nalezy dokonywac po wylaczeniu urzadzenia z sieci.
6.2.Dla prawidlowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okresowa
konserwacja silnika a zwtaszcza doktadne oczyszczenie silnika z pylu weglowego ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem komutatora 1 szczotkotrzymaczy oraz ewentualna wymiana szczotek.
6.3. Konserwacje, naprawy i przeglady powinien dokonywa¢ pracownik o odpowiednich kwali-
fikacjach. Pracownik ten powinien zapoznac si¢ z instrukcja uzytkowania krajalnicy oraz z
niniejszg instrukcja.
6.4. ZAKLAD NIE PROWADZI INDYWIDUALNEJ WYSYLKI CZESCL.
6.5. ZAKLAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO ZMIANY KSZTALTU CZESCI
WYNIKAJACYCH Z POPRAWY JAKOSCI I FUNKCJONALNOSCI WYROBU.



EWENTUALNE USZKODZENIA
KRAJALNIC TYP 393.5 ORAZ SILNIKA TYP 194.5
| SPOSOB ICH USUWANIA

Lp. Objawy Przyczyny uszkodzenia Sposob naprawy Uwagi
uszkodzenia
Silnik nie pracuje 1.1. Duze zuzycie lub | Wymontowaé zespoty szczotek. Jezeli szczotki
1 |lub pracuje z zawieszenie szczotek sa krotsze niz 3,5mm nalezy wymieni¢ na nowe.
przerwami W przypadku zawieszenia szczotki oczyscic
szczotkotrzymacz z pytu, a w razie potrzeby
$cianki przetrze¢ drobnoziarnistym papierem
$ciernym
1.2. Zty styk szczotki z | Komutator przetrze¢ szmatka zwilzona w spiry-
komutatorem w wyniku| tusie lub w benzynie. Jezeli w ten sposob nie
zabrudzenia lub zwarciausunie si¢ zabrudzen komutatora, nalezy
na komutatorze wowczas przetrze¢ go drobnoziarnistym papie-
rem $ciernym oraz usuna¢ ewentualne zwarcie w
komutatorze
1.3.Zwarcie lub przerwazZdemontowvic¢ silnik. Sprawdzi¢ wirnik, w
na wirniku przypadku zwarcia lub przerwy wirnika
wymieni¢ go na nowy
1.4. Przerwa w uktadzie | Wymieni¢ bezpiecznik w uktadzie zasilacza, a
zasilacza jesli to nie pomaga wymieni¢ uktad
Nadmierne 2.1. Nadmierne zuzycie | Zdemontowac silnik. W przypadku stwierdze-

2 |iskrzenie komutatora nia, Zze bieznia komutatora ma mniejsza $rednice
szczotek na niz 18mm nalezy wirnik wymieni¢ na nowy
obwodzie 2.2. Zwarcie lub Postgpowac jak w pkt. 1.3
komutatora przerwa w wirniku

2.3. Zanieczyszczony | Postgpowac jak w pkt.1.2

komutator

2.4. Niedotarte Dotrze¢ szczotki

szczotki a) papier $cierny utozy¢ na obwodzie komuta-
tora pod szczotke, poprzez obrét wirnikiem w
obu kierunkach dotrze¢ szczotki
b) wdrozy¢ silnik przy zasilaniu 110V (poprzez
uktad zasilajacy ) do momentu dotarcia 75%
powierzchni szczotek

Nadmierny hatas | 3.1. Uszkodzone z¢gby | Zdemontowaé przektadnig. Uszkodzone koto

3 | przektadni na kole zgbatym zgbate wymieni¢, .nasmarowac przektadnig

Slimakowej 3.2. Uszkodzone Zdemontowa¢ przektadnie. Uszkodzone tozysko
tozysko slizgowe slizgowe wymieni¢ na nowe
3.3. Uszkodzony §li- Zdemontowa¢ silnik. Wirnik wymieni¢ na nowy
mak na watku wirnika
3.4. Uszkodzone Zdemonowac silnik. Uszkodzone dociskacze
dociskacze tozyska wymienic¢
3.5. Wypadnigcie kulki | Brakujaca kulkg uzupetnic¢. W razie koniecznosci
1/8”lub uszkodzona wymieni¢ podktadke oporowa postepujac jak w
podktadka oporowa pkt. 3, 4 i 10 instrukcji montazu
3.6. Uszkodzona lub | Sprawdzi¢ sprezyng — w razie koniecznosci
niewladciwie zamonto- | wymieni¢
wana sprezyna magnesu
3.7. Peknigty magnes Wymieni¢ magnesy postgpujac jak w pkt.112

instrukcji montazu
4 | Wyraznie zwig- | 4.1. Rozmagnesowane| Wymieni¢ magnesy postgpujac jak w punkcie 1

kszona predkosé
obrotowa,
zmniejszony
moment

obrotowy silnika.

magnesy.

1 2 instrukcji montazu.




Urzadzenie 5.1. Zwarty tacznik Zdemontowac uktad napgdowy 1 wymienié
pracuje pomimo | miniaturowy uszkodzonytacznik miniaturowy
zwolnienia
przycisku
zalaczajacego
Urzadzenie 6.1. Uszkodzone Wymieni¢ kondensatory na nowe
zaktoca odbiodr kondensatory
urzadzet RTV 165 "Nadmierne Wymieni¢ szczotki na nowe
iskrzenie na
komutatorze

Po wlaczeniu do
sieci 1 potozeniu
wozka na stoliku
oraz wdsnieciu

7.1. Zle wcisniety do
gniazdka przewod
przytaczeniowy lub
zepsute gniazdko

Zamocowac¢ poprawnie wtyczke w gniezdzie
sieci lub wymieni¢ gniazdko

wylacznika,
krajalnica nie
pracuje.

7.2. Uszkodzony lub
wysunigty z zacisku
przewdd przylaczenio-
wy lub jeden z prze-
wodow zasilacza

Zamocowa¢ ponownie przewod w zacisku lub
wymieni¢ na nowy

7.3. Uszkodzony
wytacznik

Wymieni¢ wylacznik na nowy

Podczas krojenid
ndz obrotowy

18.1. Uszkodzony silnik

Silnik naprawié¢

przestaje si¢
krecié

8.2. Krojone produkty
sa zbyt twarde
(zeschnigte)

Zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi krajalnicy




RYSUNEK KRAJALNICY W ROZLOZENIU
| - Krajalnica
Il — Stolik
Il — Nastawiak
V  —Plyta montazowa
VI —No6z kpl.
VIl — Wbzek

VIl — Uktad napgdowy

Rys.1



KRAJALNICA
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v

Rys.2



WYKAZ CZESCI KRAJALNICY

Oznacze{ Nazwa czesci lub Nr czesci Ilos¢ szt. w Uwagi
nia na rys zespotu wyrobie
1 Korpus 393.0001 1
2 Nakretka 393.0004 1
3 Pokretto 393.0003 1
4 Sprezyna 293.0016 1
5 Blokada 293.0015 1
6 Plytka 293.0014 1
8 Amortyzator | 293.0094 4
9 Dociskacz 293.0002 1
10 Tacka 293.0009 1
11 Sprezyna 62.0011 1
13 Przycisk 393.0013 1
14 Wkret CZST 3,9x16 01.0331 2
15 Podktadka 4,3 02.0501 1
16 Wkret CZST 3,9x25 01.0301 1
17 Wkret CZST 3,9x13 01.0321 4
Il Stolik kpl. 393 .0090 1
1l Nastawiak kpl. 393.0060 1
V Plyta montazowa kpl. 293.4105 1
VI Noz kpl. 493.0185 1
\l Wozek kpl. 293.0070 1
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STOLIK

Rys.3
WYKA Z CZESCI STOLIKA
Oznaczeni¢ Nazwa czgsci lub zespolu Nr czgsci Tlos¢ szt w Uwaga
narys. wyrobie
1 Stolik | 393.0091 1
2 Stolik Il 393.0093 1
3 Amortyzator | 293.0094 2
4 Wkret CZST 2,9x13 01.0302 4
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WOZEK KPL.

Rys.4

WYKAZ CZESCI WOZKA KPL.

Oznaczenieé Nazwa czesci Nr czesci Il.szt w Uwagi
narys. wyrobie
1 Wédzek kpl. 293.0075 1 bez magnesu do krajal

bez kontaktronu

2 Kotek 293.0010 4

12
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NASTAWIAK

Rys.5

WYKAZ CZESCI NASTAWIAKA

Oznaczenie Nazwa czegsci Nr czesci Il. szt. w Uwagi
narys. wyrobie
1 Wktadka gwintowa 293.0062 1
: 293.0061 lub 293.0061-metalowy
2 Nastawiak 293.0160 1 | 293.0160—z tworzyws
4 Wkret M4x10 01.0010 3
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NOZ KPL.

\

\
\
\
®

Rys.6
WYKAZ CZESCI NOZA KPL.
Oznaczenia na Nazwa czesci Nr czesci Ilo$¢ szt. w Uwagi
rys. wyrobie
1 N6z krazkowy- 293.0096 1
przetloczony
3 Koto z¢bate 493.0191 1
4 Wktadka bazujaca 293.0082 1
5 Nit specjalny 93.1003 3
6 Kaseta 493.8010 1
7 Podktadka 5,3 02.0533 3
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PLYTA MONTAZOWA KRAJALNICY




WYKAZ CZESCI PLYTY MONTAZOWEJ

Oznaczenia Nazwa cze$ci Nr czesci Ilo$¢ szt. w Uwagi

narys wyrobie
1 Plyta montazowa 293.4105 1
2 Spinka przewodow 414.3011 1
3 Przewdd przytaczeniowy kpl. 294.0016 1
5 Amortyzator |l 493.0103 1
6 Wspornik 493.0104 1
7 Amortyzator | 493.0106 2
8 Uktad napedowy 194.5000 1
9 Os$ kotka obrotowego 96.0315 1
12 Zasilacz silnika 230V 194.7100 1
13 Plytka 293.0105 1
14 Kotek 293.0010 4
15 Podktadka 493.0116 1
18 Lacznik miniaturowy 07.0510 1
19 Wkret CZ ST 2,9x13 01.0302 1
20 Podktadka 3,2 02.0502 2
21 Wkret Agb3,9x16 01.0331 2
22 Podktadka 4,3 02.0535 2
23 Wkret CZ ST 2,9%9,5 01.0324 1
24 Przewdd zasilacza 194.0111 1
25 Przewdd zasilacza 194.0112 1
26 Przewod zasilacza 194.0113 1
27 Przewod zasilacza 194.0115 2
28 Przewod zasilacza 194.0116 1
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UKLAD NAPEDOWY TYP 194.5




WYKAZ CZESCI UKEADU NAPEDOWEGO TYP 194.5

Poz. Ilo$¢ sztuk
narys. Nazwa czgsci lub zespotu Symbol fabryczny na
wyrob
1 Korpus stojana kpl. 194.1110 1
2 Wirnik kompletny | 194.1200 1
3 Obudowa przektadni 194.0010
4 Tarcza tozyskowa 194.0004
5 Oprawa szczotki 193.0022 2
6 Szczotka 194.0003 2
7 Sprezyna szczotki 10.2002 2
8 Koto zebate I, 11 193.5001 1
9 Zaslepka 193.5002 1
10 Podktadka 193.5003 1
11 Podktadka 10.0015 2
12 Podktadka oporowa 251.0006 1
13 Saczek papierowy 251.0008 1
14 Wkiadka filcowa 251.0009 1
15 Lozysko slizgowe 251.0003 2
16 Dociskacz tozyska 187.0007 2
17 Podktadka 113.0005 2
18 Sruba samogwintujaca M4 x 48 194.0002 2
19 Magnes (komplet) 194. 1102 2
20 Sprezyna magnesu 194.1103 1
21 Kondensator WKO 2,2NF 400V/50H2 07.0356 2
CZESCI NORMALNE I HANDLOWE
101 | Kulka tozyskowa /g PN - / M-86452 04.0102 1
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