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INSTRUKCJA SERWISOWA

BLENDERA RECZNEGO
TYP 480 490

(wydanie lll)

1. PARAMETRY TECHNICZNE

Typ 480 *k% 490 *k%k
Parametry ) ’
Napiecie znamionowe 230V ~50 Hz 230V ~50 Hz
Moc znamionowa 160 W 200 W
Obroty 4 500 — 9 500 obr/min 4 000 — 9 500 obr/min

Turbo 15 000 obr/min Turbo 15 500 obr/min
Klasa izolacji Il Il
Zabezpieczenie sieci max. 10 A max. 10 A
Typ silnika 257.1000 256.1000
Sposéb oznaczenia typu
480.6NP

Model

480 - z silnikiem typ 257.1000

490 - z silnikiem typ 256.1000
rodzaj nasadki miksujacej
NP - nasadka miksujgca z tworzywa
NM — nasadka miksujgca metalowa

rodzaj wyposazenia

0 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik prozniowy + kruszarka
1 - nasadka miksujaca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik prézniowy

2 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik + minimalakser + pojemnik prézniowy

3 - nasadka miksujaca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka

4 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik + minimalakser

5 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik

6 - nasadka miksujgca + pojemnik



2. BUDOWA

Blendery reczne w zaleznosci od typu réznig sie miedzy sobg typem silnika oraz
wyposazeniem.

Naped blendera to silnik prgdu statego z wirnikiem na magnesach trwatych.

Blendery posiadajg ptynng regulacje obrotéw w zakresie 4 000 — 9 500 obr/min
oraz posiadajg bieg TURBO i wowczas predkos¢ na wyjsciu watka silnika wynosi:
/15000 - 15500/ obr/min.

3. DEMONTAZ

3.1 Demontaz napedéw blenderéw recznych typ 480 i 490

Przed przystagpieniem do pracy nalezy dokladnie zapozna¢ sie z trescia
niniejszej Instrukcji serwisowej oraz Instrukcji uzytkowania wyrobu.
Napraw powinien dokonywaé tylko odpowiednio przeszkolony pracownik
serwisu. Wszelkich napraw nalezy dokonywac¢ po odtaczeniu urzadzenia od sieci.
Demontaz nalezy przeprowadzi¢ na stole pokrytym czystym filcem lub innym miekkim
materiatem, zwracajgc uwage, aby nie porysowac czesci wykonanych z tworzywa.
Utozy¢ naped blendera na stole:
- wykreci¢ 2 wkrety TWFZ 3x12 (11),
- nacisng¢ z dwoch stron na boczne krawedzie korpusu 2 obok zaczepow (strzatka 1 na
rys.1), ostroznie otworzyC potdwki korpusu (strzatka 2 na rys.1) tak, by czesci
wewnetrzne napedu blendera pozostaty w korpusie przednim 1 (rys. 2),

-

Rys.1




Rys.2

- Z labiryntu korpusu wyja¢ przewod przytgczeniowy 10 wraz z odgietg 5 i ptytkg 8 oraz
silnikiem 9,

- z gniazda korpusu przedniego 1 wyja¢ pokretto potencjometru 3,

- roztgczy¢ potgczenie wsuwka - nasuwka na silniku 9 - dotyczy napedu 480

- w przypadku napedu 490 z silnikiem 256.1000 nalezy: peseta odgig¢ ramie sprezyny
tak, by koniec sprezyny wyjac¢ z otworu wsuwki ptytki 8, potem to samo z drugiej
strony, a nastepnie wysung¢ ptytke z gniazd silnika. Uwazagé, by nie odksztatcic i nie
zdeformowac ramion sprezyny.

- odgia¢ dwa zaczepy przyciskéw 4 i wyjac je z ptytki 8 wraz ze sprezynami 7,

- odlutowac od ptytki 8 koncowki przewodu przytgczeniowego 10,

- z przewodu przytgczeniowego 10 zsung¢ odgietke 5,

- z watka silnika 9 zdjg¢ sprzegto 6 (przez zniszczenie) — dotyczy tylko napedu 480,

- w przypadku napedu 480 nie przewiduje sie demontazu silnika o symbolu fabrycznym
257.1000,

- w przypadku napedu 490 demontaz silnika o symbolu fabrycznym 256.1000 wykonac
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000.

3.2 Demontaz silnika typ 256.1000

- wysung¢ spod sprezyn 14 przewody kondensatora 16,

- z pionowych wystepow na tarczy tozyskowej 3 zdemontowac sprezyny szczotek 14
oraz wyjac szczotki 13 z prostokatnych otwordéw (opraw),

- na prasce wycisna¢ z watka wirnika sprzegto 15 (osadzone na kleju).

- przy pomocy klucza nasadowego nr 6 wykreci¢ dwa wkrety 12.

- zdemontowac tarcze tozyskowg | 3 oraz tarcze tozyskowa Il 4 wraz z tozyskami.

- z korpusu stojana 1 wyja¢ wirnik 2 z podktadkami oraz dwa magnesy 8.

- z watka wirnika od strony komutatora zdjg¢ kolejno: podktadke z fosforobrgzu 9,
podktadke sprezysta 10 oraz dwie podktadki z fosforobrazu 9.

- po przeciwnej stronie zdjg¢ z watka podktadke z fosforobrazu 9 i tekstolitowg 11.

- z tarczy tozyskowej Il 4 wycisng¢ tozysko slizgowe 7 (tulejka).

- z tarczy tozyskowej | 3 wymontowac tozysko slizgowe 5, podwazajgc na obwodzie
matym wkretakiem docisk tozyska 6.



3.3 Demontaz nasadki miksujacej 480.0020 (rys. na str. 14)

-z konca watka kompletnego nasadki 5 odkreci¢ nakretke specjalng 1,
-z konca watka kompletnego nasadki 5 zdja¢ n6z 2 oraz podktadke 3,

- w celu wyjecia watka kompletnego nasadki z korpusu nasadki kpl. 4 nalezy zwolni¢ 3
sprezyste zaczepy wewnatrz korpusu, ktore ustalajg watek kompletny nasadki
w korpusie: rurkg o Srednicy zewnetrznej & 18,8 mm nacisng¢ na 3 sprezyste
zaczepy i rownoczesnie wyciggngc watek,

- z watka nasadki usung¢ sprzegto 6 — poprzez zniszczenie go (np. obcegami).

3.4 Demontaz pojemnika kompletnego 480.0040 (rys. na str. 15)

- z pojemnika 1 zdjg¢ pokrywke 2,

-z uchwytu pojemnika 1 wyczepi¢ zaslepke uchwytu 3 (zaczepy wzdtuz bocznych
krawedzi zaslepki),

-z podstawy pojemnika 1 zdjg¢ pierscien podstawy 4.

4. MONTAZ

4.1-Montaz napedu blendera recznego

Montaz napedu blendera recznego przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejnosci niz

demontaz, nalezy jednak zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe wykonanie

niektérych czynnosci:

1. Ostroznie wlutowac konce przewodu przytagczeniowego 10 w ptytke 8 - punkty O i F.

2. Pofozenie przyciskdw wytagcznika 4 na piytce 8 jest jednoznaczne: majg byc¢
zwrocone do siebie dwoma dtuzszymi zeberkami,

zeberk

Otwor

Rve 4

potencjometru



3. Potgczenia elektryczne nalezy wykonaé sScisle wg schematu potaczen elektrycznych

(str.10). Szczegdlng uwage nalezy zwrdoci¢ na prawidtowe, zgodne ze schematem
elektrycznym potaczenie przewodow ptytki: plusowy i minusowy z wiasciwymi
koncowkami konektorowymi na silniku.

W silniku 9 (symbol fabryczny 257.1000) wsuwka ,+” jest oznaczona na tarczy silnika
— dotyczy napedu 480.

W silniku 9 (symbol fabryczny 256.1000) gniazdo wsuwki ,+” jest z przeciwnej strony
szwu ptaszcza silnika — dotyczy napedu 490.

. Podczas montazu ptytki 8 na silniku 9 w napedzie 490 nalezy: wsunaC ptytke
w kanatek tarczy tozyskowej silnika, nastepnie odgig¢ ramie sprezyny mocujacej
szczotke i wsungc¢ koniec sprezyny w otwor wsuwki ptytki (rys. 6), to samo wykonac¢ z
drugiej strony, wsung¢ ptytke do oporu, sprawdzi¢ utozenie ramion sprezyny w
gniazdach tarczy tozyskowej silnika.

Oski pokretta potencjometru 3 utozy¢ w zeberkach korpusu przedniego 1. Diuzsza
oska ma by¢ wtozona do otworu potencjometru znajdujacego sie na ptytce podczas
wktadania ptytki kompletnej do korpusu przedniego.

. Przewody elektryczne nalezy prowadzi¢ tak, aby nie stykaty sie z ostrymi
krawedziami.



7. Nalezy doktadnie utozy¢ przewdd przytgczeniowy 10 w labiryncie zeberek korpusu
przedniego 1.
8. Wszystkie elementy i podzespoty powinny by¢ montowane bez uzycia nadmiernej sity.

4.2 Montaz silnika
Montaz silnika odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do opisanego demontazu
przestrzegajgc nastepujacych zalecen:

1. W przypadku uszkodzenia magneséw nalezy bezwzglednie wymieni¢c komplet
namagnesowany przez producenta zachowujgc ich potozenie zgodnie z oznaczeniem
ti. plamka na czole jednego z magneséw ma sie znajdowaé po przeciwnej stronie
szwu na korpusie od strony tarczy tozyskowej 3.

2. Prawidtowo zamontowane magnesy 8, powinny przylegac do 4-ch tréjkgtnych
przettoczen oraz dwdch prostokatnych wystepow w korpusie 1 i dodatkowo powinny
by¢ rozpierane przez dwa wystepy w tarczy tozyskowej Il 4 oraz dwa wystepy
w tarczy tozyskowej | 3. Wystepy obydwdch tarcz muszg sie znajdowac po
przeciwnej stronie dwoch prostokgtnych wystepdw w korpusie.

3. W trakcie montazu magneséw w korpus stojana zachowaé¢ szczegdlng ostroznosc,
aby nie przyczepity sie do nich przypadkowe elementy metalowe np. wiory, opifki itp.

4. Docisk fozyska 6, podktadka sprezysta 10 oraz sprzegto 15 nie mogq by¢ uzyte do
powtdornego montazu. Dlatego w przypadku wymiany tozyska 5 lub demontazu
wirnika, czesci te nalezy wymieni¢ na nowe.

5. Przy montazu wirnika w stojan zachowacC ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢
mechanicznie cz6t uzwojen (przycigganie magnesow).

6. Przed montazem sprawdzi¢ czy szczotki 13 przesuwajg sie swobodnie w oprawach,
jezeli nie z krawedzi wewnetrznych opraw nalezy usung¢ ewentualny grat i zaptywki.

7. Nalezy scisle przestrzegac¢ kolejnosci montazu podktadek 9, 10 i 11.

8. Wkrety 12 dokreca¢c momentem 2 Nm.

9. Sprezyny szczotek 14 czescig cylindryczng powinny obejmowaé obydwie rozdzielone
czesci pionowych wystepdw w tarczy tozyskowe;j | 3.

10. Po zmontowaniu silnika nalezy delikatnie obstuka¢ matym miotkiem okolice tozysk
Slizgowych w celu wyeliminowania wstepnych naprezenh montazowych az do
uzyskania minimalnych oporéw obracania sie wirnika w tozyskach. Czynnosci tej
nalezy dokonac przed zamontowaniem szczotek i sprezyn.

11. Sprzegto 15 osadzac na kleju LOCTITE nr 601 lub innym rodzajem o tych samych
parametrach technicznych.

12. W przypadku wymiany kondensatora 16 lub oderwania (odtamania) sie przewodu od
korpusu 1 nalezy zapewnic trwate potaczenie tych elementéw poprzez zgrzewanie
lub lutowanie — zalecane zgrzewanie. Pozostaty przewdd przewlec pomiedzy
pionowymi wystepami tarczy 3 i cylindryczng czescig sprezyny 14 (zaleca sie
wykonanie tej czynnosci przed zgrzewaniem. Nalezy zapewni¢ optymalnie
najkrétsze potaczenie.

Uwaga!

Nie dopuszcza sie podtaczania silnika bezposrednio do sieci z pominieciem
ukfadu prostujacego, aby nie spowodowa¢ rozmagnesowania magnesow oraz
uszkodzenia wirnika ( zwarcie uzwojen ) .

Wdrozenie silnika.

W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotek na obwodzie komutatora zaleca sie
wdrazanie silnika zasilanego napieciem 110V ( poprzez uktad zasilajgcy ) do momentu
dotarcia 75% powierzchni szczotek. Dopuszcza sie dotarcie komutatora osetkg polerska
o ziarnistosci F500 do F600 i twardosci od F do J.

Odbiér zmontowanego silnika.
Po zmontowaniu i wdrozeniu silnika wykona¢ badania niepetne zgodnie z PN-E-06814.



Dane techniczne silnika.

Napiecie znamionowe - 230V

Moc znamionowa wydawana - 200 W

Max. predkosc obr. biegu luzem - 15 000 obr./min.
Max. pobdér mocy biegu luzem - 78 W

Rodzaj pracy - 82-2

4.3 Montaz nasadki miksujacej 480.0020

Montaz napedu blendera przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejnosci niz demontaz,
nalezy jednak zwroci¢ szczegolng uwage na prawidtowe wykonanie niektorych
czynnosci:

wciskanie sprzegta na watek nasadki — najlepiej wykonywac na prasce recznej,
podczas zakrecania nakretki 1 na watek, zwréci¢é uwage na prawidtowe utozenie
scie¢ nakretki specjalnej w otworze podktadki.

. WYKAZ NARZEDZI | PRZYRZADOW POMIAROWYCH

Komplet wkretakow

Lutownica elektryczna

Kleszcze do obnazania przewodow
Woltomierz kl.1,5 zakres 0-300V

Watomierz kl. 1,5 zakres 100/200/300V, 5/10A
Amperomierz kl.1,5 zakres 5/10A

Peseta lub szczypce

Praska reczna

Rurka ©18,8mm x 160mm

. UWAGI

WSZELKIE NAPRAWY NALEZY PRZEPROWADZAC PO ODLACZENIU BLENDERA
OD SIECI.

1.

Konserwacje, przeglady i naprawy winien przeprowadza¢ pracownik o odpowiednich
kwalifikacjach. Pracownik ten winien zapoznaé sie z instrukcjg uzytkowania
wiasciwego typu blendera oraz niniejszg instrukcja.

Zaktad nie prowadzi indywidualnej wysytki czesci.

. Zaktad zastrzega sobie prawo zmian ksztattu czesci, majacych na celu poprawe

jakosci i funkcjonalno$¢ tego wyrobu.



EWENTUALNE USZKODZENIA BLENDEROW RECZNYCH

TYP 480 i 490 /Tab.1/

drgania
i ocieranie czesci
wirujgcych.

silnika.

Objawy . .
Lp. uszkodzenia Przyczyny uszkodzenia Sposoéb naprawy
1 Blender nie pracuje,|1.1. Brak napiecia w gniazdku | Sprawdzic, czy jest napiecie w sieci.
pracuje z przerwami. zasilajacym.
1.2. Uszkodzony przewdd | Sprawdzi¢ przewdd przylaczeniowy i
przytaczeniowy lub uszkodzone | wewnetrzne  potaczenia  elektryczne.
potaczenie wewnetrzne. Usungé usterke lub wymienic
uszkodzony przewdd.
1.3. Uszkodzony silnik. Zdemontowac¢ naped blendera, wymienic
silnik. /Patrz pkt 1 z Tab.2 z instr. Serw/.
1.4. Uszkodzona ptytka. Wymieni¢ ptytke na nowa.
1.5. Uszkodzony potencjometr na|Wymieni¢ ptytke na nowa.
ptytce.

2 | Brak roznicy predkosci |2.1. Uszkodzony potencjometr na |Wymieni¢ ptytke na nowa.
obrotowej na ptytce.
poszczegdlnych
biegach.

3 | Blender ciggle pracuje |3.1. Uszkodzona ptytka. Wymieni¢ ptytke na nowa.
na maksymalnych | 3.2. Uszkodzony mikro-wytacznik na | Wymieni¢ ptytke na nowa.
obrotach. plytce.

3.3. Zawieszony przycisk wytgcznika | Zdemontowaé naped, wymienic¢ sprezyne
na ptytce.

4 |Brak napedu na|4.1. Uszkodzone sprzegto na watku | Zdemontowac¢ naped, wymienié¢ sprzegto
nasadke miksujaca. | silnika. na nowe.

Silnik pracuje. 4.2. Uszkodzone sprzegto nasadki|Zdemontowaé  nasadke miksujaca,
miksujace;j. wymieni¢ watek nasadki kpl. na nowy.

5 | Uszkodzone obudowy. |5.1. Zbyt silne nagrzewanie sie silnika | Zdemontowac blender. Wymienié

lub uszkodzenie mechaniczne | obudowy na nowe.
obudéw.

6 | Nadmierne 6.1. Ocieranie wirnika o stojan. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika
nagrzewanie sie 257.1000 (naped 480) lub postepowac
silnika. wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000

(naped 490).Patrz Tab.2 instr. serwisow.
6.2. Nadmierne zuzycie komutatora. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika
257.1000 (naped 480) lub postepowac
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000
(naped 490). Patrz Tab. 2 /in. serw/.pkt 2
6.3. Zwarcie lub przerwa w wirniku. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika
257.1000 (naped 480) lub postepowac
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000
(naped 490).Patrz Tab.2 instr. serw p.2.4
7 | Nadmierny hatas, 7.1. Uszkodzone sprzegto na watku | Zdemontowa¢ naped, wymieni¢ sprzegto

na nowe -dot. silnika 257.1000 (naped
480) Ilub postepowaé¢ wg instrukcji
serwisowej silnika 256.1000 (naped 490).

7.2. Uszkodzone sprzegto nasadki
miksujacej.

Zdemontowaé nasadke miksujaca,
wymieni¢ watek nasadki kpl. na nowy.

7.3. Uszkodzony silnik.

Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika
257.1000 (naped 480) lub postepowac
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000
(naped 490).




EWENTUALNE USZKODZENIA SILNIKA TYP 256.1000
| SPOSOBY ICH USUWANIA. /Tab. 2/

Lp Objawy Przyczyny uszkodzenia Sposéb naprawy Uwagi
uszkodzenia

1 | Silnik nie pracuje 1.1. Nadmierne zuzycie Wymontowaé szczotki. Jezeli dtugo$¢ szczotek
lub pracuje szczotek lub ich jest mniejsza niz 3 mm, nalezy je wymienic.

Z przerwami. zawieszenie w oprawach. | W przypadku zawieszenia szczotke wymontowac i
przetrze¢ krawedzie boczne papierem Sciernym nr
600.
1.2. Zly styk szczotki z komu- | Przemy¢ komutator szczotkg zwilzong spirytu-sem
tatorem w wyniku lub benzyng ekstrakcyjna.
zabrudzenia lub zwarcie | W razie potrzeby przetrze¢ komutator papierem
na komutatorze. Sciernym po usunieciu ewentualnych zwaré
pomiedzy dziatkami (drobne opitki itp).
1.3. Zwarcie lub przerwa Zdemontowac silnik, wymienic¢ wirnik na nowy.
W uzwojeniu wirnika.
1.4. Przerwa w uktadzie Wymieni¢ bezpiecznik w uktadzie zasilacza,
zasilacza. a jesli to nie pomaga wymieni¢ ukfad.

2 | Nadmierne 2.1. Niedotarte szczotki. Zaleca sie dotarcie szczotek przez wdrazanie

iskrzenie szczotek. silnika przy zasilaniu 110V (poprzez ukfad
zasilajgcy) do momentu dotarcia 75% powierzchni
szczotek.
Dopuszcza dotarcie komutatora osetkg polerskg
o ziarnistosci F500 do F600 i twardosci od F do J.
2.2. Nadmierne zuzycie Jezeli Srednica komutatora jest mniejsza niz
komutatora. 18 mm, nalezy wirnik wymienic.
2.3. Zanieczyszczony Postepowac jak w punkcie 1.2.
komutator.
2.4. Zwarcie lub przerwa Postepowac jak w punkcie 1.2 lub w punkcie 1.3.
wirnika.

3 | Przekroczony po- | 3.1. Uszkodzenie uktadu Postepowac jak w punkcie 1.4.

ziom zaktocen zasilajacego.
RTV.
3.2. Nadmierne iskrzenie Postepowac jak w punkcie 2.
szczotek.

4 | Wyraznie zwie- 4.1. Rozmagnesowane Wymieni¢ magnesy, postepujac jak w punkcie 1
kszona predkosé magnesy. instrukcji montazu.
obrotowa, zmniej-
szony moment
obrotowy silnika.

5 | Gtosna praca 5.1. Uszkodzone tozyska Zdemontowac silnik. Wymieni¢ tozyska slizgowe i
silnika , ocieranie slizgowe silnika. dociskacz tozyska zgodnie z punktem 2 instrukcji
czesci wirujgcych , montazu.
nadmierne luzy
osiowe wirnika .

5.2. Uszkodzony dociskacz Zdemontowac silnik. Uszkodzony dociskacz
tozyska. wymienic.

5.3. Peknieta podkfadka spr. | Zdemontowa¢ silnik . Wymieni¢ podktadke spr.9.

5.4. Wytamane wystepy Sprawdzi¢ tarcze - w razie koniecznosci wymienié.
rozpierajace magnesy w
tarczy tozyskowej | lub Il

5.5. Pekniety magnes Postepowac jak w punkcie 4.1.

UWAGA: Podane uszkodzenia i sposo6b ich naprawy nie obejmuja wszystkich

mozliwych przypadkow.

EWENTUALNE USZKODZENIA NASADKI MIKSUJACEJ 490.0020

Brak napedu na watek
nasadki miksujacej, a

1.1.Uszkodzone, obluzowane sprzegto

na watku silnika.

sprzegto na silniku na nowe.

Zdemontowac¢ naped blendera, wymieni¢

silnik pracuje.

1.2.Uszkodzone, obluzowane sprzegto
na watku nasadki miksujace;.

mieni¢ sprzegto na nowe.

Zdemontowac nasadke miksujaca, wy-

1.3.Zatarte fozysko $lizgowe nasadki

miksujacej.

mieni¢ watek nasadki kpl.

Zdemontowac¢ nasadke miksujaca, wy-




Schemat potaczen elektrycznych
NAPEDU BLENDERA RECZNEGO
TYP 480.0000
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Uwagi:
P.Z. - ptytka 480.0140
S - silnik 257.1000

Uwagi:
P.Z. - ptytka 490.0140
S - silnik 256.1000
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NAPED BLENDERA TYP 430
W ROZOZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

WYKAZ CZESCI NAPEDU BLENDERA TYP 480

Oznaczenie Symbol Wehodzi do wvrobu Ilos¢ sztuk
na rysunku Nazwa czeSci fabryczny y na wyrob
1 Korpus przedni 480.0011 480, *** 1
2 Korpus tylny 480.0012 480.*** 1
poz.1+2  Zespol obudow kpl. 480.0015 480 *** 1

3 Pokrgtlo potencjometru 480.0003 480, %** 1
4 Przycisk wylacznika 480.0004 480. % ** 2
5 Odgictka 480.0005 480.%%* 1
6 Sprzegto kpl. 480.0006 480 *** 1
7 Sprezyna przycisku 480.0007 480 *** 2
8 Regulator obrotow 480.0140 480.%** 1
9 Silnik 257.1000 480.%** 1
10 Przewdd przytaczeniowy 271.0095 480.%** 1
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11

Wkret TWFZ 3x12 01.0361 480, ***

NAPED BLENDERA TYP 490
W ROZLOZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

Gniozdo "+

WYKAZ CZESCI NAPEDU BLENDERA TYP490

Oznaczeni ga

ena o Symbol Wchodzi do wyrobu Tlos¢ SZt}l k
rysunku Nazwa czeSci fabryczny na wyrob

1 Korpus przedni 480.0001 490 *** 1

2 Korpus tylny 480.0002 490 . *** 1

poz.1+2  Zespol obudow kpl. 480.0010 490.%** 1

3 Pokretlo potencjometru 480.0003 490. % ** 1

4 Przycisk wylacznika 480.0004 490 % ** 2

5 Odgigtka 480.0005 490 *** 1

7 Sprezyna przycisku 480.0007 490.%** 2

8 Regulator obrotow 490.0140 490 *** 1

9 Silnik 256.1000 490 *** 1

10 Przewdd przyltaczeniowy 271.0095 490 % 1

11 Wkret TWFZ 3x12 01.0361 490 . *** 2
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SILNIK TYP 256.1000
W ROZLOZENIU NA CZESCI

WYKAZ CZESCI SILNIKA TYP 256.1000

Poz. Tlo$¢ sztuk
narys. Nazwa cze$ci lub zespolu Symbol fabryczny na
wyrob

1 Korpus stojana 256.1101 1
2 Wirnik kpl. 256.1200 1
3 Tarcza tozyskowa I 256.0001 1
4 Tarcza tozyskowa II 256.0002 1
5 Lozysko $lizgowe 251.0003 1
6 Docisk tozyska 187.0007 1
7 Lozysko $lizgowe 256.0003 1
8 Magnes 256.1102 2
9 Podktadka 10.0015 4
10 Podktadka sprezysta 10.0016 1
11 Podktadka 113.0005 1
12 Wkret do tworzyw @4x60 308.0065 2
13 Szczotka 256.0004 2
14 Sprezyna szczotki 256.0005 2
15 Sprzegto 171.1010 1
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| 16 | Kondensator ceram. KM InF 300-Y2 | 07.0341 2

NASADKA MIKSUJACA KOMPLETNA TYP 480. 0020
W ROZx OZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

WYKAZ CZESCI NASADKI MIKSUJACEJ TYP 480.0020

Oznaczenie Symbol . [lo$¢ sztuk
. Wchodzi do wyrobu .
na rysunku Nazwa czesci fabryczny na wyrob
1 Nakretka specjalna 65.6114 480.0020 1
2 Noz 65.6013 480.0020 1
3 Podktadka 65.6111 480.0020 1
4 Korpus nasadki kpl. 480.0021 480.0020 1
5 Walek kompletny nasadki 480.0025 480.0020 1
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6 Sprzegto 171.2002 480.0020 1

POJEMNIK KOMPLETNY TYP 430.0040
WROZLOZENIU NA CZESCI

WYKAZ CZESCI POJEMNIKA KOMPLETNEGO TYP 480.0040

Oznaczenie Symbol . [los¢ sztuk
. Wchodzi do wyrobu .
na rysunku Nazwa czesci fabryczny na wyrob
1 Pojemnik 480.0041 480.0040 1
2 Pokrywa pojemnika 480.0042 480.0040 1
3 Zaslepka uchwytu 480.0043 480.0040 1
4 Pierscien podstawy 480.0044 480.0040 1
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TRZEPAKKPL. TYP480.0100
W ROZLOZENIU NA CZESCI

WYKAZ CZESCI TRZEPAKA KPL. TYP480.0100

Oznaczenie Symbol . [lo$¢ sztuk
. Wchodzi do wyrobu .
na rysunku Nazwa czgsci fabryczny na wyrdb
1 Trzepak metalowy kpl. 480.0120 480.0100 1
2 Korpus kpl. 480.0110 480.0100 1
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MINIMALAKSER TYP 480.0200
W ROZLOZENIU NA CZESCI

WYKAZ CZESCI MINIMALAKSERA TYP 480.0200

Oznaczenie Symbol . [lo$¢ sztuk
. Wchodzi do wyrobu .
na rysunku Nazwa czgsci fabryczny na wyrob
1 Miska kpl. 480.0201 480.0200 1
2 Pokrywa kpl. 480.0210 480.0200 1
3 Noz kpl. 480.0230 480.0200 1
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