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INSTRUKCJA SERWISOWA

BLENDERA RECZNEGO
TYP 4801490

1. PARAMETRY TECHNICZNE

Typ 480 *%k% 490 *%k%
Parametry ' '
Napiecie znamionowe 230V ~50 Hz 230V ~50 Hz
Moc znamionowa 160 W 180 W
Obroty 5 500 — 9 600 obr/min 5 500 — 9 600 obr/min

Turbo 13 000 obr/min Turbo 13 000 obr/min

Klasa izolacji Il Il
Zabezpieczenie sieci max. 10 A max. 10 A
Typ silnika 257.1000 256.1000

Sposob oznaczenia typu

480.6NP

R

Model

480 - z silnikiem typ 257.1000

490 - z silnikiem typ 256.1000
rodzaj nasadki miksuj acej
NP — nasadka miksujgca z tworzywa
NM — nasadka miksujgca metalowa

rodzaj wyposa zenia

0 - nasadka miksujaca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik prézniowy + kruszarka
1 - nasadka miksujaca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik prézniowy

2 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik + minimalakser + pojemnik prézniowy

3 - nasadka miksujaca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka

4 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik + minimalakser

5 - nasadka miksujgca + trzepak + pojemnik

6 - nasadka miksujgca + pojemnik



2. BUDOWA

Blendery reczne w zaleznosci od typu rOznig sie miedzy sobg typem silnika oraz
wyposazeniem.

Naped blendera to silnik pragdu statego z wirnikiem na magnesach trwatych.

Blendery posiadajg ptynng regulacje obrotéw w zakresie 5 500 — 9 600 obr/min
oraz posiadajg bieg TURBO i wéwczas predkosé na wyjsciu watka silnika wynosi 13 000
obr/min.

3. DEMONTAZ BLENDEROW RECZNYCH

3.1 Demonta z nap edow blenderéw r ecznych typ 480 i 490

Przed przyst gpieniem do pracy nale zy dokladnie zapozna ¢ sie z trescig
niniejszej Instrukcji serwisowej oraz Instrukcji u zytkowania wyrobu.
Napraw powinien dokonywa ¢ tylko odpowiednio przeszkolony pracownik
serwisu. Wszelkich napraw nale zy dokonywa ¢ po odt gczeniu urz gdzenia od sieci.
Demontaz nalezy przeprowadzi¢ na stole pokrytym czystym filcem lub innym miekkim
materialem, zwracajac uwage, aby nie porysowaé czesci wykonanych z tworzywa.
Utozy¢ naped blendera na stole:
- wykreci¢ 2 wkrety TWFZ 3x12 (11),
- nacisng¢ z dwéch stron na boczne krawedzie korpusu 2 obok zaczepow (strzatka 1 na
rys.1l), ostroznie otworzy¢ potdéwki korpusu (strzatka 2 na rys.l) tak, by czesci
wewnetrzne napedu blendera pozostaty w korpusie przednim 1 (rys. 2),
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Rys.1




Rys.2

- Z labiryntu korpusu wyjaé przewod przytgczeniowy 10 wraz z odgieta 5 i ptytkg 8 oraz

silnikiem 9,
z gniazda korpusu przedniego 1 wyjgc pokretto potencjometru 3,

- roztgczy¢ potaczenie wsuwka - nasuwka na silniku 9 - dotyczy napedu 480
- w przypadku napedu 490 z silnikiem 256.1000 nalezy: pesetg odgig¢ ramie sprezyny

tak, by koniec sprezyny wyja¢ z otworu wsuwki ptytki 8, potem to samo z drugie]
strony, a nastepnie wysung¢ ptytke z gniazd silnika. Uwazaé, by nie odksztatci¢ i nie
zdeformowac ramion sprezyny.

odgia¢ dwa zaczepy przyciskow 4 i wyjgc je z ptytki 8 wraz ze sprezynami 7,

odlutowac od ptytki 8 koncowki przewodu przytgczeniowego 10,

z przewodu przytaczeniowego 10 zsung¢ odgietke 5,

z waika silnika 9 zdjg¢ sprzegto 6 (przez zniszczenie) — dotyczy tylko napedu 480,

w przypadku napedu 480 nie przewiduje sie demontazu silnika o symbolu fabrycznym
257.1000,

w przypadku napedu 490 demontaz silnika o symbolu fabrycznym 256.1000 wykonac
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000.

3.2 Demonta z nasadki miksuj gcej 480.0020 (rys. na str. 10)

z konca watka kompletnego nasadki 5 odkreci¢ nakretke specjalng 1 ,
z konca watka kompletnego nasadki 5 zdjg¢ n6z 2 oraz podktadke 3,
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- w celu wyjecia watka kompletnego nasadki z korpusu nasadki kpl. 4 nalezy zwolni¢ 3

sprezyste zaczepy wewnatrz korpusu, ktére ustalajg watek kompletny nasadki
w korpusie: rurkg o $rednicy zewnetrznej 00 18,8 mm nacisng¢ na 3 sprezyste
zaczepy i rownoczes$nie wyciggng¢ watek,

z watka nasadki usunac¢ sprzegto 6 — poprzez zniszczenie go (np. obcegami).



3.3 Demonta z pojemnika kompletnego 480.0040 (rys. na str. 11)

- z pojemnika 1 zdjg¢ pokrywke 2,

-z uchwytu pojemnika 1 wyczepi¢ zaslepke uchwytu 3 (zaczepy wzdiuz bocznych
krawedzi zaslepki),

- z podstawy pojemnika 1 zdjg¢ pierécien podstawy 4.

4. MONTAZ

4.1Monta z napedu blendera r ecznego

Montaz napedu blendera recznego przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejnosci niz

demontaz, nalezy jednak zwréci¢ szczeg6lng uwage na prawidtowe wykonanie

niektérych czynnosci:

1. Ostroznie wlutowac konce przewodu przytaczeniowego 10 w ptytke 8 - punkty O i F.

2. Potozenie przyciskéw wytgcznika 4 na ptytce 8 jest jednoznaczne: majg byc¢
zwrécone do siebie dwoma dtuzszymi zeberkami,

zeberka

Otwor
potencjometru

Rys. 4

Rys. 5



7.

8.

Rys. 6 Rys. 7

Potaczenia elektryczne nalezy wykonac¢ scisle wg schematu potaczen elektrycznych
(str. 7). Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na prawidiowe, zgodne ze schematem
elektrycznym potaczenie przewodow piytki: plusowy i minusowy z wiasciwymi
koncéwkami konektorowymi na silniku.

W silniku 9 (symbol fabryczny 257.1000) wsuwka ,+” jest oznaczona na tarczy silnika
— dotyczy napedu 480.

W silniku 9 (symbol fabryczny 256.1000) gniazdo wsuwki ,+” jest z przeciwnej strony
szwu ptaszcza silnika — dotyczy napedu 490.

Podczas montazu piytki 8 na silnika 9 w napedzie 490 nalezy: wsung¢ plytke
w kanatek tarczy tozyskowej silnika, nastepnie odgigé ramie sprezyny mocujgcej
szczotke i wsung¢ koniec sprezyny w otwor wsuwki ptytki (rys. 6), to samo wykonac z
drugiej strony, wsung¢ ptytke do oporu, sprawdzi¢ utozenie ramion sprezyny w
gniazdach tarczy tozyskowej silnika.

Oski pokretta potencjometru 3 utozy¢ w zeberkach korpusu przedniego 1. Dluzsza
oska ma by¢ wiozona do otworu potencjometru znajdujgcego sie na ptytce podczas
wkiadania ptytki kompletnej do korpusu przedniego.

Przewody elektryczne nalezy prowadzi¢ tak, aby nie stykaly sie z ostrymi
krawedziami.

Nalezy doktadnie utozy¢ przewdd przylaczeniowy 10 w labiryncie zeberek korpusu
przedniego 1.

Wszystkie elementy i podzespoty powinny by¢ montowane bez uzycia nadmiernej sity.

4.2 Monta z nasadki miksuj acej 480.0020

Montaz napedu blendera przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejnosci niz demontaz,
nalezy jednak zwrOci¢ szczegblng uwage na prawidiowe wykonanie niektorych
czynnosci:

wciskanie sprzegta na watek nasadki — najlepiej wykonywac na prasce recznej,
podczas zakrecania nakretki 1 na walek, zwrdocié uwage na prawidiowe utozenie
scie¢ nakretki specjalnej w otworze podktadki.

. WYKAZ NARZ EDZI | PRZYRZADOW POMIAROWYCH

Komplet wkretakow

Lutownica elektryczna

Kleszcze do obnazania przewodow
Woltomierz kl.1,5 zakres 0-300V



6.

Watomierz kl. 1,5 zakres 100/200/300V, 5/10A
Amperomierz kl.1,5 zakres 5/10A
Peseta lub szczypce

Praska reczna

Rurka 018,8mm x 160mm

UWAGI

WSZELKIE NAPRAWY NALE ZY PRZEPROWADZAC PO ODLACZENIU BLENDERA
OD SIECI.
Konserwacje, przeglady i naprawy winien przeprowadzac¢ pracownik o odpowiednich

1.

W

kwalifikacjach. Pracownik ten winien zapozna¢ sie z

wiasciwego typu blendera oraz niniejszg instrukcja.
Zaktad nie prowadzi indywidualnej wysyiki czesci.

Zaktad zastrzega sobie prawo zmian ksztattu czesci, majacych na celu poprawe
jakosci i funkcjonalnosc¢ tego wyrobu.

7. EWENTUALNE USZKODZENIA BLENDEROW R ECZNYCH

instrukcjg uzytkowania

TYP 4801490
Lp. |Objawy uszkodzenia Przyczyny uszkodzenia Sposob naprawy
1 Blender nie pracuje, pracuje | 1.1. Brak napigcia w gniazdku zasilajacym. Sprawdzi¢, czy jest napiecie w sieci.
Z przerwami.
1.2. Uszkodzony przewdd przylgczeniowy lub | Sprawdzié przewodd przytaczeniowy i wewnetrzne
uszkodzone potgczenie wewnetrzne. potaczenia elektryczne. Usung¢ usterke lub
wymieni¢ uszkodzony przewdd.

1.3. Uszkodzony silnik. Zdemontowa¢ naped blendera, wymienic¢ silnik.
1.4. Uszkodzona plytka. Wymieni¢ plytke na nowa.
1.5. Uszkodzony potencjometr na plytce. Wymieni¢ ptytke ha nowa.

2 Brak ro6znicy predkosci 2.1. Uszkodzony potencjometr na ptytce. Wymieni¢ plytke na nowa.
obrotowej na
poszczegdlnych biegach.

3 Blender ciggle pracuje na | 3.1. Uszkodzona ptytka. Wymieni¢ ptytke ha nowa.
maksymalnych obrotach. 3.2. Uszkodzony mikrowytacznik na plytce. Wymieni¢ ptytke na nowa.

3.3. Zawieszony przycisk wytgcznika na plytce. | Zdemontowac naped, wymieni¢ sprezyne

4 Brak napedu na nasadke | 4.1. Uszkodzone sprzegto na watku silnika. Zdemontowac¢ naped, wymieni¢ sprzegto na nowe.
miksujaca. Silnik pracuje. 4.2. Uszkodzone sprzegto nasadki miksujacej. | Zdemontowaé nasadke miksujaca, wymieni¢ watek

nasadki kpl. na nowy.

5 Uszkodzone obudowy. 5.1. Zbyt silne nagrzewanie sie silnika Zdemontowa¢ blender. Wymieni¢ obudowy na

lub uszkodzenie mechaniczne obudéw. nowe.

6 Nadmierne nagrzewanie sie | 6.1. Ocieranie wirnika o stojan. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika 257.1000
silnika. (naped 480) Ilub postepowac¢ wg instrukcji

serwisowej silnika 256.1000 (naped 490).

6.2. Nadmierne zuzycie komutatora. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika 257.1000
(naped 480) Ilub postgpowa¢ wg instrukcji
serwisowej silnika 256.1000 (naped 490).

6.3. Zwarcie lub przerwa w wirniku. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika 257.1000
(naped 480) Ilub postepowac¢ wg instrukcji
serwisowej silnika 256.1000 (naped 490).

7 Nadmierny hatas, drgania 7.1. Uszkodzone sprzegto na watku silnika. Zdemontowa¢ naped, wymieni¢ sprzegto na nowe -
i ocieranie czesci dot. silnika 257.1000 (naped 480) lub postepowac
wirujgcych. wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000 (naped

490).

7.2. Uszkodzone sprzegto nasadki miksujace;j. Zdemontowa¢ nasadke miksujaca, wymieni¢ watek
nasadki kpl. na nowy.

7.3. Uszkodzony silnik. Wymieni¢ silnik na nowy -dot. silnika 257.1000
(naped 480) Ilub postgpowa¢ wg instrukcji
serwisowej silnika 256.1000 (naped 490).

8. EWENTUALNE USZKODZENIA NASADKI MIKSUJ ACEJ 490.0020
1 Brak napedu na watek na- 1.1.Uszkodzone, obluzowane sprzegto na watku | Zdemontowa¢ naped blendera, wymieni¢ sprzegto

sadki miksujacej, a silnik
pracuje.

silnika.

na silniku na nowe.

1.2.Uszkodzone, obluzowane sprzegto na watku
nasadki miksujacej.

Zdemontowac¢ nasadke miksujaca, wymieni¢
sprzegto na nowe.

1.3.Zatarte tozysko $lizgowe nasadki miksuja-
cej.

Zdemontowac¢ nasadke miksujaca, wymieni¢ watek
nasadki kpl.




Schemat potaczen elektrycznych
NAPEDU BLENDERA RECZNEGO
TYP 480.0000
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NAPED BLENDERA TYP 480
W ROZtOZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

WYKAZ CZESCI NAPEDU BLENDERA TYP 480

Oznaczenie o Symbol Wechodzi do wyrobu llos¢ szt,uk
na rysunku Nazwa czsci fabryczny na wyrob
1 Korpus przedni 480.0011 480.*** 1
2 Korpus tylny 480.0012 480.%** 1
3 Poketto potencjometru 480.0003 480.%** 1
4 Przycisk wydcznika 480.0004 480.%** 2
5 Odgktka 480.0005 480.*** 1
6 Sprzgto kpl. 480.0006 480.%** 1
7 Spezyna przycisku 480.0007 480.*** 2
8 Plytka 480.0140 480.%** 1
9 Silnik 257.1000 480.*** 1
10 Przewdéd przykzeniowy 271.0095 480.*** 1
11 Wkret TWFZ 3x12 01.0361 480.*** 2




;

WYKAZ CZESCI NAPEDU BLENDERA TYP 490

NAPED BLENDERA TYP 490
W ROZLOZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

Gniazdo "+

Oznaczenie Symbol . llos¢ sztuk
na rysunku Nazwa czsci fabryczny Wehodzi do wyrobu na wyréb
1 Korpus przedni 480.0001 490.%** 1
2 Korpus tylny 480.0002 490.%** 1
3 Poketto potencjometru 480.0003 490.*** 1
4 Przycisk wydcznika 480.0004 490.*** 2
5 Odgktka 480.0005 490.*** 1
7 Spezyna przycisku 480.0007 490.*** 2
8 Plytka 490.0140 490.*** 1
9 Silnik 256.1000 490.*** 1
10 Przewdd przykczeniowy 271.0095 490.*** 1
11 Wkret TWFZ 3x12 01.0361 490.*** 2




WYKAZ CZESCI NASADKI MIKSUJACEJ TYP 480.0020

NASADKA MIKSUJACA KOMPLETNA TYP 480.0020
W ROZLOZENIU NA CZESCI | PODZESPOLY

Oznaczenie Symbol W . llos¢ sztuk
i chodzi do wyrobu .
na rysunku Nazwa czsci fabryczny na wyréb
1 Naketka specjalna 65.6114 480.0020 1
2 NGz 65.6013 480.0020 1
3 Podktadka 65.6111 480.0020 1
4 Korpus nasadki kpl. 480.0025 480.0020 1
5 Waltek kompletny nasadki 480.0026 480.0020 1
6 Sprzgto 171.2002 480.0020 1




POJEMNIK KOMPLETNY TYP 480.0040
W ROZLOZENIU NA CZESCI

WYKAZ CZESCI POJEMNIKA KOMPLETNEGO TYP 480.0040

Oznaczenie N Symbol Wechodzi do wyrobu llos¢ szt’uk

na rysunku Nazwa czsci fabryczny na wyrob
1 Pojemnik 480.0041 480.0040 1
2 Pokrywa pojemnika 480.0042 480.0040 1
3 Zaglepka uchwytu 480.0043 480.0040 1
4 Piegcien podstawy 480.0044 480.0040 1
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