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INSTRUKCJA SERWISOWA 
BLENDERA R � CZNEGO 

TYP 480 i 490 
 
 

1. PARAMETRY TECHNICZNE 
 
 

Typ 
Parametry 

480.*** 490.*** 

Napi� cie znamionowe 230 V ~50 Hz 230 V ~50 Hz 
Moc znamionowa 160 W 200 W 

Obroty  4 500 – 9 500 obr/min 
Turbo 15 000 obr/min 

4 000 – 9 500 obr/min 
Turbo 15 500 obr/min 

Klasa izolacji II II 
Zabezpieczenie sieci max. 10 A max. 10 A 
Typ silnika 257.1000 256.1000 

 
 
 
 
 

   Sposób oznaczenia typu 
 
 
 

480.6NP 
 
 
Model                    
480 -  z silnikiem typ 257.1000 
490  - z silnikiem typ 256.1000      

rodzaj nasadki miksuj � cej  
NP – nasadka miksuj� ca z tworzywa  

            NM – nasadka miksuj� ca metalowa 
rodzaj wyposa � enia  
0 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik pró� niowy + kruszarka 
1 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka + pojemnik pró� niowy 
2 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik + minimalakser + pojemnik pró� niowy 
3 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik + minimalakser + krajarka 
4 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik + minimalakser 
5 - nasadka miksuj� ca + trzepak + pojemnik 
6 - nasadka miksuj� ca + pojemnik 
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2. BUDOWA 
Blendery r� czne w zale� no� ci od typu ró� ni�  si�  mi� dzy sob�  typem silnika oraz 

wyposa� eniem. 
Nap� d blendera to silnik pr� du sta
ego z wirnikiem na magnesach trwa
ych. 

Blendery posiadaj�  p
ynn�  regulacj�  obrotów w zakresie 4 000 – 9 500 obr/min 
oraz posiadaj�  bieg TURBO i wówczas pr� dko��  na wyj� ciu wa
ka silnika wynosi:    
/15000  - 15500/ obr/min. 

3.  DEMONTA�  

3.1 Demonta �  nap� dów blenderów r � cznych typ 480 i 490  
 

Przed przyst � pieniem do pracy nale � y dok
adnie zapozna �  si �  z tre � ci �   
niniejszej Instrukcji serwisowej oraz Instrukcji u � ytkowania wyrobu. 

Napraw powinien dokonywa �  tylko odpowiednio przeszkolony pracownik 
serwisu. Wszelkich napraw nale � y dokonywa �  po od
 � czeniu urz � dzenia od sieci. 

Demonta�  nale� y przeprowadzi�  na stole pokrytym czystym filcem lub innym mi� kkim 
materia
em, zwracaj� c uwag� , aby nie porysowa�  cz�� ci wykonanych z tworzywa. 
U
o� y�  nap� d blendera  na stole: 
-  wykr� ci�  2 wkr� ty TWFZ 3x12 (11), 
-  nacisn��  z dwóch stron na boczne kraw� dzie korpusu 2 obok zaczepów (strza
ka 1 na 

rys.1), ostro� nie otworzy�  po
ówki korpusu (strza
ka 2 na rys.1) tak, by cz�� ci 
wewn� trzne nap� du blendera pozosta
y w korpusie przednim 1 (rys. 2), 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rys.1 

2

1
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- z labiryntu korpusu wyj��  przewód przy
� czeniowy 10 wraz z odgi� t�  5 i p
ytk�  8 oraz  

silnikiem 9, 
-  z gniazda  korpusu przedniego 1 wyj��  pokr� t
o potencjometru 3,  
-  roz
� czy�  po
� czenie wsuwka - nasuwka na silniku 9 - dotyczy nap� du 480 
- w przypadku nap� du 490 z silnikiem 256.1000 nale� y: p� set�   odgi��  rami�  spr�� yny 

tak, by koniec spr�� yny wyj��  z otworu wsuwki p
ytki 8, potem to samo z drugiej 
strony, a nast� pnie wysun��  p
ytk�  z gniazd silnika. Uwa� a� , by nie odkszta
ci�  i nie 
zdeformowa�  ramion spr�� yny. 

-  odgi��  dwa zaczepy przycisków 4 i wyj��  je z p
ytki 8 wraz ze spr�� ynami 7, 
-  odlutowa�  od p
ytki 8 ko� cówki przewodu przy
� czeniowego 10, 
-  z przewodu przy
� czeniowego 10 zsun��  odgi� tk�  5, 
-  z wa
ka silnika 9 zdj��  sprz� g
o 6 (przez zniszczenie) – dotyczy tylko nap� du 480, 
-  w przypadku nap� du 480 nie przewiduje si�  demonta� u silnika o symbolu fabrycznym 

257.1000, 
-  w przypadku nap� du 490 demonta�  silnika o symbolu fabrycznym 256.1000 wykona�  

wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000. 
 

3.2 Demonta �  silnika typ 256.1000 

- wysun��  spod spr�� yn 14 przewody kondensatora 16, 
-  z pionowych wyst� pów na tarczy 
o� yskowej 3 zdemontowa�  spr�� yny szczotek 14 
oraz wyj��  szczotki 13 z prostok� tnych otworów (opraw), 
- na prasce  wycisn��  z wa
ka wirnika sprz� g
o 15 (osadzone na kleju). 
-  przy pomocy klucza nasadowego nr 6 wykr� ci�  dwa wkr� ty 12. 
- zdemontowa�  tarcz�  
o� yskow�  I 3 oraz  tarcz�  
o� yskow�  II 4 wraz z 
o� yskami. 
- z korpusu stojana 1 wyj��  wirnik 2 z podk
adkami oraz dwa magnesy 8. 
- z wa
ka wirnika od strony komutatora zdj��  kolejno: podk
adk�   z fosforobr� zu 9, 
podk
adk�  spr�� yst�  10 oraz dwie podk
adki z fosforobr� zu 9. 
- po przeciwnej stronie zdj��  z wa
ka podk
adk�  z fosforobr� zu 9 i tekstolitow�  11. 
- z tarczy 
o� yskowej II 4 wycisn��  
o� ysko � lizgowe 7 (tulejka). 
- z tarczy 
o� yskowej I 3 wymontowa�  
o� ysko � lizgowe 5, podwa� aj� c na obwodzie 
ma
ym wkr� takiem docisk 
o� yska 6.  

 
 

 

Rys.2 
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3.3 Demonta �  nasadki miksuj � cej 480.0020 (rys. na str. 14)  
-   z ko� ca wa
ka kompletnego nasadki 5 odkr� ci�  nakr� tk�  specjaln�  1 , 
-   z ko� ca wa
ka kompletnego nasadki 5 zdj��  nó�  2 oraz podk
adk�  3, 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-  w celu wyj� cia wa
ka kompletnego nasadki z korpusu nasadki kpl. 4 nale� y zwolni�  3 

spr�� yste zaczepy wewn� trz korpusu, które ustalaj�  wa
ek kompletny nasadki 
w korpusie: rurk�  o � rednicy zewn� trznej Æ 18,8 mm nacisn��  na 3 spr�� yste 
zaczepy i równocze� nie wyci� gn��  wa
ek,  

-  z wa
ka nasadki usun��  sprz� g
o 6 – poprzez zniszczenie go (np. obc� gami). 
 
3.4 Demonta �  pojemnika kompletnego 480.0040 (rys. na str. 15) 
-  z pojemnika 1 zdj��  pokrywk�  2, 
-  z uchwytu pojemnika 1 wyczepi�  za� lepk�  uchwytu 3 (zaczepy wzd
u�  bocznych 

kraw� dzi za� lepki), 
- z podstawy pojemnika 1 zdj��  pier� cie�  podstawy 4. 
 

4. MONTA�  
4.1-Monta �  nap� du blendera r � cznego 
Monta�  nap� du blendera r� cznego przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejno� ci ni�  
demonta� , nale� y jednak zwróci�  szczególn�  uwag�  na prawid
owe wykonanie 
niektórych czynno� ci: 
1. Ostro� nie wlutowa�  ko� ce przewodu przy
� czeniowego 10 w p
ytk�  8 - punkty O i F. 
2. Po
o� enie przycisków wy
� cznika 4 na p
ytce 8 jest jednoznaczne: maj�  by�  

zwrócone do siebie dwoma d
u� szymi � eberkami, 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rys.3 

Rys. 4 

� eberka 

Otwór 
potencjometru 
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Rys. 6
 

Rys. 7 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
3. Po
� czenia elektryczne nale� y wykona�  � ci� le wg schematu po
� cze�  elektrycznych 

(str.10). Szczególn�  uwag�  nale� y zwróci�  na prawid
owe, zgodne ze schematem 
elektrycznym po
� czenie przewodów p
ytki: plusowy i minusowy z w
a� ciwymi 
ko� cówkami konektorowymi na silniku.  
W silniku 9 (symbol fabryczny 257.1000) wsuwka „+” jest oznaczona na tarczy silnika 
– dotyczy nap� du 480.  
W silniku 9 (symbol fabryczny 256.1000) gniazdo wsuwki „+” jest z przeciwnej strony 
szwu p
aszcza silnika – dotyczy nap� du 490. 

4. Podczas monta� u p
ytki 8 na silniku 9 w nap� dzie 490 nale� y: wsun��  p
ytk�  
w kana
ek tarczy 
o� yskowej silnika, nast� pnie odgi��  rami�  spr�� yny mocuj� cej 
szczotk�  i wsun��  koniec spr�� yny w otwór wsuwki p
ytki (rys. 6), to samo wykona�  z 
drugiej strony, wsun��  p
ytk�  do oporu, sprawdzi�  u
o� enie ramion spr�� yny w 
gniazdach tarczy 
o� yskowej silnika. 

5.  O� ki pokr� t
a potencjometru 3 u
o� y�  w � eberkach korpusu przedniego 1. D
u� sza 
o� ka ma by�  w
o� ona do otworu potencjometru znajduj� cego si�  na p
ytce podczas 
wk
adania p
ytki kompletnej do korpusu przedniego. 

6. Przewody elektryczne nale� y prowadzi�  tak, aby nie styka
y si�  z ostrymi 
kraw� dziami. 

7. Nale� y dok
adnie u
o� y�  przewód przy
� czeniowy 10 w labiryncie � eberek korpusu 
przedniego 1. 

8. Wszystkie elementy i podzespo
y powinny by�  montowane bez u� ycia nadmiernej si
y. 

Rys. 5 
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4.2 Monta �  silnika  
Monta�  silnika odbywa si�  w odwrotnej kolejno� ci do opisanego demonta� u 
przestrzegaj� c nast� puj� cych zalece� : 

1. W przypadku uszkodzenia magnesów nale� y bezwzgl� dnie wymieni�  komplet   
namagnesowany przez producenta zachowuj� c ich po
o� enie zgodnie 
z oznaczeniem tj. plamka na czole jednego z magnesów ma si�  znajdowa�  po 
przeciwnej stronie szwu na korpusie od strony tarczy 
o� yskowej  3. 

 2. Prawid
owo zamontowane magnesy 8, powinny przylega�  do 4-ch trójk� tnych  
     przet
ocze�  oraz dwóch prostok� tnych wyst� pów w korpusie 1 i dodatkowo powinny  

by�  rozpierane przez dwa wyst� py w tarczy 
o� yskowej II 4 oraz dwa wyst� py w tarczy  

o� yskowej I 3. Wyst� py obydwóch tarcz musz�  si�  znajdowa�  po przeciwnej stronie 
dwóch prostok� tnych wyst� pów w korpusie. 

 3. W trakcie monta� u magnesów w korpus stojana zachowa�  szczególn�  ostro� no�� , 
aby nie przyczepi
y si�  do nich przypadkowe elementy metalowe np. wióry, opi
ki itp. 

 4. Docisk 
o� yska 6, podk
adka spr�� ysta 10 oraz sprz� g
o 15 nie mog�  by�  u� yte do 
powtórnego monta� u. Dlatego w przypadku wymiany 
o� yska 5 lub demonta� u 
wirnika, cz�� ci te nale� y wymieni�  na nowe. 

 5. Przy monta� u wirnika w stojan zachowa�  ostro� no�� , aby nie uszkodzi�  
mechanicznie czó
 uzwoje�  (przyci� ganie magnesów). 

  6. Przed monta� em sprawdzi�  czy szczotki 13 przesuwaj�  si�  swobodnie w oprawach, 
      je� eli nie z  kraw� dzi wewn� trznych opraw nale� y usun��  ewentualny grat i zap
ywki. 
  7. Nale� y � ci� le przestrzega�  kolejno� ci monta� u podk
adek 9, 10 i 11. 
  8. Wkr� ty 12 dokr� ca�  momentem 2 Nm.   
  9. Spr�� yny szczotek 14 cz�� ci�  cylindryczn�  powinny obejmowa�  obydwie rozdzielone 
     cz�� ci pionowych wyst� pów  w tarczy 
o� yskowej I 3. 
10. Po zmontowaniu silnika nale� y delikatnie obstuka�  ma
ym m
otkiem okolice 
o� ysk 

� lizgowych w celu wyeliminowania wst� pnych napr�� e�  monta� owych a�  do 
uzyskania minimalnych oporów obracania si�  wirnika w 
o� yskach. Czynno� ci tej 
nale� y dokona�  przed zamontowaniem szczotek i spr�� yn. 

11. Sprz� g
o 15 osadza�  na kleju LOCTITE nr 601 lub innym rodzajem o tych samych 
      parametrach technicznych. 
12. W przypadku wymiany kondensatora 16 lub oderwania (od
amania) si�  przewodu od 

korpusu 1 nale� y zapewni�  trwa
e po
� czenie tych elementów poprzez zgrzewanie 
lub lutowanie – zalecane zgrzewanie. Pozosta
y przewód przewlec pomi� dzy 
pionowymi wyst� pami tarczy 3 i cylindryczn�  cz�� ci�  spr�� yny 14 (zaleca si�  
wykonanie tej czynno� ci przed zgrzewaniem. Nale� y zapewni�  optymalnie 
najkrótsze po
� czenie. 

      
 Uwaga ! 
Nie dopuszcza si �  pod
 � czania silnika bezpo � rednio do sieci z pomini � ciem 
uk
adu prostuj � cego, aby nie spowodowa �  rozmagnesowania magnesów oraz  
uszkodzenia wirnika ( zwarcie uzwoje �  ) . 

Wdro � enie silnika.  
W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotek na obwodzie komutatora zaleca si�  
wdra� anie silnika zasilanego napi� ciem 110V ( poprzez uk
ad zasilaj� cy ) do momentu 
dotarcia 75% powierzchni szczotek. Dopuszcza si�  dotarcie komutatora ose
k�  polersk�  
o ziarnisto� ci F500 do F600 i twardo� ci od F do J. 
Odbiór zmontowanego silnika.  
Po zmontowaniu i wdro� eniu silnika wykona�  badania niepe
ne zgodnie z  PN-E-06814. 
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Dane techniczne silnika.  
 Napi� cie znamionowe    -   230 V 
 Moc znamionowa wydawana   -   200 W 
 Max. pr� dko��  obr. biegu luzem   -   15 000 obr./min. 
 Max. pobór mocy biegu luzem   -   78 W 
 Rodzaj pracy      -   S2 - 2 

4.3 Monta �  nasadki miksuj � cej 480.0020 
 

Monta�  nap� du blendera przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejno� ci ni�  demonta� , 
nale� y jednak zwróci�  szczególn�  uwag�  na prawid
owe wykonanie niektórych 
czynno� ci: 
– wciskanie sprz� g
a na wa
ek nasadki – najlepiej wykonywa�  na prasce r� cznej, 

– podczas zakr� cania nakr� tki 1 na wa
ek, zwróci�  uwag�  na prawid
owe u
o� enie 
� ci��  nakr� tki specjalnej w otworze podk
adki.  

 
 
 

5. WYKAZ NARZ � DZI I PRZYRZ	 DÓW POMIAROWYCH 
 

– Komplet wkr� taków 
– Lutownica elektryczna 
– Kleszcze do obna� ania przewodów 
– Woltomierz kl.1,5 zakres 0-300V 
– Watomierz kl. 1,5 zakres 100/200/300V, 5/10A 
– Amperomierz kl.1,5 zakres 5/10A 
– P� seta lub szczypce 
– Praska r� czna 
– Rurka Æ18,8mm x 160mm 

6. UWAGI 
 

WSZELKIE NAPRAWY NALE � Y PRZEPROWADZA
  PO OD	 	 CZENIU BLENDERA 
OD SIECI. 
1. Konserwacje, przegl� dy i naprawy winien przeprowadza�  pracownik o odpowiednich 

kwalifikacjach. Pracownik ten winien zapozna�  si�  z instrukcj�  u� ytkowania 
w
a� ciwego typu blendera oraz niniejsz�  instrukcj� . 

2. Zak
ad nie prowadzi indywidualnej wysy
ki cz�� ci. 
3. Zak
ad zastrzega sobie prawo zmian kszta
tu cz�� ci, maj� cych na celu popraw�  

jako� ci i funkcjonalno��  tego wyrobu. 
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EWENTUALNE USZKODZENIA BLENDERÓW R � CZNYCH 

TYP 480 i 490 /Tab.1/ 

Lp.  Objawy  
uszkodzenia 

Przyczyny uszkodzenia Sposób naprawy 

1.1. Brak napi� cia w gniazdku 
zasilaj� cym. 
 

Sprawdzi� , czy jest napi� cie w sieci. 

1.2. Uszkodzony przewód 
przy
� czeniowy lub uszkodzone 
po
� czenie wewn� trzne. 
 

Sprawdzi�  przewód przy
� czeniowy i 
wewn� trzne po
� czenia elektryczne. 
Usun��  usterk�  lub wymieni�  uszkodzony 
przewód. 

1.3. Uszkodzony silnik. Zdemontowa�  nap� d blendera, wymieni�  
silnik. /Patrz pkt 1 z Tab.2 z instr. Serw/. 

1.4. Uszkodzona p
ytka. Wymieni�  p
ytk�  na now� . 

1 Blender nie pracuje, 
pracuje z przerwami. 
 

1.5. Uszkodzony potencjometr na 
p
ytce. 

Wymieni�  p
ytk�  na now� . 

2 
 

Brak ró� nicy pr� dko� ci  
obrotowej na 
poszczególnych 
biegach. 

2.1. Uszkodzony potencjometr na 
p
ytce. 
 

Wymieni�  p
ytk�  na now� . 

3.1. Uszkodzona p
ytka. Wymieni�  p
ytk�  na now� . 
3.2. Uszkodzony mikro-wy
� cznik na 
p
ytce. 

Wymieni�  p
ytk�  na now� . 
3 

 
Blender ci� gle pracuje 
na maksymalnych 
obrotach. 

3.3. Zawieszony przycisk wy
� cznika 
na p
ytce. 

Zdemontowa�  nap� d, wymieni�  spr�� yn�   

4.1. Uszkodzone sprz� g
o na wa
ku 
silnika. 

Zdemontowa�  nap� d, wymieni�  sprz� g
o 
na nowe. 

4 
 

Brak nap� du na 
nasadk�  miksuj� c� . 
Silnik pracuje. 
 

4.2. Uszkodzone sprz� g
o nasadki 
miksuj� cej. 
 

Zdemontowa�  nasadk�  miksuj� c� , 
wymieni�  wa
ek nasadki kpl. na nowy. 

5 
 

Uszkodzone obudowy. 
 

5.1. Zbyt silne nagrzewanie si�  silnika  
lub uszkodzenie mechaniczne obudów. 

Zdemontowa�  blender. Wymieni�  
obudowy na nowe. 

6.1. Ocieranie wirnika o stojan. Wymieni�  silnik na nowy -dot. silnika 
257.1000 (nap� d 480) lub post� powa�  
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000 
(nap� d 490).Patrz Tab.2 instr. serwisow. 

6.2. Nadmierne zu� ycie komutatora. Wymieni�  silnik na nowy -dot. silnika 
257.1000 (nap� d 480) lub post� powa�  
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000 
(nap� d 490). Patrz Tab. 2 /in. serw/.pkt 2 

6 
 

Nadmierne 
nagrzewanie si�   
silnika. 
 

6.3. Zwarcie lub przerwa w wirniku. Wymieni�  silnik na nowy -dot. silnika 
257.1000 (nap� d 480) lub post� powa�  
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000 
(nap� d 490).Patrz Tab.2 instr. serw p.2.4 

7.1. Uszkodzone sprz� g
o na wa
ku 
silnika. 

Zdemontowa�  nap� d, wymieni�  sprz� g
o 
na nowe -dot. silnika 257.1000 (nap� d 
480) lub post� powa�  wg instrukcji 
serwisowej silnika 256.1000 (nap� d 490). 

7.2. Uszkodzone sprz� g
o nasadki 
miksuj� cej. 
 

Zdemontowa�  nasadk�  miksuj� c� , 
wymieni�  wa
ek nasadki kpl. na nowy. 

7 
 

Nadmierny ha
as, 
drgania  
i  ocieranie cz�� ci 
wiruj� cych. 

7.3. Uszkodzony silnik. Wymieni�  silnik na nowy -dot. silnika 
257.1000 (nap� d 480) lub post� powa�  
wg instrukcji serwisowej silnika 256.1000 
(nap� d 490). 
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EWENTUALNE USZKODZENIA SILNIKA TYP 256.1000 

 I SPOSOBY ICH USUWANIA. /Tab. 2/ 

Lp Objawy 
uszkodzenia 

Przyczyny uszkodzenia Sposób naprawy Uwagi 

1.1. Nadmierne zu� ycie 
szczotek lub ich 
zawieszenie w oprawach. 

Wymontowa�  szczotki. Je� eli d
ugo��  szczotek 
jest mniejsza ni�  3 mm, nale� y je wymieni� .  
W przypadku zawieszenia szczotk�  wymontowa�  i 
przetrze�  kraw� dzie boczne papierem � ciernym nr 
600.  

 

1.2. Z
y styk szczotki z komu- 
 tatorem w wyniku 
 zabrudzenia lub zwarcie  

        na komutatorze. 

Przemy�  komutator szczotk�  zwil� on�  spirytu-
sem lub benzyn�  ekstrakcyjn� .  
W razie potrzeby przetrze�  komutator papierem 
� ciernym po usuni� ciu ewentualnych zwar�  
pomi� dzy dzia
kami (drobne opi
ki itp). 

 

1.3. Zwarcie lub przerwa 
 w uzwojeniu wirnika.                        

Zdemontowa�  silnik, wymieni�  wirnik na nowy.  

1 
 
 
 
 
 

Silnik nie pracuje 
lub pracuje  
z przerwami. 
 
 
 

1.4. Przerwa w uk
adzie 
 zasilacza. 

Wymieni�  bezpiecznik w uk
adzie zasilacza,  
a je� li to nie pomaga wymieni�  uk
ad. 

 

2.1. Niedotarte szczotki. 
 

Zaleca si�  dotarcie szczotek przez wdra� anie 
silnika przy zasilaniu 110V (poprzez uk
ad 
zasilaj� cy) do momentu dotarcia 75% powierzchni 
szczotek.  
Dopuszcza dotarcie komutatora ose
k�  polersk�   
o ziarnisto� ci F500 do F600 i twardo� ci od F do J. 

 

2.2. Nadmierne zu� ycie 
komutatora. 

Je� eli � rednica komutatora jest mniejsza ni�   
18 mm, nale� y wirnik wymieni� . 

 

2.3. Zanieczyszczony 
komutator. 

Post� powa�  jak w punkcie 1.2.  

2 
 
 
 
 
 
 
 

Nadmierne 
iskrzenie szczotek. 
 
 
 
 
 
 
 

2.4. Zwarcie lub przerwa 
wirnika. 

Post� powa�  jak w punkcie 1.2 lub w punkcie 1.3.  

3.1. Uszkodzenie uk
adu 
zasilaj� cego. 

Post� powa�  jak w punkcie 1.4.  3 
 
 
 

Przekroczony po-
ziom zak
óce�  
RTV.  
 3.2. Nadmierne iskrzenie 

szczotek. 
Post� powa�  jak w punkcie 2.  

4 Wyra� nie zwi� -
kszona pr� dko��  
obrotowa, zmniej- 
szony moment 
obrotowy silnika. 

4.1. Rozmagnesowane 
magnesy. 

Wymieni�  magnesy, post� puj� c jak w punkcie 1   
instrukcji monta� u. 

 

5.1. Uszkodzone 
o� yska 
� lizgowe silnika. 

Zdemontowa�  silnik. Wymieni�  
o� yska � lizgowe i 
dociskacz 
o� yska zgodnie z punktem 2 instrukcji 
monta� u. 

 

5.2. Uszkodzony dociskacz 

o� yska. 

Zdemontowa�  silnik. Uszkodzony dociskacz 
wymieni� . 

 

5.3. P� kni� ta podk
adka spr. Zdemontowa�  silnik . Wymieni�  podk
adk�  spr.9.  
5.4. Wy
amane wyst� py 

rozpieraj� ce magnesy w 
tarczy 
o� yskowej I lub II 

Sprawdzi�  tarcze - w razie konieczno� ci 
wymieni� . 

 

5 
 
 
 
 
 
 
 

G
o� na praca 
silnika , ocieranie 
cz�� ci wiruj� cych , 
nadmierne luzy 
osiowe wirnika . 
 
 
 
 

5.5. P� kni� ty magnes Post� powa�  jak w punkcie 4.1.  

 
UWAGA:  Podane uszkodzenia i sposób ich naprawy nie obejmuj �  wszystkich 
                mo� liwych przypadków.   
                      

  EWENTUALNE USZKODZENIA NASADKI MIKSUJ 	 CEJ 490.0020 
 

1.1.Uszkodzone, obluzowane sprz� g
o 
na wa
ku silnika. 

Zdemontowa�  nap� d blendera, wymieni�  
sprz� g
o na silniku na nowe. 

1.2.Uszkodzone, obluzowane sprz� g
o 
na wa
ku nasadki miksuj� cej. 

Zdemontowa�  nasadk�  miksuj� c� , wy-
mieni�  sprz� g
o na nowe. 

1 
 

Brak nap� du na wa
ek 
nasadki miksuj� cej, a 
silnik pracuje.  
 

1.3.Zatarte 
o� ysko � lizgowe nasadki 
miksuj� cej. 

Zdemontowa�  nasadk�  miksuj� c� , wy-
mieni�  wa
ek nasadki kpl. 
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Schemat po
� cze�  elektrycznych 
NAP� DU  BLENDERA  R� CZNEGO  

TYP 480.0000 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Typ 490.0000 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

 

Uwagi:  
P.Z. - p
ytka 480.0140 
S     - silnik 257.1000 

Uwagi:  
P.Z. - p
ytka 490.0140 
S     - silnik 256.1000 
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NAP� D  BLENDERA TYP 480 
W  ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI I PODZESPO	Y  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
WYKAZ CZ�
 CI NAP� DU BLENDERA TYP 480 

Oznaczenie 
na rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo ��  sztuk 

na wyrób 

1 Korpus przedni 480.0011 480.***  1 
2 Korpus tylny 480.0012 480.*** 1 
3 Pokr� t
o potencjometru 480.0003 480.*** 1 
4 Przycisk wy
� cznika 480.0004 480.*** 2 
5 Odgi� tka 480.0005 480.*** 1 
6 Sprz� g
o kpl. 480.0006 480.*** 1 
7 Spr�� yna przycisku 480.0007 480.*** 2 
8 Regulator obrotów  480.0140 480.*** 1 
9 Silnik  257.1000 480.*** 1 
10 Przewód przy
� czeniowy  271.0095 480.*** 1 
11 Wkr� t TWFZ 3x12 01.0361 480.*** 2 
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NAP� D  BLENDERA TYP 490 
W ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI I PODZESPO	Y 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
WYKAZ CZ�
 CI NAP� DU BLENDERA TYP 490 

Oznaczeni
e na 

rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo ��  sztuk 

na wyrób 

1 Korpus przedni 480.0001 490.***  1 
2 Korpus tylny 480.0002 490.*** 1 
3 Pokr� t
o potencjometru 480.0003 490.*** 1 
4 Przycisk wy
� cznika 480.0004 490.*** 2 
5 Odgi� tka 480.0005 490.*** 1 
7 Spr�� yna przycisku 480.0007 490.*** 2 
8 Regulator obrotów 490.0140 490.*** 1 
9 Silnik  256.1000 490.*** 1 
10 Przewód przy
� czeniowy  271.0095 490.*** 1 
11 Wkr� t TWFZ 3x12 01.0361 490.*** 2 
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SILNIK TYP 256.1000 
W ROZ	O � ENIU NA CZ�� CI 

 

 
WYKAZ  CZ�� CI SILNIKA TYP 256.1000  

Poz. 
na rys. 

 
Nazwa cz�� ci lub zespo
u 

 
Symbol fabryczny 

Ilo��  sztuk 
na 

wyrób 
1  Korpus stojana  256.1101 1 
2  Wirnik kpl. 256.1200 1 
3  Tarcza 
o� yskowa I 256.0001 1 
4  Tarcza 
o� yskowa II 256.0002 1 
5  	o � ysko � lizgowe 251.0003 1 
6  Docisk 
o� yska 187.0007 1 
7  	o � ysko � lizgowe 256.0003 1 
8  Magnes 256.1102 2 
9  Podk
adka 10.0015 4 
10  Podk
adka spr�� ysta   10.0016 1 
11  Podk
adka 113.0005 1 
12  Wkr� t do tworzyw � 4x60 308.0065 2 
13  Szczotka 256.0004 2 
14  Spr�� yna szczotki 256.0005 2 
15  Sprz� g
o 171.1010 1 
16  Kondensator ceram.  KM 1nF 300-Y2 07.0341 2 
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       NASADKA  MIKSUJ� CA KOMPLETNA   TYP 480.0020 
W ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI I PODZESPO	Y 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
WYKAZ CZ�
 CI NASADKI  MIKSUJ� CEJ  TYP 480.0020 

 
Oznaczenie 
na rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo��  sztuk 

na wyrób 

1 Nakr� tka specjalna 65.6114 480.0020  1 
2 Nó�  65.6013 480.0020 1 
3 Podk
adka  65.6111 480.0020 1 
4 Korpus nasadki kpl. 480.0021 480.0020 1 
5 Wa
ek kompletny nasadki  480.0025 480.0020 1 
6 Sprz� g
o 171.2002 480.0020 1 
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POJEMNIK  KOMPLETNY  TYP 480.0040 
W ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI  

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

WYKAZ CZ�
 CI POJEMNIKA  KOMPLETNEGO  TYP 480.0040 
 

Oznaczenie 
na rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo��  sztuk 

na wyrób 

1 Pojemnik 480.0041 480.0040  1 
2 Pokrywa pojemnika 480.0042 480.0040 1 
3 Za� lepka uchwytu 480.0043 480.0040 1 
4 Pier� cie�  podstawy 480.0044 480.0040 1 
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TRZEPAK KPL.   TYP 480.0100 
W ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI 

 
 

 
 
 
 
 
 

WYKAZ CZ�
 CI TRZEPAKA KPL.  TYP 480.0100 
 

Oznaczenie 
na rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo��  sztuk 

na wyrób 

1 Trzepak metalowy kpl. 480.0120 480.0100  1 
2 Korpus kpl. 480.0110 480.0100 1 
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MINIMALAKSER  TYP 480.0200 
W ROZ	O 	 ENIU NA CZ�
 CI 

 
 
 

 
 
 
 
 

WYKAZ CZ�
 CI MINIMALAKSERA TYP 480.0200 
 

Oznaczenie 
na rysunku 

 
Nazwa cz�� ci 

Symbol 
fabryczny Wchodzi do wyrobu Ilo��  sztuk 

na wyrób 

1 Miska kpl. 480.0201 480.0200  1 
2 Pokrywa kpl. 480.0210 480.0200 1 
3 Nó�  kpl. 480.0230 480.0200 1 

 


