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RZESZOW STYCZEN 2002
ul. Hoffmanowej 19

INSTRUKCJA SERWISOWA
KRAJALNICY
TYP 493.5

1. DANE TECHNICZNE

Napigcie znamionowe 230V~50Hz
Moc znamionowa 115 W
Zabezpieczenie sieci max 6A
Klasa izolacji Il klasa
Poziom zakltocen RTV N
Predko$¢ obrotowa noza 120+15% obr/min
Max pob6r mocy na biegu luzem 90W

2. OPIS BUDOWY I DEMONTAZU

2.1. Budowa krajalnicy:
Krajalnica typ 493.5 sktada si¢ z nastgpujacych zespotow: stolik kpl., wozek kpl., pltyta montazowa
kpl., nastawiak kpl., i n6z kpl.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac si¢ z trescia niniejszej ,,Instrukcji serwisowej”
oraz ,,Instrukcji uzytkowania”
#
Napraw powinien dokonywac¢ tylko odpowiednio przeszkolony pracownik serwisu
#

Wszelkich napraw nalezy dokonywa¢ po odlaczeniu wyrobu od sieci

2.2. Demontaz krajalnicy:



Przed przystapieniem do naprawy nalezy zlokalizowac¢ usterkg wg. tabeli usterek 1 demontowac tylko
ten zespol w ktdrym sa uszkodzenia.

2.2.1. Demontaz na zespoly i czeSci (rys.1)
a) We wsporniku 1lpoz.16 rys.2stolika kpl(ll) wcisna¢ blokade poz.3 rys.2 wysunaé wozek (IV) z
prowadnic stolikgpoz.1 rys.2.
Z ptyty montazowej (V) wyjac¢ n6z (VI) rys.1
b) Z nastawiakdlll) rys.1, $ciagnac pokre¢tto poz.1 Rozcigcie linii srubowej na krzywce poz.2 rys.3
ustawi¢ na wprost kotka bazujacego poz.15 rys.2i wysuna¢ nastawiak kpl. z otworéw prowadzacych
podstawypoz.13 rys.2.
¢) Odwrocic krajalnice. Ze wspornika I zdjac ptytke II poz.6 rys.1 Po poluzowaniu wkretow w
zlaczu silnikowym p0z.10 rys.2 rozpia¢ przewod przytaczeniowy poz.11 rys.2 Odkreci¢ wkrety
p0z.16 rys.1 zdja¢ z podstawy plyte montazowa (V) wraz z korpuserpoz.2 z ptyty montazowe;j
$ciagnac zaslepke poz.5 odkreci¢ wkret poz.17raz wkrety poz.14i poz.18 Z prowadnic
znajdujacych si¢ wewnatrz korpusu poz.2wysunac nakretki poz.15(sa klejone do korpusu) nastepnie
z zaczepu wyjac sprezyng poz.4oraz przyciskpoz.3

2.2.2. Denontaz zespolow:
a) Demontaz stolika kpl. (rys.2)
Odkreci¢ wkrety poz.23znajdujace sig na bocznych Scianach ostony poz. 1i zdjac ja.
Odkreci¢ wkrety poz.20z podktadkami 19, wysuna¢ ramie p0z.4 a nastepnie wycisnac z ramienia
kotek bazujacy poz.15 Nastpnie wykreci¢ wkrety poz.25z podktadkami poz.26 wyjac odciazke
poz. 9 odkreci¢ wkret poz. 27z podktadka poz. 26mocujacy ztacze silnikowe poz.10z rezystorem
poz. 14 wyciagna¢ przewod przylaczeniowy
poz. 11 Z gniazda zaformowanego we wspornikpdlz.16po podwazeniu zaczepéw wyciagnaé
blokadg poz.3oraz sprezyng poz.8 Odkreci¢ wkrety poz.24 i 21wraz z podktadkami poz. 22
mocujace wspornik I 1 IT do podstawy p0z.13 Wyjaé ze wspornikdw amortyzatory poz.12

b) Demontaz nastawiaka kpl.(rys. 3)
Odkreci¢ nakretki poz.5,zdja¢ podktadke poz.4 Z wystajacego wtopu nastawiaka poz.1, wyciagnac
krzywke poz.2oraz podktadki poz.3

c) Demontaz wozka kpl. (rys. 4)
Odkreci¢ wkrety poz. 4 $ciagnaé ostong wozka poz.2 Odwroci¢ wozek poz.1, wyciagnad
kotki poz.3

d) Demontaz noza kpl. (rys.7)

Na nozu kpl. poz.1 i 2spitowac wystajace nity poz.5 zdja¢ podktadki poz.7, koto zgbate poz.3i
wktadke bazujaca poz.4

UWAGA:

Nalezy zachowac szczeg6lna ostroznos¢ przy zaktadaniu 1 zdeymowaniu noza ze wzgledu na
mozliwos¢ okaleczenia sig.

e) Demontaz ptyty montazowej kpl. (rys.5)

Z zewngtrznej strony plyty montazowej poz.1wyciagna¢ kotki poz. 11 Odkreci¢ wkret poz.18z
podktadka poz.19 Sciagnaé ptytke poz.6,z kotkdw bazujacych wyjac¢ tacznik miniaturowy poz.8
Zdenontowac polaczenie zasilacza poz.Z silnikiem i facznikiem miniaturowym, odkreci¢ wkrety
poz.18z podkiadkami poz.19mocujace odciazke poz.1Q odtaczy¢ spinkg przewodow
poz.140dkreci¢ wkrety poz.16z podktadkami poz.17 zdja¢ uktad napgdowy poz.VIl, wyjacé
amortyzatorypoz.7wraz z podktadka poz.13 Z gniazda zaformowanego w plycie montazowej wyjaé
amortyzator llpoz.5ze wspornikienpoz.3

f) Demontaz uktadu napedowego typ 194.5



Odgia¢ zatyczki opraw szczotek 51 wymontowac z nich spr¢zyny szczotek 7 oraz szczotk6. Z
trzpienia obudowy przektadni 3 wykreci¢ zaslepke 9 1 zdemontowac kolejno: podktadke 10, koto
zgbate 8, podktadke 11. Odlutowa¢ koncowki kondensatoréw przeciwzaktoceniowych 21 od opraw
szczoteks. Wysunac z tarczy tozyskowej 4 oprawy szczotek po wczesniejszym przygigciu
wewngtrznych przettoczen blokujacych oprawy w tarczy kluczem nasadowym rozmiar 6 wykrecic
dwie $ruby samogwintujace M4 x 48 19. Z korpusu stojand zdemontowac¢ obudowe przektadni 3 i
tarczg tozyskowa 4. Z waltka wirnika od strony komutatora zdja¢ podktadki 11i 17 oraz z nakietka od
strony $limaka kulkg 101
Przytrzymujac za wentylator wysunaé ze stojana wirnik 2. Ze stojana przy pomocy kleszczykow
wysuna¢ sprezyng 20 (uwaga na bardzo ostre krawedzie) blokujaca magnesy.

Wymontowac¢ magnesy 19z korpusu stojand. W przypadku konieczno$ci wymiany tozysk §lizgo-
wych 15 wymontowa¢ dociski tozyska 16 podwazajac je na obwodzie wkretakiem. Dopuszcza sig
wymiang elementow tozyska oporowego tj. podktadke¢ oporowa 12 wraz z saczkiem papierowyni3
oraz wktadke filcowa 14. W celu wymiany elementow jw. nalezy nawierci¢ lub podpitowaé
zagniecenia zabezpieczajace podkladke oporowa przed wysunigciem.

3. OPIS MONTAZU

3.1. Montaz ukladu nape¢dowego.

Montaz uktadu odbywa si¢ w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu przestrzegajac
nastgpujacych zalecen: 1. W przypadku uszkodzenia magnesow nalezy bezwzglednie wymienic
komplet namagnesowany przez producenta zachowujac ich potozenie zgodnie z oznaczeniem tj. plamka
na czole jednegomagnesow ma si¢ znajdowac po przeciwnej stronie szwu na korpusie od strony tarczy
szczotkotrzymaczy, natomiast szew korpusu ma by¢ po stronie kota zg¢batego przektadni.
2. Sprezyna magnesu 201 dociskacze tozysk 16 nie moga by¢ uzyte do powtdrnego montazu,
dlatego w przypadku wymiany tozysk czy magnesow czg¢sci te nalezy wymieni¢ na nowe.
3. Podktadke oporowa 12 zabezpieczy¢ przed wypadnigciem przez zagniecenie krawedzi kieszeni.
4. Wkiadke filcowa 14 oraz saczek papierowy 13 nasacza¢ olejem ANTYKOL TS 120.
5. W trakcie montazu magnes6w w korpus stojana zachowac szczego6lna ostroznos¢, aby do magne-
sOW nie przyczepily si¢ przypadkowe elementy metalowe, widry, opitki itp.

6. Prawidlowo zamontowana sprg¢zyna magnesu 20 powinna przylega¢ gorna plaszczyzna do we-
wngtrznej §ciany korpusu aby nie blokowaé wirnika.

7. Przy montazu wirnika w stojan zachowac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ mechanicznie czot
uzwojen wirnika (przyciaganie magnesow).

8. Trzpien obudowy przektadni oraz wieniec zgbaty §limacznicy smarowa¢ niewielka iloscia smaru
LITEN LT-43.

9. Sruby samogwintujace M4 x 48 dokrecaé momentem okoto 2 Nm.

10. Nadmierny luz osiowy wirnika kasowa¢ podktadkami 11 (grubos¢ 0,3mm), aby zabezpieczy¢
przed wypadnigciem kulke 101

11. Po zamontowaniu opraw szczotek w tarcz¢ tozyskowa nalezy odgia¢ wewnetrzne przetloczenia o
okoto 0,7mm w celu zabezpieczenia ich przed wysunigciem na skutek drgan i nacisku sprezyny
szczotki.

12. Dopuszcza si¢ wymiang kondensatorow przeciwzaktoceniowych 22 pod warunkiem pewnego
(zgrzewanie lub lutowanie) potaczenia z korpusem i oprawami szczotek zachowujac optymalnie
najkrotsza droge potaczenia.

13. Montujac szczotki zwrdci¢ uwagg, aby dwa podtuzne kanatki w szczotkach pokrywaty si¢ z
dwoma zagigtymi do wewnatrz wystgpami w oprawach szczotek.

14. Po zmontowaniu silnika nalezy delikatnie obstuka¢ matym mtotkiem okolice tozysk §lizgowych
w celu wyeliminowania wstgpnych napr¢zen montazowych az do uzyskania minimalnych oporow
obracania si¢ wirnika w tozyskach.



15. Nie dopuszcza si¢ podlaczanie silnika bezposrednio do sieci z pominigciem
ukladu prostujacego, aby nie spowodowac¢ rozmagnesowania magnesow oraz
uszkodzenia wirnika (zwarcie uzwojg).

Dla prawidlowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okresowa konserwacja silnika, a

zwlaszcza doktadne oczyszczenie silnika z pylu weglowego ze szczegdlnym uwzglednieniem
szczotkotrzymaczy i komutatora.

3.2.Wdrozenie ukladu napedowego.

W przypadku nadmiernego iskrzenia szczotek na obwodzie komutatora zaleca si¢ wdrazanie silnika
zasilanego napigciem 110V (poprzez uktad zasilajacy) do momentu dotarcia 75% powierzchni szczotek.

3.3. Odbior zmontowanego ukladu napedowego.

Po zmontowaniu wdrozeniu uktadu napedowego wykona¢ badania niepeine zgodnie z PN-E-06814.

Dane techniczne silnika

Napigcie znamionowe - 230V 50Hz
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 12 000 obr/min
Max. pobor mocy biegu luzem -50 W

Rodzaj pracy -S2-10

3.4. Montaz krajalnicy.

Montaz krajalnicy przebiega w odwrotnej kolejno$ci niz demontaz. Polaczenie elektryczne wykonac
wg schematu potaczen elektrycznych. Po zmontowaniu krajalnicy wykona¢ badania wg:

PN-IEC 335-1/Ak :1997 i PN-IEC 335-2-2/Ak: 1998 sprawdzic;

* kierunek obrotu noza

* pobdér mocy na biegu luzem

* poprawnos¢ pracy urzadzenia

ZAKLAD NIE PROWADZI INDYWIDUALNEJ WYSYLKI CZESCL.

ZAKLAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO ZMIANY KSZTALT()W CZESCI,
WYNIKAJACYCH Z POPRAWY JAKOSCI I FUNKCJONALNOSCI WYROBU.

4. WYKAZ NARZEDZI

4.1. Narzedzia pracy.
-komplet wkretakow RWW
- lutownica
-kleszcze do obnazania przewodow
- Peseta

4.2. Przyrzady pomiarowe
- suwmiarka MAJA-140MM
- woltomierz kl.1.5 zakres 0-300V, typLE-1
- watomierz kl.1.5 zakres 100/200/300V;5/10A typ LW-1
- amperomierz kl.1.5 zakres 5/10A typ LE-3
- omomierz kl.1.5
- autotransformator typ LW-1 100/200/400
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EWENTUALNE USZKODZENIA KRAJALNICY TYP 493.5
oraz UKLADU NAPEDOWEGO TYP 194.5

nie pokrywa sig z
ptaszczyzna noza

mocujacych ramig do
podstawy

L.p. | Objawy .
uszkodzenia Przyczyny uszkodzenla Sposob naprawy
1 Urzadzenie nie pracuje | 1.1. Duze zuzycie lub Odgia¢ choragiewki szczotkotrzymaczy i wyjaé szczotki,
lub pracuje z przerwamizawieszenie szczotek jezeli sg krotsze niz 3,5mm nalezy wymieni¢ na nowe. W
przypadku zawieszenia szczotek oczysci¢ szczotkotrzy-
macz z pytu, a w razie potrzeby krawedzie szczotek
przetrze¢ papierem $ciernym nr 600
1.2. Zty styk szczotki z Komutator przetrze¢ szmatka zwilzong w benzynie lub
komutatorem w wyniku spirytusie. Jezeli to nie pomoze nalezy przetrze¢ papierem
zabrudzenia lub zwarcia nasciernym nr 600 oraz usunaé ewentualne zwarcie na
komutatorze komutatorze.
1.3. Zwarcie lub przerwa w Zdemontowac¢ silnik, wymieni¢ wirnik na nowy
uzwojeniu wirnika
1.4.Przerwa w uktadzie Wymieni¢ bezpiecznik w ukladzie zasilacza, a jesli to nie
zasilacza pomaga wymieni¢ uktad
1.5. Uszkodzony tacznik Zdemontowac silnik, sprawdzi¢ mikrowylacznik, jesli jest
miniaturowy uszkodzony wymieni¢ na nowy
2 Nadmierne iskrzenie |2.1. Nie dotarte szczotki | Zaleca si¢ dotarcie szczotek przez wdrazanie silnika przy
szczotek zasilaniu 110V (poprzez uktad zasilajacy) do momentu
dotarcia 75% powierzchni szczotek.
Dopuszcza sig utozenie na obwodzie kmomutatora
papierusciernego nr 600 i przez obrét komutatora w obu
kierunkach dotrze¢ szczotki.
2.2. Nadmierne zuzycie Jezeli §rednica komutatora jest mniejsza niz 18 mm,
komutatora nalezy wirnik wymienic.
2.3. Zanieczyszczony Postgpowac jak w pkt.1.2.
komutator
2.4.zwarcie lub przerwa | Postgpowac jak w pkt. 1.2. lub pkt. 1.3.
wirnika
3 Nadmierny hatas 3.1. Uszkodzone zgby na Zdemontowac przektadnig. Uszkodzone koto zgbate
przektadni silnikowe;j kole zgbatym wymieni¢, nasmarowaé przektadnig.
3.2. Uszkodzony $limak na | Zdemontowac¢ silnik, wymieni¢ wirnik na nowy
watku wirnika
3.3. Uszkodzone tozysko Zdemontowac silnik. Wymieni¢ tozyska §lizgowe i
slizgowe silnika dociskacze tozysk zgodnie z pkt. 2 instrukcji montazu
3.4. uszkodzone dociskacz&demonowac silnik. Uszkodzone dociskacze wymienic.
lozyska
3.4. Wypadnigcie kulki 1/8” | Brakujaca kulke uzupetni¢. W razie koniecznosci
lub uszkodzona podktadka | wymieni¢ podktadke oporowa postepujac jak w pkt. 3, 4 i
oporowa 10 instrukcji montazu.
3.5. Uszkodzona lub Sprawdzi¢ sprezyne — w razie koniecznosci wymienié.
niewlasciwie zamontowana
sprezyna magnesu
3.6. Peknigty magnes Postgpowac jak w pkt. 4.1
4 Wyraznie zwigkszona 4.1. Rozmagnesowane Wymienié¢ magnesy postgpujac jak w pkt. 1 i pkt. 2
predkos¢ obrotowa , magnesy instrukcji montazu
zZmniejszony moment
obrotowy silnika
5 Urzadzenie pracuje 5.1. Zwarty Zdemontowac¢ uktad napgdowy i wymieni¢ uszkodzony
pomimo zwolnienia mikrowytacznik poz.8 mikrowytacznik
przycisku zalaczajacego
6 Plaszczyzna nastawiaka | 6.1. Poluzowanie sig sSrub | Zdemontowac stolik, krecac pokrettem do oporu zblizy¢

max. plaszczyzng nastawiaka do ptaszczyzny noza,
nastgpnie przesuna¢ ramig tak, by ptaszczyzny te
pokrywaly sig i dokreci¢ wkrety




SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

07.0217

57 s
2.8
. 1T %
ug) o . o ) /Wi\:\ C1 (&) |(czerwony) Cs
' T
20 o o VIV C2
& Zt © fezamy)_ T
194.7100 | °°
4

W —wytacznik miniaturowy 83.133Z
B — bezpiecznik 07.0217

Z — zasilacz silnikowy 194.7100
C,, C;, C3 - kondensator

7k —7tacze 2-biegunowe

S —uktad napedowy 194.5000
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KRAJALNICA TYP 493.5




WYKAZ CZESCI KRAJALNICY TYP 493.5

Oznacze-| Nazwa czegs$ci lub zespotu | Nr fabryczny czesci | [10$¢ szt. w Uwagi
nie narys wyrobie
1 Pokretto 493.0205 1
2 Korpus 493.0001 1
3 Przycisk 493.0002 1
4 Sprezyna 62.0011 1
5 Zaslepka 86.0012 1
6 Ptytka II 493.0315 1
7 Tacka 493.0003 1
8 Dociskacz 293.0002 1
11 Wkret M6x12 01.0095 2
12 Wkret AGb3,9x16 01.0331 1
13 Podktadka 04,3 02.0505 1
14 Wkret AGb3,9x13 01.0321 1
15 Nakretka M4 02.0014 2
16 Wkret M4x12 01.0011 2
17 Wkret AGb3,9x25 01.0301 1
18 Wkret AGb3,9x25 01.0317 1
Il Stolik kpl. 493.0300 1
Il Nastawiak kpl. 493.0200 1
v Wozek kpl. 493.0400 1
Vv Ptyta montazowa kpl. 493. 1
Vi Noz kpl. 493.0195 1
Vi Noz specjalny kpl.w 493.8220 1

kasecie




STOLIK KPL.

Rys.2
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ZESTAW CZESCI STOLIKA KPL.

Oznacze-

Tlo$¢ szt.w

nia na rys Nazwa cze¢sci lub zespotu Nr fabryczny wyrobie Uwagi
1 Ostona stolika 493.0303 1
3 |Blokada 493.0312 1
4 |Ramic 493.309 1
8 Sprezyna 86.0010 1
9 |Odciazka 65.0009 1
10 Z1qcze_ silnikowe 995 0400 1

dwubiegunowe

11 Przewdd przytaczeniowy 493.0318 1
12 Amortyzator nozka 86.0006 4
13 Podstawa 493.0310 1
1 82?;2;; RWW-0,5-1M) 050012 !
15 Kotek bazujacy 493.0308 1
16 Wspornik Il 493.0302 1
17 Wspornik | 493.0301 1
19 Podktadka zabk. spr.4,3 114.4008 2
20 | Sruba M4x12 01.0615 2
21 Wkret AGb 3,9x16 01.0331 3
22 Podktadka spr. 4,1 02.0503 3
23 Wkret CZST 2,9x9,5 01.0319 4
24 Wkret M4x12 01.0011 2
25 Wkret CZST 2,9x13 01.0302 2
26 Podktadka 3,2 02.0502 3
27 Wkret CZST 2,9x19 01.0328 1
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NASTAWIAK KPL.

Rys.3

WYKAZ CZESCI NASTAWIAKA KPL.

Oznacze-{ Nazwa czesci Nr fabryczny Il. sztuk w Uwagi
nia na rys wyrobie

1 Nastawiak 493.0201 1

2 Krzywka 493.0204 1

3 Podktadka 65.6104 2

4 Podktadka 4,3 02.0505 1

5 Nakretka M4 02.0002 2

12




WOZEK KPL.

Rys.4

WYKAZ CZESCI WOZKA KPL.

Oznacze- Nazwa cze$ci Nr czesci Il. sztuk w Uwagi
nia na rys wyrobie

1 Wozek 493.0401 1

2 Ostona wozka 493.0402 1

3 Kolek 493.0403 4

4 Wkret CZST 2,9X9,5 01.0319 2

13



PLYTA MONTAZOWA




WYKAZ CZESCI PLYTY MONTAZOWEJ

Oznacze-

Ilos¢ szt. w

nia na rys. Nazwa cze$ci Nr czesci wyrobie Uwagi

1 Ptyta montazowa 493.0101 1

3 Wspornik 493.0104 1
5 Amortyzator Il 493.0103 1
6 Plytka 493.0105 1

7 Amortyzator | 493.0106 1
8 Lacznik miniat.83.133 Z 07.0501 1

9 Zasilacz silnika 230V 194.7100 1
10 Odciazka 65.0009 1
11 Kotek 493.0403 4
13 Podktadka 493.0116 1
14 Spinka przewodow 414.3011 1
15 Os$ kotka 96.0315 1
16 Wkret AGb3,9x16 01.0331 2
17 Podktadka 4,3 02.0535 2
18 Wkret CZ ST 2,9x13 01.0302 3
19 Podktadka 3,2 02.0502 3
20 Wkret CZ ST 2,9X9,5 01.0349 1
21 Przewod zasilacza 194.0112 1
22 Przewdd zasilacza 194.0117 2
23 Przewod zasilacza 194.0118 1
24 Przewod zasilacza 194.0119 2
VI Uktad napedowy 194.5 1
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NOZ KPL.
NOZ SPECJALNY KPL.

Rys.7
WYKAZ CZESCI NOZA KPL.
I NOZA SPECJALNEGO KPL.
O_znacze- Nazwa czesci NF czedei Wchodzi do |Ilos¢ s_zt. W Uwagi
nia na rys zespohu wyrobie
1 |Nozkrazkowy 203.0097 | 493.0195 1
kulowany
2 |Nozspecjalny 493.8002 | 493.8220 1
kulowany
493.0195
3 Koto z¢bate 493.0191 4938220 1
) 493.0195
4 Wktadka bazujaca 493.0082 4938920 1
. . 493.0195
5 Nit specjalny 93.1003 493.8220 3
6 Kaseta noza 493.8010 493.8220 1
493.0195
7 Podktadka 5,3 02.0533 4938920 3
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UKLAD NAPEDOWY TYP 194.5
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WYKAZ CZESCI UKEADU NAPEDOWEGO TYP 194.5

Poz. llos¢
narys. Nazwa czesci lub zespotu Symbol fabryczny | sztuk na
wyréb
1 Korpus stojana kpl. 194.1110 1
2 Wirnik kompletnv | 194.1200 1
3 Obudowa nrzektadni 194 0010 1
4 Tarcza to7vskowa 194 0004 1
5 Oprawa szczotki 193.0022 2
6 Szczotka 194.0003 2
7 Sorezvna szczotki 10.2002 2
8 Koto zebate |11 193.5001 1
9 ZaSlenka 193.5002 1
10 Podkiadka 193 5003 1
11 Podkiadka 10 0015 2
12 Podkiadka onorowa 251 0006 1
13 Saczek nanierowv 251.0008 1
14 Wkitadka filcowa 251.0009 1
15 ¥ o7vsko Slizaowe 251 .0003 2
16 Dociskacz to7vska 187 0007 2
17 Podkiadka 113.0005 2
18 Sruba samoawintuiaca M4 x 48 194.0002 2
19 Maanes (komplet) 194. 1102 2
20 Sorezvna maanesu 194.1103 1
21 Kondensator nrzeciwzakt. ceramicznv | 1.5nF 400V 50H7 2
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