Rzeszow

ul. Hoffmanowej 19 Luty 2007

INSTRUKCJA SERWISOWA

MASZYNKI DO MIELENIA
TYP 586.5A i1 586.8A oraz SILNIKA TYP 189.1

1. PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania - 230V, 50Hz

Moc znamionowa - 200W (max 500W)
Rodzaj pracy - S2-10

Obroty na wyjsciu przy biegu luzem - 160 10 obr/min
Poziom zaktécen RTV -N

Klasa izolaciji -l

Moc pobierana biegu luzem - max 130W
Zabezpieczenie sieci - max 6A

2. BUDOWA

Maszynka do mielenia jest wielofunkcyjnym urzadzeniem kuchennym. Stuzy do mielenia
miesa, suchej butki, maku, napychania kietbas, a przy wyposazeniu w szatkownice - do tarcia
i przecierania produktéw spozywczych.

Nowa forma plastyczna obudow maszynki miesci silnik komutatorowy z przektadnig
wielostopniowa. Wyjscie napedu z przektadni wyposazone jest w gtowice do mocowania
wyposazenia. Silnik komutatorowy na magnesach trwatych mocowany jest na amortyzatorach.
Charakterystyka silnika jest sztywna i nie pozwala rozbiega¢ sie nadmiernie, przez co
ograniczony jest hatas urzadzenia. Cztery stopki gumowe ograniczajg przenoszenie drgan
wyrobu na podtoze.

Urzadzenie jest wyposazone w zesp6t mielacy nr 5 lub nr 8 jako komplet.

W sprzedazy luzem jest dodatkowe wyposazenie w postaci szatkownicy typ 86.4.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej
»Instrukcji serwisowej” oraz ,Instrukcji uzytkowania”.

Napraw powinien dokonywac¢ tylko odpowiednio przeszkolony pracownik
serwisu.

Wszelkich napraw nalezy dokonywaé¢ po odtaczeniu wyrobu od sieci!
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3. DEMONTAZ URZADZENIA

Wyjac dwie zaslepki gwarancyjne 1 z otworu obudowy tylnej 2 (np. za pomoca wkretaka
ptaskiego), odkreci¢ cztery wkrety 101. Rozpotowi¢ maszynke zdejmujac obudowe tylng 2;
roztgczy¢ potaczenie przewodu przytgczeniowego 5 ze ztgczem silnikowym (kostka) 14.

Odkreci¢ dwa wkrety 103 mocujgce odcigzke 19 w obudowie tylnej 2; wyciagnaé
przewdd przytaczeniowy 5 z odgietkg 17; wyciagna¢ dwie nozki 10 wraz z wktadkami 18.

Wyjac ostroznie z obudowy przedniej 11 silnik 7; odtaczy¢ przewody zasilacza 15
z wytacznikiem 8 i ztaczem silnikowym (kostka) 14.

Wyjaé przycisk 4 ze sprezyna 3. Sciggnaé uszczelke 6 i cztery amortyzatory 9 z silnika 7.

Roztaczy¢ potaczenia zasilacza 15 z silnikiem 7. Odkreci¢ dwa wkrety 102 mocujace
zasilacz 15.

Roztaczy¢ potaczenie ztgcza silnikowego (kostki) 14 z wytacznikiem 8 wyciagajac
przewdd wewnetrzny kpl. 16. Wyjac¢ wytacznik 8 z obudowy przedniej 11.

Wyjac¢ wktadke dystansowg 12 z obudowy przednie;j.

Wyciagna¢ dwie n6zki 10 z obudowy przedniej.

Ztacze silnikowe 14 zgrzane jest na kotku wktadki mocujacej 13.

Wktadka mocujaca 13 zgrzewana jest w trzech miejscach do obudowy przedniej 11.

4. MONTAZ URZADZENIA

Montaz wyrobu w zasadzie odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu.
Nasung¢ odgietke 17 na przewdd przytaczeniowy 5; wsuna¢ go na dtugos¢ ok. 14+16 cm
przez otwor w obudowie tylnej 2; zamocowaé¢ go do obudowy tylnej odciazka 19 z dwoma
wkretami 103 i potaczy¢ ze ztgczem silnikowym (kostka) 14.

Przewdd przylaczeniowy i przewody wewnetrzne nie moga dotykac¢ wirujacych
czesci silnika!

Potaczenia wewnetrzne wykona¢ wg schematu potaczen elektrycznych maszynki
typ 586.5A i 586.8A (jest on w niniejszej instrukciji).

Potaczy¢ przewo6d wewnetrzny 16 z wytacznikiem 8 i ztagczem 14 (przewdd wciskaé w
zeberka obudowy przedniej). Wcisng¢ wytacznik 8 do obudowy przedniej 11.

Do obudowy przedniej 11 i tylnej 2 wsung¢ nézki-amortyzatory 10 wraz z wktadkami 18.

Do tarczy tozyskowej silnika 7 dwoma wkretami 102 zamocowac zasilacz 15.

Cztery amortyzatory oporowe 9 zatozy¢ na zebra tarcz tozyskowych silnika 7; na gtowice
wyjscia napedu zatozy¢ uszczelke 6.

Na krzyzak z zeberek przycisku blokady komory 4 zatozy¢ sprezyne 3 "widetkami”
przycisku obja¢ podtoczenie na trzpieniu blokady znajdujacym sie na gtowicy.

Przewody zasilacza 15 potaczy¢ z wytacznikiem 8 (przewdd wciskaé w zeberka obudowy
przedniej); ztaczem silnikowym (kostka) 14 oraz konektorami szczotkotrzymaczy silnika 7

(UWAGA! Plusowy przewodd zasilacza taczy¢ ze szczotkotrzymaczem oznaczonym "+").

Na dwa amortyzatory oporowe 9 napedu wcisng¢ wktadke dystansowag 12.

Catos¢ wsuwac do obudowy przedniej trafiajac przyciskiem blokady i wystepami wkitadki
dystansowej w gniazda obudowy.

Nasuna¢ obudowe tylng i przednia, przytrzymaé obie obudowy i catos¢ skreci¢ do oporu
czterema wkretami 101.

Sprawdzi¢ dziatanie przycisku blokady 4 i dziatanie wytgcznika.

Urzadzenie podda¢ badaniom niepetnym wg PN.



5. UWAGI

5.1. Silnik pradu statego! Nie wolno podiacza¢ samego silnika pod jakiejkolwiek wartosci
napiecie przemienne (od 0 do 250V) czyli bez zasilacza. Grozi to zniszczeniem silnika!

5.2. Nagrzewanie sie silnika przy dtugim uzytkowaniu jest zjawiskiem normalnym.
W przypadku zbyt gwattownego nagrzewania sie konieczny jest przeglad.

5.3. Dla prawidtowego funkcjonowania wyrobu konieczna jest okresowa kontrola silnika, a
zwiaszcza doktadne oczyszczenie z pytu, ze szczegdlnym uwzglednieniem komutatora
I szczotkotrzymaczy lub wymiang szczotek przy nadmiernym zuzyciu.

5.4. Zaktfad nie prowadzi indywidualnej wysyiki czesci.

5.5. Zaktad zastrzega sobie prawo zmian ksztattu czesci poprawiajacych jako$c¢
I funkcjonalnos¢ wyrobu.

6. WYKAZ NARZEDZI.

- Komplet wkretakéw

- Kleszcze do obnazania przewodow

- Woltomierz kl. 1.5 zakres 0+300V

- Watomierz kl.1.5 zakres 100/200/300V , 5/10
- Amperomierz kl.1.5 zakres 5/10



EWENTUALNE USZKODZENIA |

SPOSOB ICH USUWANIA

Lp. usg?)]g;\:eynia Przyczyny uszkodzen Sposéb naprawy Uwagi

1. | Maszynka nie 1.1 Uszkodzony silnik. Wymontowac silnik.
pracuje lub Postepowac zgodnie z
pracuje z Instrukcjg Serwisowa Silnika.
przerwami. 1.2 Uszkodzony zasilacz. Wymieni¢ zasilacz na nowy.

1.3 Spalony bezpiecznik. Wymieni¢ bezpiecznik na
nowy.

1.4 Uszkodzony wytacznik. | Wymieni¢ wytacznik na nowy.

1.5 Uszkodzony przycisk Wymienic przycisk na nowy.

1.6 Uszkodzony przewéd Wymieni¢ przewod

przytaczeniowy. przytaczeniowy.

1.7 Brak potaczen. Sprawdzi¢ potaczenia, usunaé
usterke.

2. |Blokada nie 2.1 Uszkodzona blokada Wymieni¢ na nowa.
blokuje komory.

2.2 Uszkodzona sprezyna. Wymieni¢ na nowa.
2.3 Nieprawidiowy montaz. | Zmontowac¢ poprawnie.
2.4 Uszkodzona komora. Wymieni¢ na nowa.

3. |Maszynka nie 3.1 Uszkodzona komora. Wymieni¢ komore na nowa.
zapewnia 3.2 Uszkodzony slimak. Wymienic¢ $limak na nowy.
wiasciwych 3.3 Tepy nozyk i/ lub sitko. | Wymieni¢ nozyk i sitka na
parametréw nowe.
mielenia.

4. |Urzadzenie daje |4.1 Uszkodzony zasilacz. Postepowac zgodnie z
zakiécenia Instrukcja Serwisowa Silnika.
odbioru RTV. 4.2 Uszkodzony silnik. Postepowac zgodnie z

Instrukcjg Serwisowa Silnika.
5. | Glosna praca 5.1 Uszkodzony silnik. Postepowac zgodnie z
wyrobu. Instrukcjg Serwisowa Silnika.
SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
4 M
D i 4.8x0.5
't 586.0014 _ . N +o
4.8x0.8 4.8x0.8 T
~230V;, 50Hz ©

M — Silnik typ 189.1
Z — Zasilacz—-686.0020 W - Wyitgcznik W-10.1 lub H8600 VBAEK— 07.0405 lub 07.0432
Zt - Zigcze silnikowe 2-biegunowe— 225.0400

P — Przewdd przytaczeniowy kpl. - 65.0015

4.6x0.5



RYSUNEK ZESPOLOW MASZYNKI TYP 586.5A i 586.8A

WYKAZ ZESPOLOW MASZYNKI TYP 586.5A i 586.8A

Oznaczenie

Nazwa czesci Symbol fabryczny llos¢ szt. w Uwagi
narys. wyrobie
I Maszynka do mielenia 586.5A / 586.8A 1
Il Silnik maszynki 189.1000 1
Il Zespot mielacy nr 5 886.0150 1 nozyk 1 - stronny
A% Zespdt mielacy nr 8 886.0180 1 nozyk 1 - stronny




RYSUNEK MASZYNKI TYP 586.5A i 586.8A W ROZLOZENIU NA CZESCI




WYKAZ CZESCI MASZYNKI DO MIELENIA TYP 586.5A i 586.8A

Oznaczenia . "?‘é‘é U .

narys. Nazwa czesci Nr fabryczny S‘;:yr gs wagl
1 Zaslepka 86.0012 2
2 Obudowa tylna 586.0001 1
3 Sprezyna 86.0010 1
4 Przycisk 86.0011 1
5 Przewod przytaczeniowy kpl. 65.0015 1
6 Uszczelka 86.0005 1
7 Silnik 189.1000 1
8 Wytacznik W-10.1 07.0405 1

lub H8600 VBAEK lub 07.0432
lub 277.0020

9 Amortyzator oporowy 86.0004 4
10 No6zka-amortyzator 86.2003 4
11 Obudowa przednia 586.0101 1
12 Wkiadka dystansowa 225.0005 1
13 Wktadka mocujaca 586.0102 1
14 Ztacze silnikowe 2-biegunowe 225.0400 1

15 Zasilacz bez bezpiecznika (230V) 686.0120 1 Zasilaczz

15A  |Wkiadka — bezpiecznik WTA-T 07.0213 1 Eeggéeggggk'em
2,5A/250V '

16 Przewod wewnetrzny kpl. 586.0014 1
17 Odgietka 238.0017 1
18 Wkiadka nozki 86.0020 4
19 Odciazka 93.6008 1
101 Wkret ST 3,9 x 25-C-Z 01.0341 4
102 Wkret ST 2,9 x 6,5-C-Z 01.0348 2
103 Wkret ST 2,9 x 13 C-Z 01.0302 2




RYSUNEK CZESCI ZESPOLU MIELACEGO NR 8

(z nozykiem jednostronnym)

886.180

WYKAZ CZESCI ZESPOLU MIELACEGO Nr8

886.0180 (z nozykiem jednostronnym)

Of_;"s.na Nazwa czesci Nr fabryczny Iloé‘.’véysrztk.) na Uwagi

1 Nozyk nr 8 - jednostronny 86.3107 1 wchodzg do
2 Slimak kpl. nr 8 86.3130 1 mielza‘?;ep;é“m g
3 Sitko D8 @4 86.3161 1 - 886.0180
4 Komora mielenia kpl. 8 86.3116 1

5 Nakretka nr 8 886.0081 1

6 Sprzegto 86.1203 1

7 Wkret M5x20 01.0071 1

8 Popychacz 86.2105 1

9 Miska - tworzywo 86.2103 1

10 Nasadka masarska nr 8 86.3102 1

11 Wktadka dystansowa nr 8 86.3103 1

12 Sitko D8 @8 86.3162 1

13 Sitko D8 @2,7 86.3160 1




RYSUNEK CZESCI ZESPOLU MIELACEGO NR5
886.150 (z nozykiem jednostronnym)

WYKAZ CZESCI ZESPOLU MIELACEGO Nr5
886.0150 (z nozykiem jednostronnym)

Ozr;.s.na Nazwa czesci Nr fabryczny Iloé‘.’véysr(z,)tl; na Uwagi

1 Nozyk nr 5 - jednostronny 86.1007 1 wchodzg do
2 |Slimakkpl. nr 5 86.1210 1 mielza‘if‘é’;c")“m .
3 Sitko D5 @4 86.1241 1 -886.0150
4 Komora mielenia kpl. 5 86.2110 1

5 Nakretka nr 5 886.0051 1

6 Sprzegto 86.1203 1

7 Wkret M5x20 01.0071 1

8 Popychacz 86.2105 1

9 Miska - tworzywo 86.2103 1

10 Nasadka masarska nr 5 86.1004 1

11 Whktadka dystansowa nr 5 86.1005 1

12 Sitko D5 &8 86.1242 1

13 Sitko D5 @2,7 86.1240 1




RYSUNEK CZESCI SZATKOWNICY TYP 86.4000

WYKAZ CZESCI SZATKOWNICY TYP 86.4000

Of_;"s.na Nazwa czesci Nr fabryczny Iloé‘,’véysrztk.) na Uwagi
1 Popychacz szatkownicy 86.4010 1
2 Miska szatkownicy 86.4003 1
3 Komora 86.4001 1
4 Zatrzask 86.4002 1
5 Tarka kpl. nr 1 86.4030 1
6 Tarka kpl. nr 3 86.4040 1
7 Tarka kpl. nr 2 86.4050 1
8 Tarka kpl. nr 4 86.4060 1
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Informujemy, ze od serii 06/02 w silnikach typ 189.1 wprowadzono skrecanie silnikéw
wkretami samogwintujacymi.
Wycofano gwintowanie nakretek 189.0004

Zamiast wkretow M4x16 (01.0077)+ podkiadka sprezysta ©@4,1(02.0503) — wprowadzono
wkret samogwintujacy M4x14 (187.0019)

INSTRUKCJA DEMONTAZU | MONTAZU SILNIKA TYP 189.1000.

Odgia¢ jezyczki blokujace i wyjaé szczotki 16. Odkreci¢ trzy wkrety samogwintujace 20,
zdja¢ kolejno pokrywe przektadni 11, podktadki 18, kota zebate 5, 4, 6, podktadki 18 od strony
podstawy przektadni 2, pierscien uszczelniajacy 24. Wykreci¢ wkrety 23, wyja¢ nakretki 13,
zdja¢ zespot stojana 3 wraz z wirnikiem kompletnym 1. Zwracajgc uwage aby nie uszkodzi¢
uzwojen i wentylatora wyja¢ wirnik 1, odtozy¢ podktadki 18, 19, 17 i 22. Czynnosci te moga by¢
nieco utrudnione przez sity od magnesow statych. Wymontowac¢ sprezyne magnesu 15
podwazajac jg wkretakiem, wysungé magnesy 7.

W przypadku demontazu i montazu magnesow nalezy zachowaé odpowiednig biegunowosg.
Odwrdcenie biegqunéw przy montazu magneséw spowoduje odwrotny kierunek obrotéw silnika.

W przypadku konieczno$ci wymiany tozyska $lizgowego 8 lub 9 wymontowac je podwazajgc
odpowiednio docisk 14 lub dociskacz 12 wkretakiem.

Zdemontowa¢ pozostate elementy z podstawy przektadni 2 tj. wkrety 20, trzpien blokujacy 21 i
pokrywe przednig 10.

MONTAZ SILNIKA TYP 189.1000

Montaz silnika przebiega w odwrotnej kolejnosci niz demontaz. Szczego6lng uwage przy
montazu nalezy zwrdci¢ na rdwnomierne dokrecanie wkretéw 23 oraz prostopadie wciskanie
dociskaczy tozysk (najlepiej na prasce z uzyciem odpowiedniej tulejki).

Uwagi:
Sprezyna magnesu 15 dociskacz tozyska 12 i docisk tozyska 14 nie moga by¢ uzyte do
powtdornego montazu i dlatego bez koniecznosci wymiany tozyska czy magnesu detali
tych nie nalezy demontowac.
Przy montazu uwaza¢ aby nie pomyli¢ miejscami wkretéw 20 i 23.

Przy wsuwaniu wirnika w zespdt stojana zachowa¢ ostrozno$¢ aby nie uszkodzi¢
mechanicznie cz6t uzwojen.
W trakcie montazu silnika zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ aby do magnesow nie przyczepity
sie przypadkowe stalowe przedmioty.
Po zmontowaniu silnika kilka razy uderzy¢ go lekkim mtotkiem w okolicach tozysk w celu
usuniecia naprezen montazowych. Nalezy unika¢ uderzania w blaszany korpus zespotu stojana
poniewaz magnesy state sg kruche i moga popekac.
Nie dopuszcza sie podtaczania silnika z pominieciem ukfadu zasilajgcego poniewaz spowoduje
to uszkodzenie jego elementédw (rozmagnesowanie magnesow statych lub uszkodzenie
wirnika).
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EWENTUALNE USZKODZENIA | SPOSOB ICH USUWANIA

Lp. Objawy Przyczyny Sposoby naprawy Uwagi
uszkodzenia uszkodzenia
1 Silnik nie dziata | 1.1 Duze zuzycie Wymontowa¢ zespoty szczotek. Jezeli
lub pracuje z szczotek lub zawie- dtugos¢ szczotki jest mniejsza niz 8 mm,
przerwami. szenie szczotek w zespoly szczotek wymieni¢ na nowe. W
szczotkotrzymaczach. | przypadku zawieszenia szczotki rozru-
szaé¢ szczotke w szczotkotrzymaczu, a w
razie potrzeby dopuszcza sie przetarcie
bocznych krawedzi szczotek drobnozia-
rnistym papierem sciernym
(nr 600 lub 800).
1.2.2Zty styk szczotki z Przetrze¢ komutator szczotkg zwilzong
komutatorem w benzyna lub spirytusem. W razie
wyniku zabrudzenia |potrzeby komutator przetrze¢ drobno-
lub zwarcia na ziarnistym (nr 600 lub 800) papierem
komutatorze. sciernym oraz usuna¢ ewentualne
zwarcia miedzydziatkowe.
1.3.Zwarcie lub przerwa | Zdemontowac silnik, wirnik wymieni¢ na
W_uzwojeniu wirnika. | nowy.
2 Nadmierne 2.1. Nie dotarte szczotki. | Dotrze¢ szczotki:
iskrzenie a) papier Scierny (600 lub 800) utozy¢
szczotek. pod szczotke na komutator, przez

obrét komutatora w obu kierunkach
dotrze¢ szczotki.

b) przez wdrozenie silnika przy napieciu
110V (przed ukfadem zasilajacym) do
momentu dotarcia szczotek (75%
powierzchni stykowej).

2.2. Nadmierne zuzycie
komutatora.

Po stwierdzeniu, ze bieznia komutatora
ma $rednice mniejszag niz 24 mm, nalezy
wymieni¢ wirnik.

2.3. Zabrudzony

Postepowac jak w punkcie 1.2.

komutator.
2.4. Zwarcie lub przerwa | Postepowac jak w punkcie 1.2 a jezeli nie
wirnika. ma poprawy to jak w punkcie 1.3.
3 Silnik powoduje | 3.2.Uszkodzenie uktadu | Wymieni¢ uktad zasilacza.
zaktdcenia zasilajgcego.
odbioru 3.2. Nadmierne Postepowac jak w punkcie 2.
radiowego. iskrzenie.
4 Wyraznie 4.1. Rozmagnesowane Wymieni¢ magnesy.
zwiekszona magnesy.
predkosc
obrotowa wraz z
nadmiernym
iskrzeniem.
5 Ocieranie czesci | 5.1. Uszkodzone tozyska. | Wymienic tozysko na nowe.
wirujgcych. 5.2. Uszkodzona Wymieni¢ sprezyne magnesu.

sprezyna magnesu.

5.3. Pekniety magnes.

Wymieni¢ magnes i sprezyne magnesu.

6 Gtosna praca
przektadni.

6.1.Wypracowane
kota zebate.

Posmarowac kota zebate zgodnie z
uwaga 3 " Instrukcji demontazu i
montazu silnika maszynki 189.1000" a
jesli to nie pomaga wymieni¢ je na nowe.

Uwaga: Podane uszkodzenia i sposéb ich naprawy nie obejmujg wszystkich mozliwych

przypadkow.
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WYKAZ CZESCI SILNIKA MASZYNKI TYP 189.1

llos¢
Poz. Nazwa czesci lub zespotu Symbol sztuk Uwagi
narys. fabryczny na
wyréb
1 Wirnik kompletny 189.1200 1
2 Podstawa przektadni 189.0100 1
3 Zespot stojana 189.1100 1
4 Koto zebate Il 187.0005 1
5 Koto zebate Il 187.0004 1
6 Koto zebate | 187.0003 1
7 Magnes (komplet) 189.1102 1
8 tozysko slizgowe 10.6001 1
9 tozysko slizgowe 189.0005 1
10 Pokrywa przednia 187.0010 1
11 Pokrywa przektadni 189.0200 1
12 Dociskacz tozyska 189.0006 1
13 Nakretka 189.0004 2
14 Docisk tozyska 187.0007 1
15 Sprezyna magnesu 189.1104 1
16 Szczotka kompletna 189.0300 2
17 Podktadka 189.0009 1
18 Podktadka 10.0015 8
19 Podkladka 10.0016 1
20 Wkret Mé_lx1 2 sa_mogwintujqcy 187.0018 6
z zabezpieczeniem
21 Trzpien blokujacy 87.0009 1
22 Podktadka 189.0002 1
lub 113.0005
23 Wkret M4}x1 4 sa_mogwintujqcy 187.0019 5
z zabezpieczeniem

24 Pierscien uszczelniajacy 926x2 07.0560 1

Wprowadza sie wykaz smaréw do przektadni zebatej silnikow maszynek:
- bardzo wazne aby przestrzega¢ w obstudze serwisowej

Miejsce smarowania Rodzaj smaru
Koto 4 — wieniec zebat
Koto 5 = LT-4S
Koto 4 — w pokrywie przedniej 10 Wazelina farmaceutyczna
Koto 6 — wieniec zebaty wspotpracujacy z Silpasta E
zebami na watku wirnika
Osie kot zebatych Smar grafitowy
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