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Instrukcja serwisowa
Urzadzenia kuchennego typ 877

1. PARAMETRY TECHNICZNE

1 Napiecie znamionowe 230V; [150Hz
2 Moc znamionowa 450 W £15%
3 Maksymalny pobor mocy na biegu luzem:
- | bieg 140 W
- Il bieg 200 W
4 Predkos¢ obrotowa (na biegu luzem) na wyjsciu
przektadni:
- | bieg 1600 obr/min
- Il bieg 2000 obr/min
5 Klasa izolacji Il (nie wymaga uziemienia)
6 Poziom mocy akustycznej 85 dB/A
7 Urzadzenie spetnia wymogi bezpieczenstwa dla
urzgdzen elektrycznych B

2. CHARAKTERYSTYKA U RZADZENIA

Urzadzenie jest wielofunkcyjnym robotem kuchennym, przeznaczonym do uzytku w gospodar-
stwie domowym.

Sktada sie z napedu malaksera, pojemnika wraz z pokrywg, noza metalowego, zabieraka tarcz
tngcych oraz 5 tarek tngcych.

W napedzie malaksera wbudowany jest silnik komutatorowy, szeregowy. Silnik posiada wyj-
Scie napedu, z ktorego poprzez przektadnie pasowg zebatg napedzane sg elementy wyposa-
zenia malaksera. Przetozenie przektadni 1: 8,2.

Urzgdzenie wyposazone jest w ukiad sterujgco-zabezpieczajgcy spetniajgcy nastepujgce
funkcje:

- zabezpiecza przed przypadkowym uruchomieniem urzgdzenia przy niekomplet-

nym lub btednym zmontowaniu wyposazenia,

- zatrzymuje urzgdzenie w przypadku otworzenia pokrywy malaksera,

- umozliwia zmiane predkosci obrotowe;j silnika: praca pulsacyjna, 0, | bieg, Il bieg.
Sterowanie pracg urzgdzenia realizowane jest przy pomocy odpowiednio zaprojektowane;j
krzywki. Przekrecajgc gtowice urzadzenia rownoczes$nie obracamy krzywke, ktéra wigcza od-
powiedni mikrowytgcznik, przetgczajgc uktad elektryczny malaksera.

PrzeZroczysty pojemnik i pokrywa pozwalajg na obserwacje produktu podczas przetwarzania

3. DEMONTAZ
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Przed przystapieniem do pracy nalezy sie dokladnie zapoznaé z trescia niniejszej
Instrukcji serwisowej oraz Instrukcji uzytkowania wyrobu.
Napraw powinien dokonywac tylko odpowiednio przeszkolony pracownik serwisu.
Wszelkich napraw nalezy dokonywaé¢ po odtgczeniu urzadzenia od sieci.

3.1 DEMONTAZ NAPEDU MALAKSERA 877.1000

Demontaz nalezy przeprowadzic¢ na stole pokrytym czystym filcem lub innym miekkim materia-
tem zwracajgc uwage, aby nie porysowac czesci wykonanych z tworzywa.

Demontaz napedu malaksera nalezy rozpoczg¢ od zdjecia elementow wyposazenia: popy-
chacza, pokrywy, pojemnika. Nastepnie z watu napedowego zdjg¢ ostonke 19 : réwnocze$nie
naciskajgc z dwoch stron dolng krawedz ostonki 19, podwazy¢ jg, az do zeskoczenia zacze-
pow.

Odwréci¢ cate urzgdzenie, podstawg do gory. Przytrzymujgc korpus w tym potozeniu, wycig-
gnac z gniazd podstawy 13 cztery ndézki 14, odkreci¢ cztery wkrety 15 mocujgce podstawe
13 z korpusem 4 i zdjg¢ podstawe.

Z labiryntu przegrody 10 wyjaé przewdd przytgczeniowy 12. Wyjaé przegrode 10.

Z konektoréw uktadu odktécajgcego 17 $ciggng¢ nasuwki przewodu przytgczeniowego wyjac
przewod przytgczeniowy 12.

Z konektoréw szczotkotrzymaczy i stojana uktadu napedowego 11 sSciggng¢ nasuwki prze-
wodow potgczen wewnetrznych: przewod od uktadu odktocajgcego 17,5, 6, 7, 18.

Z korpusu 4 wyjgc ostroznie uktad napedowy 11 podnoszgc go pionowo do géry, uwazajgc
by nie uszkodzi¢ przegrody silnika i odtozy¢ na bok.

W przypadku wymiany uktadu napedowego wyjgc¢ z podstawy uktadu cztery amortyzatory 16.
Od srodka korpusu odgigé¢ trzy zaczepy gtowicy 1 (zaczepy gtowicy powinny znajdowac sie
w strefie poszerzonych rozcie¢ dolnej Scianki korpusu) i zdjg¢ gtowice 1.

Zwrocié uwage i zapamietaé polozenie przewodow potaczen wewnetrznych w korpusie
i podiaczen do mikrowytacznikow.

Z konektorow mikrowytgcznikdw 2 Sciggng¢ nasuwki przewoddw potgczeh wewnetrznych.
Przewody wysungc¢ ze szczelin zaciskowych i przetozy¢ przez otwory w pétce korpusu.
Przewody potaczen wewnetrznych wysungc¢ z szczelin zaciskowych przegrody silnika 9.
Wyjac z korpusu przewody 5, 6, 7, 18. Zwalniajgc zaczep wewnagtrz korpusu 4 wyjg¢ przegro-
de silnika 9. Zwalniajgc dwa zaczepy przegrody silnika 9 wyjac ukfad odktocajgcy 17.
Odwrdci¢ korpus. Z tulejki potki korpusu wyciggnac¢ sprezyne 3.

Obracajac krzywke 8, tak by jej dwa wybrania znalazty sie pod dwoma zaczepami poétki kor-
pusu, wyjac krzywke z korpusu.

Odgig¢ zewnetrzne zaczepy potki korpusu i wyjgc trzy mikrowytaczniki 2.

3.2 DEMONTAZ UKLADU NAPEDOWEGO TYP 356.1

Odgig¢ obustronnie zaczepy w gornej czesci opraw szczotek 6. Wysung¢ z opraw szczotki
kpl. 7. Z watka wirnika zdemontowac kolejno : pierscien osadczy sprezynujgcy 8z 22, pod-
ktadke 15 (jezeli jest zamontowana), pierscien dystansowy | 20 oraz koto pasowe | 18 wraz
z paskiem zebatym 19.

Z watu napedowego 9 zdemontowac pierscien osadczy sprezynujacy 10z 21 oraz podktadke
12 (jezeli jest zamontowana).

Przy pomocy $ciggacza zdemontowac koto pasowe |l 11.

Nastepnie zdemontowac¢ podktadke 10, wysungc¢ z tulei Slizgowej 8 wat napedowy 9 wraz
z drugg podktadkg 10. Przy pomocy klucza nasadowego nr 8 wykreci¢ dwie Sruby samogwin-
tujgce M5 x 50 17 i zdemontowac tarcze tozyskowg 4.

Z watka wirnika zdja¢ dwie podktadki 15 oraz podktadke sprezystg 16.
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Nastepnie zdemontowac¢ wirnik kompletny 2 wraz z podktadkg 15 oraz stojan kompletny 1
z zamka podstawy przektadni 3.

W przypadku uszkodzenia szczotkotrzymacza 5 lub opraw szczotek 6 nalezy przy pomocy
lutownicy podgrzac cztery wystepy szczotkotrzymacza w celu roztgczenia go od podstawy
przektadni .

Nastepnie odgig¢ wewnetrzne wystepy w oprawach szczotek i wysung¢ szczotki z opraw
szczotkotrzymaczy.

Aby wymienié tozyska $lizgowe 13 nalezy wymontowaé dociskacze tozyska 14 podwazajgc
je rownomiernie na obwodzie wkretakiem.

Przy pomocy praski wycisngé z podstawy przektadni tuleje slizgowg 8.

4. MONTAZ URZADZENIA TYP 877

4.1 MONTAZ UKLADU NAPEDOWEGO TYP 356.1

Montaz uktadu napedowego odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu,
przestrzegajgc nastepujgcych zalecen :

1.

2.

3.

© N

Po wymianie tulei Slizgowej 8 lub watu napedowego 9 czesci te nalezy lekko posma-
rowac smarem plastycznym LITEN LT-43.

Dociskacze tozysk 14 nie mogg byC uzyte do powtornego montazu i dlatego bez ko-
niecznosci wymiany tozysk detali tych nie nalezy demontowac.

Po wmontowaniu opraw szczotek 6 w otwory szczotkotrzymacza 5 nalezy odgigc
wewnetrzne wystepy w oprawach o okoto 1 mm w celu zabezpieczenia ich przed wysu-
nieciem na skutek drgan i nacisku sprezyny szczotki.

Montujgc szczotkotrzymacz nalezy potgczy¢ w sposob trwaty (np. przy pomocy lutowni-
cy) cztery wystepy szczotkotrzymacza w odpowiednich otworach podstawy. Obluzowa-
nia szczotkotrzymacza niedopuszczalne.

Stojan montowac¢ do zamka podstawy przektadni ztgczami konektorowymi w kierunku
podstawy.

Przy montazu wirnika zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ mechanicznie czét
uzwojen, biezni komutatora oraz czopdw tozyskowych.

Sruby samogwintujace M5 x 50 dokrecaé momentem okoto 5 Nm.

Po zmontowaniu samego silnika (bez przektadni i szczotek) nalezy delikatnie ostukac
matym miotkiem okolice tozysk slizgowych w celu wyeliminowania wstepnych naprezen
montazowych, az do uzyskania minimalnych oporéw obracania sie wirnika w tozyskach.
W trakcie montazu szczotek zwréci¢ uwage, aby diuzsze konce zatyczek byty skiero-
wane do wewnatrz (w kierunku osi silnika) w celu zachowania odstepéw izolacyjnych od
pionowych krawedzi podstawy.

10.Po wymianie szczotek zaleca sie wdrazac silnik, zasilajgc go napieciem 110 V do mo-

mentu dotarcia 75% powierzchni szczotek.

11.Przy montazu przekfadni zabrania sie przeciggania paska zebatego przez kotnierze koét

pasowych.

12.W prawidtowo zmontowanym uktadzie napedowym wirnik oraz czesci przektadni paso-

wej powinny sie obracac ptynnie bez zaciec.

13.Pobo6r mocy uktadu na biegu luzem, zasilanego napieciem 230 V, nie moze przekra-

czac¢ 200 W.

14.W celu wdrozenia oraz poprawnosci pracy ukfadu napedowego nalezy potgczy¢ silnik

zgodnie z zatgczonym schematem (rys.1).
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Schemat potaczen silnika do wdrazania i sprawdzania
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Rys.1

UWAGA! Wolne przewody zaizolowaé w celu unikniecia porazenia pradem elektrycz-
nym.

4.2 MONTAZ NAPEDU MALAKSERA 877.1000

Montaz napedu malaksera 877.1000 nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnoSci niz demon-
taz. Podczas montazu nalezy przestrzegac¢ nizej wymienionych zasad i korzysta¢ z rysunkéw
katalogowych, szczegolng uwage zwracajgc na montaz potgczen elektrycznych.

Na pétce korpusu 4 zamocowac: trzy mikrowytgczniki 2, krzywke 8 i sprezyne 3.
Uktad odktécajgcy 17 zamocowac na zaczepach w przegrodzie silnika 9. Przewody od uktadu
umiesci¢ pod ptytkg uktadu. Przewody: czerwony zakonczony niebieskg izolacjg i czarny za-
konczony czerwong izolacjg zacisng¢ w jednej szczelinie zaciskowej przegrody silnika 9. Dru-
gi czarny przewod od ptytki, zakonczony czarng izolacjg zacisng¢ pod zaczepem z drugiej
strony przegrody.
Przegrode silnika 9 wraz z uktadem odktdcajagcym zamocowacé wewnatrz korpusu 4 : najpierw
wsung¢ przegrode pomiedzy zeberka pod nabkami, a potem zatrzasng¢ zaczep.
Przewdd silnika 18 od strony izolacji czerwonej oraz przewody: czerwony i czarny od uktadu
odktocajgcego 17 przetozy¢ przez otwoér w poétce korpusu (przez otwor lezgcy od strony uktadu
odktocajgcego), przewody utozyé wzdtuz bocznej Scianki korpusu i zacisngé w szczelinie potki
korpusu z niewielkim nadmiarem. Przewody nie powinny sie krzyzowac¢ nad krzywka.
Biate przewody 5, 6, 7 od strony zakonczonej izolacjami w kolorze: czerwonym, niebieskim i
26itym przetozy¢ przez drugi otwér w pétce korpusu.
ZatozyC nasuwki przewodow na odpowiednie wsuwki mikrowytgcznikdbw wg schematu pota-
czen elektrycznych wg zasady:
- do mikrowytacznika nr 1 (pojedynczy) podtgczy¢ przewody w kolorze czerwonym
- do mikrowytgcznika nr 2 podtaczy¢ przewody w kolorze biatym
- do mikrowytgcznika nr 3 podtaczy¢ przewody w kolorze czarnym
- do gornych wsuwek COM wg ozn. na schemacie mikrowytgcznikéw nr 1, 2, 3 podia-
czy¢ nasuwki z izolacjg w kolorze czerwonym
- do Srodkowych wsuwek. NO wg ozn. na schemacie mikrowytgcznikéw nr 1, 2, 3 pod-
taczyC€ nasuwki z izolacjg w kolorze niebieskim
- do dolnych wsuwek. NC wg ozn. na schemacie mikrowytgcznikow nr 1, 2 podtaczyé
nasuwki z izolacjg w kolorze zottym.
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Przewody zacisngc w szczelinach zaciskowych, zwracajgc uwage na prawidtowe
utozenie przewodéw (tak jak przed demontazem) oraz staranne zabezpieczenie ich przed
mozliwos$cig uszkodzenia w razie kontaktu z ruchomymi elementami : krzywka, koncem wirni-
ka, paskiem zebatym, kotem pasowym ukfadu napedowego, wewnetrzng powierzchnig gtowicy
1, a takze koncem sprezyny 3.
Wkfadajgc uktad napedowy 11 do korpusu nalezy upewnic sie, czy na nabkach podstawy na-
pedu sg zatozone cztery amortyzatory 16. Operacje wktadania napedu przeprowadzac¢ uwaz-
nie, by nie uszkodzi¢ przewoddw potgczen wewnetrznych oraz przegrody silnika.
Wykona¢ montaz potgczen elektrycznych uktadu napedowego 11 wedtug schematu potaczen
elektrycznych.
Montujgc przewdd przytgczeniowy nalezy najpierw przetozy¢ go pod nabkg korpusu, podia-
czy¢ koncowki konektorowe do wsuwek uktadu odktécajgcego 17, wiozy¢ do korpusu przegro-
de 10, a nastepnie utozy¢ przewdd w labiryncie przegrody tak, by ztgcza konektorowe byty na-
piete.
Przed zatoZzeniem podstawy 13 upewnic sie, czy potgczenia konektorowe sg wykonane prawi-
dtowo i czy przewody sg odpowiednio zabezpieczone przed kontaktem z ruchomymi czeSciami
(rysunek 2).

Tabiryntu

w kanafku

Przewéd przyfaczeniowy

wfozye

czarny przewdd
czarna izolacja

Przewdd przyfgczeniowy przefoZony ‘

pod nabka korpusu.

5. INSTALACJA | SPRAWDZE NIE PRAWIDLOWOSCI PRACY
URZADZENIA

Po zmontowaniu wyrobu sprawdzi¢ poprawno$¢ pracy urzadzenia.
Urzadzenie kuchenne typ 877 podtgcza sie do sieci elektrycznej 230V, 050 Hz przez wtozenie
wtyczki przewodu przytgczeniowego do gniazdka sieci.
Na napedzie malaksera mocujemy pojemnik, n6z malaksera (lub zabierak tarek wraz z wktad-
kg segmentowg), zakladamy pokrywe. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowo$¢ zaktadania po-
krywy: zaczep pokrywy powinien znajdowac sie w gniezdzie napedu.
Uruchomienie odbywa sie poprzez przekrecenie gtowicy napedu malaksera z pozycji ,0” w
prawo lub lewo, zgodnie z oznakowaniem na korpusie napedu malaksera:

- | - pierwszy bieg (wolne obroty)
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- Il - drugi bieg (szybkie obroty)

- P - praca pulsacyjna -urzadzenie pracuje tylko wtedy, gdy gtowice przytrzymamy re-
ka. Urzadzenie pracuje na Il biegu — szybkie obroty. Po zwolnieniu nacisku gtowica
powraca do pozycji “0”, a urzgdzenie przestaje pracowac.

1.Sprawdzi¢ wysokos¢ wystawania watu napedowego z korpusu 4 urzgdzenia : zmierzy¢ wy-
sokosciomierzem odlegtoS¢ od powierzchni korpusu 4 na ktorej stoi pojemnik do krawedzi
watu napedowego na ktorej bazujg sie elementy wyposazenia (poczatek szesciokatnego za-
konczenia watu). Odlegto$¢ powinna wynosi¢ 19,5+0,5 mm (rys. 3)
2.Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania sterowania wg wyzej podanego opisu dziatania. Podczas
pracy nie mogg wystepowac takie zjawiska jak:
- silne wibracje urzadzenia
- nierobwnomierna praca silnika
- ocieranie, bicie elementéw wyposazenia
3. Sprawdzenie poprawnosci pracy narzedzi wyposazenia dokonac przy szybkich obrotach.

\"T\

‘ ‘ 3

Rys.3

6. WYKAZ NARZEDZI | PRZYRZADOW POMIAROWYCH

6.1 Narzedzia pracy
- komplet wkretakow
- szczypce wygiete do pierscieni osadczych
- peseta
- praska PXBa
- lutownica
6.1 Przyrzady pomiarowe
- suwmiarka
- woltomierz kl.1,5 zakres 0-300 V
- watomierz kl.1.5 zakres 100/200/300 V,5/10 A
- amperomierz kl.1.5 zakres 5/10 A
- miernik uniwersalny FLUKE RMS multimetr
- obrotomierz zakres 0-25.000 obr/min

7. UWAGI

1. Wszelkich napraw dokonywac po odfgczeniu urzadzenia od sieci. Jezeli znalezienie
usterki wymaga podtgczenia do sieci — zachowac szczegolng ostroznoS¢ przy po-
miarze napiec.

2. Dla prawidtowego funkcjonowania urzgdzenia  konieczna jest okresowa konser-
wacja silnika, a zwlaszcza doktadne czyszczenie silnika z pytu, ze szczegdlnym
uwzglednieniem komutatora i szczotkotrzymaczy oraz wymiana szczotek w przy-
padku ich zuzycia.

3. Zaktad zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajgcych jakosc¢ i funk-
cjonalno$¢ wyrobu.
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4. Zaktad nie prowadzi indywidualne;j

wysytki czesci.

Ewentualne uszkodzenia urzadzenia kuchennego typ 877
I sposoby ich usuwania

Lp. | Objawy Przyczyny uszkodzenia Sposob naprawy
uszkodzenia

1 Malakser nie pra- | 1.1. Brak napiecia w gniazdku zasilajgcym. | Sprawdzi¢, czy jest napiecie w sieci elektrycznej.
cuje. 1.2. Uszkodzony przewdd przytaczeniowy | Zdemontowaé naped. Sprawdzi¢ przewdd przytgczenio-

lub uszkodzone potgczenia wewnetrz- | wy i wewnetrzne potgczenia elektryczne. Usung¢ usterke
ne. lub wymieni¢ uszkodzony przewdd.

1.3. Uszkodzony silnik. Zdemontowac¢ naped. Nastepnie postepowac wg instru-

kcji demontazu i napraw uktadu napedowego typ 356.1.

1.4. Uszkodzony mikrowytgcznik zespotu Zdemontowac naped. Zlokalizowa¢, ktéry mikrowytacz-
sterujacego. nik jest uszkodzony i wymieni¢ go na nowy.

1.5. Uszkodzone zasprzeglenie gtowicy z Zdemontowac¢ naped. Sprawdzi¢, ktora czes¢ jest
krzywka. uszkodzona i wymienic jg na nowa.

2 Malakser nie pra | 2.1. Zdeformowana krzywka sterujgca Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ krzywke na nowa.
cuje lub pracuje z
przerwami. 2.2. Glowica sterujgca zacina sie na po- Zdemontowac¢ naped. Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania

szczegolnych biegach. gtowicy, krzywki i sprezyny. W przypadku ztej wspotpra-
cy zamieni¢ uszkodzong cze$¢ na nowa.
2.3. Zacinanie sie mikrowytgcznikow. Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ zacinajacy sie mikrowy-
tacznik na nowy.

3 Urzadzenie pracu- | 3.1.Uszkodzenie kota pasowego. Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ koto pasowe na nowe.
je, lecz wat napg- | 3.2. Uszkodzony pasek zebaty. Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ pasek zebaty.
dowy nie obraca
sie.

4 Urzadzenie pracu- | 4.1. Uszkodzone sze$ciokatne sprzegto wa- | Zdemontowac¢ naped 877.1000 . W ukfadzie napedowym
je, wat napedowy tu napedowego uktadu napedowego wymieni¢ wat napedowy kpl. na nowy.
obraca sie, lecz 356.1.
narzedzia robocze | 4.2. Uszkodzone sze$ciokatne sprzegtow | Wymieni¢ néz kompletny na nowy.

(n6z, zabierak ta- nozu kompletnym
rek) nie obracajg | 4.3. Uszkodzone szesciokatne sprzegto za- | Wymieni¢ zabierak tarek na nowy.
sie, bieraka tarek.

5 Malakser pracuje |5.1. Zaciecie mikrowytgcznika. Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ uszkodzony mikrowy-
— predkosci obro- tacznik na nowy.
towe watu nie od- | 5.2. Uszkodzona dioda na ptytce uktadu od- | Zdemontowa¢ naped. Wymieni¢ uktad odktocajgcy na
powiadajg potoze- kfécajacego. nowy.
niu gtowicy.

6 Gtowica nie po- 6.1. Wypadta sprezyna dociskajgca krzyw- | Zdemontowac gtowice. Zatozy¢ poprawnie sprezyne.
wraca samoczyn- ke. W przypadku zbyt krotkiego ramienia sprezyny wymienic
nie z poz. ,Puls” na nowa.
do poz. ,0". 6.2. Uszkodzona, zdeformowana krzywka. | Zdemontowa¢ naped. Wymieni¢ krzywke na nowa.

6.3. Glowica sterujgca zacina sie na korpu- | Zdemontowac¢ naped. Usung¢ przyczyny zacie¢, ewen-
sie napedu. tualnie wymienic¢ czes¢ na nowa.
6.4. Mikrowytaczniki blokujg krzywke. Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ mikrowytgczniki lub za-
mocowac je prawidtowo w korpusie.

7 Deformacja obu- | 7.1. Zbyt duze nagrzewanie sie silnika. Zdemontowac¢ naped. Usung¢ przyczyne grzania sie sil-
dowy malaksera. nika. Wymieni¢ obudowy na nowe.

8 Po wytgczeniu 8.1. Uszkodzony opornik roztadowczy na Zdemontowac¢ naped. Wymieni¢ uktad odktdcajgcy na
malaksera z sieci i ptytce uktadu odktdcajgcego. nowy.
zwarciu bolcow
wtyczki nastepuje
przeskok iskry.

9 Trudnosci z 9.1. Glowica sterujgca nie powraca do poto- | Postepowac jak punkcie 6.

otwarciem pokry-
wy pojemnika.

zenia ,0”.




Ewentualne uszko dzenia ukiadu

napedowego typ 356.1 i sposoby ich

usuwania

$na praca napedu.

nie $rub samogwintuja-
cych M5 w silniku.

strukcji montazu.

Lp. | Objawy _ Przyczyny uszkodzenia Sposob naprawy Uwagi
uszkodzenia
1 Silnik nie pracuje| 1.1. Przerwa w potaczeniach| Sprawdzi¢ obwod elektryczny omomierzem, usta-
lub pracuje wyprowadzen stojana. lic miejsce uszkodzenia. Potgczy¢ przewody.
z przerwami. 1.2. Nadmierne zuzycie szczo- | Jezeli dtugo$¢ szczotek jest mniejsza niz 6mm,
tek lub ich zawieszenie w | nalezy szczotki wymieni¢. W przypadku zawie-
oprawach. szenia wymontowac szczotki i przetrze¢ drobno-
ziarnistym papierem $ciernym nr 400.
1.3. Zly styk szczotek z komu-| Komutator przetrze¢ drobnoziarnistym papierem
tatorem w wyniku zabru-| $ciernym nr 400. Przetrze¢ z opitkdw szczeliny
dzenia dziatek komutatora. | miedzy dziatkami komutatora eliminujgc ewentu-
alne zwarcia.
1.4. Przerwa w uzwojeniach| Sprawdzi¢ cewki omomierzem. W przypadku | Rezystancja
stojana. stwierdzenia przerwy wymienic stojan. cewki
4,8+10%Q
1.5. Przerwa w uzwojeniach Sprawdzi¢ wirnik omomierzem (mierzy¢ po $red-| Rezystancja
wirnika. nicy komutatora). W przypadku stwierdzenia prze-| uzwojenia
rwy wirnik wymienic. 5,65+10%Q
2 Nadmierne iskrze-|2.1. Zawieszenie szczotek w| Postepowac jak w punkcie 1.2.
nie na oprawach.
obwodzie 2.2. Zwarcie uzwojen stojana. | Postepowac jak w punkcie 1.4.
komutatora. 2.3. Zwarcie uzwojen wirnika. | Postepowac jak w punkcie 1.5.
2.4. Nie dotarte szczotki. Postepowac¢ wg zalecenia nr 10 montazu uktadu
napedowego typ 356.1
3 Nadmierne 3.1. Zwarcie uzwojen stojana. | Postepowac jak w punkcie 1.4.
nagrzewanie sie 3.2. Zwarcie uzwojen wirnika. | Postepowac jak w punkcie 1.5.
silnika. 3.3. Zatarcie tozysk slizgowych| W przypadku zatarcia fozysk watu silnika wymie-
watu wirnika. ni¢ tozyska oraz dociskacze tozysk - zgodnie z
pkt.2 instrukcji montazu.
W razie uszkodzen czopéw tozyskowych na wale
wirnika - wymieni¢ wirnik.
3.4. Zatarcie tulei watu nape-| Wymieni¢ tuleje slizgowg. W razie uszkodzenia
dowego czesci Slizgowej wymieni¢ wat nap edowy postepu-
jac zgodnie z pkt. 1 instrukcji montazu.
4 Drgania oraz gto-| 4.1. Nierbwnomierne dokrece-| Dokreci¢ rbwnomiernie Sruby zgodnie z pkt.7 in-

4.2.

Uszkodzone tozyska $li-
zgowe silnika lub czopy na
wale wirnika.

Postepowac jak w punkcie 3.3.

4.3.

Uszkodzenie tulei $lizgo-
wej lub watu napedowego.

Postepowac jak w punkcie 3.4.

4.4. Uszkodzone kota pa-
sowe.

Wymieni¢ uszkodzone kota.

4.5.

Uszkodzony pasek
zebaty.

Zdemontowac pierscien dystansowy przy matym
kole pasowym - wymieni¢ pasek przestrzegajgc
zalecen pkt.11 instrukcji montazu.

4.6.

Uszkodzona podktadka
sprezysta na wale wirnika
kasujgca luzy osiowe
watu.

Wymieni¢ podktadke.

Uwaga: Podane uszkodzenia i sposob ich naprawy nie obejmujg wszystkich mozliwych przy-

padkow.

URZADZENIE KUCHENNE TYP 877




W ROZLOZENIU NA ZESPOLY

Zespé6t|l : Naped malaksera typ 877.1000
Zespét 1l : Uklad napedowy typ 356.1

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 877
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Szczegobtowy opis podano na stronie 4.
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877.1000

ZESPOL | : NAPED MALAKSERA
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WYKAZ CZESCI ZESPOLU I:

NAPED MALAKSERA 877.1000

Pozycja Nazwa czesci lub zespotu Symbol llosé
narys. fabryczny sztuk
w zespole
1 Gtowica 877.0003 1
2 Mikrowytacznik f. Honeywell 07.0518 3
3 Sprezyna 877.0006 1
4 Korpus 877.0001 1
5 Przewdd silnika (stojan, wytacznik 2) 877.0062 1
6 Przewdd silnika (szczotka, wytgcznik 2) 877.0063 1
7 Przewaod silnika (stojan, wytacznik 2) 877.0064 1
8 Krzywka 877.0004 1
9 Przegroda silnika 877.0008 1
10 Przegroda 877.0005 1
11 Uktad napedowy 356.1000 1
12 Przewod przytgczeniowy 877.0020 1
13 Podstawa 877.0002 1
14 Nézka 880.0015 4
15 Wkret TWFZ 4x16 01.0356 4
16 Amortyzator 880.0005 4
17 Ukfad odktocajacy 877.0050 1
18 Przewdd silnika (stojan, wytacznik 1) 877.0065 1
19 Ostonka 880.0003 1




ZESPOL Il : UKLAD NAPEDOWY TYP 356.1




WYKAZ CZESCI ZESPOLU I :
UKLAD NAPEDOWY TYP 356.1

Pozycja |Nazwa czesci lub zespoiu Symbol llo$é sztuk
narys. fabryczny w zespole
1 Stojan kompletny 356.1100 1
2 Wirnik kompletny 356.1200 1
3 Podstawa przektadni 356.0001 1
4 Tarcza tozyskowa 356.0002 1
5 Szczotkotrzymacz 356.0003 1
6 Oprawa szczotki 179.0005 2
7 Szczotka kpl. 356.0200 2
8 Tuleja slizgowa 356.0005 1
9 Wat napedowy kpl. 356.0010 1
10 Podktadka 189.0009 2
11 Koto pasowe Il 356.0006 1
12 Podktadka 191.0006 1
13 tozysko Slizgowe 356.0004 2
14 Dociskacz tozyska 189.0006 2
15 Podktadka 193.0004 4
16 Podktadka sprezysta 193.0005 1
17 Sruba samogwintujgca M5 x 50 301.0012 2
18 Koto pasowe | 354.0003 1
19 Pasek zebaty 220 XL 037 07.0094 1
20 Pierscien dystansowy | 354.0005 1
21 Pierscien osadczy spr. 10z 04.0004 1
22 Pierscien osadczy spr. 8z 04.0016 1




WYPOSAZENIE

URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 877

WYKAZ WYPOSAZENIA
URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 877

Pozycja | Nazwa czesci lub zespotu Symbol fa- | llos$é sztuk
na rys. bryczny w wyrobie

1 Popychacz 880.0102 1

2 Pokrywa kpl. 877.0110 1

3 Pojemnik 877.0101 1

4 N6z kompletny 877.0310 1

5 Ostona noza 877.0314 1

6 Zabierak tarek kompletny 877.0200 1

7 topatka 875.0035 1

8 Tarka do plastrow cienkich 877.0210 1

9 Tarka do plastréw grubych 877.0250 1

10 Tarka do drobnych wi6rek 877.0220 1

11 Tarka do grubych wi6rek 877.0230 1

12 Tarka do przecierania 877.0240 1

13 Tarcza kpl. do frytek 877.0260 1




