RZESZOW,
UL. HOFFMANOWEJ 19 Czerwiec 1996 .

INSTRUKCJA SERWISOWA

URZADZENIA KUCHENNEGO
TYP 880

Obowiazuje dla wyrobow wyprodukowanych
od czerwca 1996r (od 06/96)

1. PARAMETRY TECHNICZNE URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 880.

Napiecie znamionowe 220 - 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 550 W
Zabezpieczenie sieci 6 A

Urzadzenie nie wymaga uziemienia [O]

Urzadzenie nie wywotuje zaktocen RTV Poziom N

Urzadzenie spetnia wymogi bezpieczenstwa
dla urzadzen elektrycznych

2. CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 880

Wieloczynnosciowe urzadzenie kuchenne typ 880, przeznaczone do uzytku w
gospodarstwie domowym, posiada szeroki zestaw narzedzi przewidzianych do uzycia
w jednym z trzech rodzajéw wyposazenia, montowanych na zespole napedowym
posiadajgcym podwdjne wyjscie napedu. Sa to:

[l mieszacz ciasta wyposazony w mieszak hakowy do zagniatania ciasta oraz ubijak
drutowy do piany.
ilos¢ dostepnych biegow. [1 6

[l malakser wyposazony w néz metalowy i zestaw 4 tarcz metalowych
ilos¢ dostepnych biegow 1 12



71 mikser

ilos¢ dostepnych biegow, [ 12

Urzadzenie sterowane jest za pomoca mikroprocesorowego uktadu
elektronicznego, ktéry spetnia nastepujace funkcje:

[ zabezpiecza uzytkownika przed przypadkowym uruchomieniem napedu, gdy urza-
dzenie nie jest gotowe do pracy;

] zabezpiecza naped przed uszkodzeniem na skutek przegrzania podczas dtugotrwatej
pracy pod obcigzeniem i sygnalizuje ten stan swieceniem czerwonej lampki sygna-
lizacyjnej;

(] zatrzymuje natychmiast urzgdzenie w przypadku zablokowania narzedzia, sygna-
lizujgc ten stan Swieceniem czerwonej lampki i pojawieniem sie na wyswietlaczu
symbolu [1[7;

] zatrzymuje natychmiast urzadzenie w przypadku préby otworzenia pokrywy wypo-
sazenia lub zdjecia pojemnika podczas pracy;

[ dobiera automatycznie odpowiedni zakres predkosci obrotowych w zaleznosci od
rodzaju uzytego wyposazenia ;

1 informuje uzytkownika o aktualnie nastawionym biegu ;

[ pozwala na tatwag i szybkg zmiane predkosci obrotowej w gore lub w dét;

] pozwala na zastosowanie dodatkowych funkcji sterowania, takich jak PULSE, AUTO

PULSE i TURBO ;
[l zapewnia stabilizacje predkosci obrotowej na kazdym biegu.

2.1 Zasada dziatania uktadu elektronicznego:

a/ Wtozenie wtyczki do gniazda sieciowego powoduje zapalenie sie diody
dwukolorowej na czerwono i wyswietlenie "0" na wyswietlaczu.

b/ Po prawidlowym zamocowaniu wybranego pojemnika i prawidtowym
zamknieciu jego pokrywy dioda zapala sie na zielono sygnalizujgc stan
gotowosci do pracy, na wyswietlaczu pojawia sie numer biegu przyjety jako
optymalny dla danego urzadzenia.

'] mieszacz ciasta - bieg 1
1 malakser - bieg 6
1 mikser - bieg 10
Czujniki nie mogg reagowac na nieprawidtowo zatozone pojemniki i ich pokrywy
- niedopuszczalna jest mozliwos¢ uruchomienia urzadzenia z uchylong pokrywa.

c/ Uzytkownik moze wybra¢ bieg inny w zakresie biegow dostepnych dla 3
wybranego urzadzenia, przyciskajagc odpowiednig ilos¢ razy przycisk "+" lub " -
na wyswietlaczu pojawiajg sie kolejne numery biegéw. Jesli urzadzenie
pracowato nastepuje zmiana predkosci obrotowej. Przytrzymywanie przycisku
"+" lub "-” powoduje skokowg zmiane biegéw w goére lub w dot co 0,5 sek.

d/ Po wybraniu odpowiedniego biegu urzadzenie uruchamiane i zatrzymywane
jest przyciskiem "ON /OFF "PULSE" lub "AUTO PULSE".

e/ Po nacisnieciu przycisku "ON/OFF", otwarciu pokrywy lub obréceniu pojemnika
urzadzenie zatrzymuje sie, ale pamieta numer biegu na ktorym pracowato,
chyba Zze zmieniono rodzaj wyposazenia (np. mikser zamiast mieszacza ciasta).

f/ Otwarcie pokrywy lub obrdcenie pojemnika powoduje awaryjne zahamowanie
silnika w ciggu max 1,5 sek.



g/ Funkcja , Turbo" powoduje zmiane predkosci na wyzszg niz dostepna na najwy-
zszym biegu dla danego urzgadzenia, na czas przytrzymania przycisku, nie dtu-
zej jednak niz 25 sek., po czym nastepuje powrét do obrotéw uprzednio nasta-
wionych. Jesli czas 25 sek. zostat przekroczony to ponowne uzycie tej funkcji
mozliwe jest po uptywie 60 sek. Podczas pracy "Turbo" wyswietlacz pokazuje
pulsujgcy numer ostatnio uzywanego biegu. Funkcji "Turbo" nie mozna uzyc¢
gdy urzadzenie nie jest w ruchu, gdy pracuje w trybie "Pulse" albo "Auto Pulse".

h/ Funkcja "Pulse" powoduje zatgczenie urzadzenia na czas przytrzymania przy-
cisku, z aktualnie nastawiong predkoscig obrotowa. Pierwsze przycisniecie
przycisku, gdy urzadzenie pracowato, przerywa jego prace nastepne zatagcza
urzadzenie.

i/ Funkcja "Auto Pulse" powoduje prace urzgdzenia w automatycznym cyklu praca
/przerwa z aktualnie wybrang predkoscig obrotowa. Okres pracy i przerwy moze
by¢ rézny dla kazdego rodzaju wyposazenia . Przejscie w stan pracy "Auto
Pulse" nastepuje po nacisnieciu przycisku.

Kolejne nacisniecie tego przycisku powoduje przejscie na prace ciggta jesli
wczesniej urzadzenie pracowato lub powoduje wytaczenie jesli urzadzenie nie
pracowato.

Cykl pracy "Auto Pulse" (praca /przerwa)

. Dla wszystkich zespotow jest jednakowy, cykl trwa 0,5sek dla 1 biegu do 2sek
dla 12 biegu

j/ Naped posiada zabezpieczenie termiczne, ktére w przypadku przegrzania silni-
ka wytgczy go do czasu ochfodzenia i przez okres 60sek. po osiggnieciu przez
uzwojenie temperatury dopuszczalnej. W tym czasie na pulpicie sterujgcym
pulsuje czerwona dioda. Po ochtodzeniu silnika zapala sie zielona dioda.

k/ Sterowanie zapewnia tagodny start silnika, ktéry nie powoduje przesuwania
urzadzenia po podtozu, szczegolnie przy pracy "Pulse" i " Auto Pulse"

I/ W przypadku zablokowania obracajgcego sie narzedzia lub proby uruchomie-
nia urzadzenia z zablokowanym narzedziem naped zostaje natychmiast
wytgczony. Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ==

Funkcje czujnikow magnetoelektrycznych

Czujnik 1 - umieszczony pod pojemnikiem, (oznaczony na schemacie jako K1)
wspotpracuje z magnesem w pojemniku mieszacza oraz z magnesem
w pojemniku miksera

Czujnik 2 - umieszczony pod pojemnikiem, (oznaczony na schemacie jako K2)
wspotpracuje z magnesem w pojemniku malaksera oraz z magnesem
w pojemniku mieszacza

Czujnik 3 -pod uchwytem miksera(podwadjny), (oznaczony na schemacie jako
K3) wspotpracuje z magnesem w uchwycie miksera .

Czujnik 4 - na wysokos$ci pokrywy (podwojny), wspotpracuje z magnesami w
pokrywie mieszacza i malaksera



Praca Praca Praca miksera Praca
malaksera mieszacza obieraczki
Czujnik 1 - zataczony zataczony zatgczony
Czujnik 2 zatgczony zatgczony - zatgczony
Czujnik 3 - - zatgczony -
Czujnik 4 zatgczony zatgczony - zatgczony

2.2 Tabele predkosci obrotowych

Predkosci obrotowe narzedzi mieszacza ciasta +1% [obr./min.]

Nr biegu Obroty Obroty watu | Obroty haka | Obroty gtowicy | Obroty
mieszacza silnika ubijaka ubijaka
1 3510 428 100 87 400
2 4387 535 125 109 501
3 5264 642 150 131 603
4 6142 749 175 153 704
5 7019 856 200 174 800
6 7897 963 225 196 902
turbo 9651 1177 275 240 1104

Predkosci obrotowe narzedzi malaksera
+1% [obr./min.]

Predkosci obrotowe miksera
+1% [obr./min.]

Nr biegu Obroty | Obroty watu | Nr biegu Obroty Obroty watu Il
malaksera silnika (narzedzi) miksera silnika (miksera)
1 3280 400 1 3268 2500
2 4100 500 2 3922 3000
3 1920 600 3 4575 3500
4 5740 700 4 5229 4000
5 6560 800 5 5882 4500
6 7380 900 6 6536 5000
7 8200 1000 7 7190 5500
8 9020 1100 8 7843 6000
9 9840 1200 9 8497 6500
10 10660 1300 10 9150 7000
11 11480 1400 11 9804 7500
12 12300 1500 12 10458 8000
turbo 15000 1829 turbo 13072 10000

3. DEMONTAZ URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 880

Przed przystapieniem do pracy nalezy sie dokladnie zapoznac¢ z trescig niniejszej
Instrukcji demontazu i napraw, oraz Instrukcji uzytkowania wyrobu.

Napraw powinien dokonywa¢ tylko odpowiednio przeszkolony pracownik serwisu.
Wszelkich napraw nale zy dokonywac po odigczeniu urzadzenia od sieci.



3.1. Demontaz zespotu I: Uktadu napedowego

Demontaz nalezy przeprowadzi¢ na stole pokrytym czystym filcem lub innym miekkim
materiatem ze szczegolnym zwroceniem uwagi aby nie porysowac czesci wykonanych z
tworzywa.

Demontaz uktadu napedowego nalezy rozpoczg¢ od zdjecia ostony 17 z watu napedowego,
przez rownoczesny nacisk z dwoéch stron na dolng krawedz ostony. Nastepnie nalezy
odwrdci¢ urzadzenie i ustawi¢ podstawg do gory. Uwaga: nie wolno ustawiaé napedu na
przyciskach klawiatury!  Przytrzymujac korpus w tym potozeniu wyciggna¢ z gniazd
podstawy 10 cztery nozki 9, odkreci¢ (przy pomocy wkretaka specjalnego) cztery wkrety
specjalne CST 3,9x19 8 mocujgce podstawe 10 do korpusu 4 i zdjg¢ podstawe. W celu
wyciggniecia uktadu napedowego kpl. 5 nalezy odtaczy¢ wtyczki wigzki przewodow
wychodzacych z ptytki procesora do gniazdek ptytki sterowania 7. Czesciowo wysung¢ naped
z korpusu i wyciggna¢ wtyczke zespotu czujnikdw 15.Wyjg¢ ostro-znie uktad napedowy 5 z
korpusu 4 podnoszac go pionowo do goéry, uwazajac by nie uszkodzi¢ ptytek elektronicznych i
odtozy¢ na bok. Z nabek korpusu 4 zdjg¢ dwie pod-kfadki 12, wykreci¢ trzy wkrety CZST
2,9x9,5 75 i wyjac¢ zespot czujnikdw 15 zwracajgc uwage by nie uszkodzi¢ kontaktronow. W
celu odtaczenia wktadki sterowania 1 nalezy delikatnie odgigc jej zatrzaski i zwolnic je z
zaczepow korpusu, a nastepnie zdjg¢ wktadke sterowania przeciggajgc wigzki przewoddow
ptytki procesora przez otwér w korpusie. Odkreci¢ dwa wkrety CZST 2,9x9,5 75 i wyjac
delikatnie ptytke mocujgcqg 18 wraz z ptytkg procesora 3 z zaczepdw wktadki sterowania tak,
by nie uszkodzi¢ kontaktronéw. Delikatnie odgig¢ zatrzask ptytki mocujacej i zdjac ptytke
procesora 3 z nabek bazujgcych. Z wktadki sterowania 1 wypchnac¢ klawiature 2. Zciggnac
nasuwki konektorowe przewodu przytgczeniowego 14 z zaciskéw ptytki zasilacza 6 i wyjac
przewdd przytaczeniowy z labiryntu ostony silnika. Roztgczy¢ wtyczke dajnika impulséw od
gniazda znajdujgcego sie na ptytce sterowania 7 (3-przewodowa).

Odkreci¢ dwa wkrety CZST 2,9 x 9,5 75 mocujace ptytke sterowania 7 do ostony
silnika i rbwno podnoszac jg do gory roztaczy¢ cztery ztgcza wtykowe tgczace ptytke stero-
wania 7 z ptytkg zasilacza 6. Roztgczy¢ gniazdko sieciowe silnika od ptytki sterowania 7,
odtozy¢ ptytke sterowania.

Odkreci¢ trzy wkrety CZST 2,9 x 9,5 75 i delikatnie zdja¢ ptytke zasilacza 6 z nabek ostony
silnika, roztagczy¢ pojedyncze potaczenia konektorowe zapamietujac sposob pro-wadzenia
przewodow i odtozy¢ czesci. Z podstawy uktadu napedowego wyjaé cztery amortyzatory 11.
Demontaz uktadu napedowego kpl. 5 nalezy przeprowadzi¢ w/g Instrukcji demontazu i
napraw ukfadu napedowego typ 354.1000.

3.2. Demontaz zespotu IV Malaksera i zespotu lll Mieszacza ciasta

Demontaz tych zespotéw nie wymaga szerszego komentarza -nalezy sie stosowac
do Instrukcji uzytkowania. Gtowica ubijaka 54 i mieszak hakowy 56 sg zespotami
nierozbieralnymi i w razie uszkodzenia nalezy je wymieni¢ na nowe.

3.3. Demontaz zespotu V: Miksera

Wyja¢ dozownik 60 z otworu pokrywy miksera 61. Obroci¢ pokrywe miksera 61 w
prawo i zdja¢ jg z zaczepow pojemnika miksera kpl.65. Wyja¢ z gniazda pokrywy miksera



61luszczelke 62. Odwrdci¢ pojemnik miksera kpl. 65 do géry dnem i przytrzymujac néz kpl.63,
ostroznie aby sie nie skaleczy¢ (najlepiej poprzez grubg tkanine lub skére), odkreci¢ w lewo
sprzegto miksera kpl.67. Zdja¢ podktadke 66. Wyja¢ z tozyska pojemnika miksera kpl.65 n6z
kpl.63 i zdjac z jego watu V-ring 64. Naciskajac delikatnie zaczepy wyjac z gniazda pojemnika
miksera kpl.65 zaslepke 68, sprezyne 69 i popychacz kpl.70 .

4. MONTAZ URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 880

Montaz urzadzenia kuchennego typ 880 nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci niz
demontaz. Podczas montazu nalezy przestrzegac¢ nizej wymienionych zasad i korzystac z
rysunkow katalogowych. Przy wkfadaniu przyciskow klawiatury 2 w otwory wktadki sterowania
1lnalezy zwrdci¢ uwage, aby klawiatura dokfadnie przylegata do po-wierzchni wktadki
sterowania, a jej przyciski nie byty zdeformowane.

Uktadajac ptytke procesora 3 na ptytce mocujacej 18 nalezy delikatnie naprowadzi¢
otwory na nabki bazujgce (zwracajgc uwage, by nie uszkodzi¢ mikrowytacznikdw i kontaktro-
néw), a nastepnie zamocowac jg zatrzaskiem. Podobnie podczas mocowania w/w elementow
we wktadce sterowania nalezy réwniez zwréci¢ uwage, by nie uszkodzi¢ kontaktrondw.
Mocujac wktadke sterowania 1na korpusie nalezy najpierw przetozy¢ wigzki przewodow ptytki
sterowania przez prawe dolne okienko korpusu, a nastepnie zatrzasng¢ zatrzaski na zacze-
pach korpusu. Po tej operacji nalezy odwrdcic¢ korpus i od wewnetrznej strony docisng¢ za-
trzaski, aby mocowanie byto pewne. Ustawic silnik 5 w potozeniu z szescioma nabkami osto-
ny silnika do gory. Wzig¢ ptytke zasilacza 6 i podtaczy¢ do jej pionowych wsuwek 4,8 zyty
przewodu przytgczeniowego 14, a do katowych wsuwek odpowiednie przewody silnika; na
okragty kotek w srodku ptytki nasunaé koncéwke przewodu uziomowego (oznaczenie KS wg
schematu potaczen).

Potozyc¢ ptytke zasilacza na nabkach ostony silnika i przykrecic jg trzema wkretami
CZST29xx 9,5 75.

Wzig¢ ptytke sterowania 7, podtgczy¢ do niej przewody silnika zakonczone specjalnym
gniazdkiem F4-7,5 odwroci¢ elementami do ostony silnika i przymierzy¢, czy bedzie mozna
swobodnie zatozyC styki ptytki sterowania na cztery kotki znajdujgce sie na ptytce zasilacza.
Podniesc ptytke sterowania do gory, delikatnie potgczy¢ styki ,pietrowego" utozenia ptytek az
do oparcia sie o nabki ostony silnika. Ptytke sterowania przykreci¢ dwoma wkretami CZST
2,9 x 9,5 do ostony silnika. Do ptytki sterowania podtgczy¢ wtyczke dajnika impulséw.

Utozy¢ przewodd przytaczeniowy 14 w labirynt z kotkdw wybierajac luz z wyczuciem, by
potgczenie konektorowe nie byto napiete.

Wktadajac uktad napedowy do korpusu nalezy upewnic sie, czy na nabkach korpusu przy
wyjsciu napedu znajdujg sie podktadki 12, operacje uktadania napedu na nabkach korpusu
przeprowadzi¢ bardzo uwaznie, by nie uszkodzi¢ ptytek elektronicznych na wystajgcych ele-
mentach korpusu. Przy czesciowym witozeniu uktadu napedowego, podtgczy¢ wtyczke zespo-
tu kontaktronow 15 do ptytki sterowania. Potozy¢ silnik na nabkach korpusu, podtaczy¢ wty-
czki ptytki procesora .

Przed zatozeniem podstawy nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie wtyczki i zlgcza
konektorowe znajduja sie na wtasciwych miejscach i czy przewody sa odpowiednio
zabezpieczone przed kontaktem z ruchomymi czesciami napedu - spinki przewodéw
zatozy¢ tak, jak przed demontazem.

Ostatnig operacjg montazowag jest wcisniecie ostony 17 na wat zewnetrzny napedu.
Przed tg czynnoscig nalezy doktadnie usung¢ z miejsca mocowania ostony na wale i z wne-
trza ostony resztki uszczelnienia silikonowego, nastepnie natozy¢ swiezg porcje uszczelnia-



cza silikonowego na wewnetrzng powierzchnie tulei w ostonie 17 i wcisng¢ ostone na wat ze-
wnetrzny napedu. Nadmiar uszczelniacza, ktéry wydostanie sie na zewnatrz, starannie usu-
naé. Stosowac uszczelniacz LEXSIL prod. GE Silicon.

Podczas montazu miksera upewnic sie, czy V-ring zostat zatozony na wat noza wargg
uszczelniajgcg w doét, w kierunku tozyska.

5. SPRAWDZENIE PRAWIDLOWOSCI PRACY URZADZENIA

Urzadzenie zostato tak skonstruowane, ze uruchomienie go mozliwe jest tylko w
przypadku prawidtowego zamontowania wybranego rodzaju wyposazenia. Uniemozliwia to
przypadkowe witgczenie urzadzenia i jednoczesnie zabezpiecza uzytkownika przed
kontaktem z ruchomymi elementami roboczymi.

5.1 Sprawdzenia prawidtowosci dziatania uktadu elektronicznego nalezy dokonaé
wedtug punktu 2.1. Zasada dziatania ukfadu elektronicznego.
5.2. Sprawdzenia predkosci obrotowych nalezy dokona¢ w/g punktu 2.2. Tabele
predkosci obrotowych
5.3. Sprawdzenia poprawnosci pracy napedu dokonac na 12 biegu malaksera
Podczas pracy nie mogg wystepowac takie zjawiska jak:
- silne wibracje urzgdzenia
- ocieranie lub inne odgtosy swiadczgce o wadliwym dziataniu napedu
- nierébwnomierna praca silnika
5.4. Sprawdzenia wysokosci wystawania watéw napedowych dokona¢ mierzac wysoko-
Sciomierzem odlegtos¢ od szczytu garbu podstawy pojemnika na korpusie 4 do
gornej powierzchni ostony 17 19,1+/-0,5 i do gornej powierzchni sprzegta watu
wewnetrznego 47,4+/-0,6 wg. szkicu

1+0,6

47,

5.5. Sprawdzenia poprawno$ci pracy narzedzi dokona¢ na najwyzszym biegu

dostepnym
dla danego narzedzia. Jedynie dla tarczy do plastrow i tarczy do frytek nie

przekracza¢ 4 biegu. Podczas pracy nie mogg wystepowac takie zjawiska jak:
- silne wibracje urzadzenia
- ocieranie, bicie, lub inne odgtosy swiadczace o nieprawidtowej pracy narzedzia, ze
szczegolnym zwrdoceniem uwagi na prace przekfadni mieszaka hakowego i glowicy
ubijaka.

5.6.0statecznego odbioru dokona¢ wykonujgc badania niepetne w/g PN-E-08200; 1992

6. WYKAZ NARZEDZI
6.1. Narzedzia pracy
- komplet wkretakéw



- wkretak specjalny do wkretéw specjalnych CST 3,9x19
- szczypce wygiete do pierscieni osadczych
- kleszcze do obnazania przewodow
- praska PXBa
- penseta
- lutownica
6.2. Narzedzia pomiarowe
- suwmiarka MAJa
- watomierz kl. 1.5 zakres 100/200/300 V, 5/10 A
- woltomierz kl. 1.5 zakres 0-300 V
- amperomierz kl. 1.5 zakres 5/10 A
- miernik uniwersalny FLUKE RMS multimetr
- obrotomierz zakres 0-20000 obr/min.

7. UNVAGI

7.1. WSZELKICH NAPRAW DOKONYWAC PO ODLACZENIU URZADZENIA OD
SIECI, JEZELI ZNALEZIENIE USTERKI WYMAGA PODLACZENIA DO SIECI
ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PRZY POMIARZE NAPIEC.

7.2. NAPRAWY | PRZEGLADY POWINIEN WYKONYWAC PRACOWNIK O
ODPOWIEDNICH KWALIFIKACJACH, PO ZAPOZNANIU SIE Z INSTRUKCJA
UZYTKOWANIA WYROBU ORAZ NINIEJSZA INSTRUKCJA

7.3. Dla prawidtowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okreso-
wa konser wacja silnika, a zwlaszcza doktadne czyszczenie silnika z pytu, ze
szczegolnym uwzglednieniem komutatora i szczotkotrzymaczy, oraz wymiana
szczotek w przypadku ich zuzycia.

Okresowych przegladéw wymaga réwniez przekladnia pasowa.

7.4. Zaktad nie prowadzi indywidualnej wysyiki czesci.

7.5. Zaklad zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajacych jakos¢ i
funkcjonalnos¢ wyrobu.



SCHEMAT ELEKTRYCZNY URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 880
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1/4 do 4/4 - Gniazdo F4-7,51 do wspotpracy z wtykami okrggtymi.
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UWAGA!

Stwierdzenie, ktdra z ptytek elektroniki ma zostaé poddana wymianie wymaga podia-
czenia do sieci urzadzenia , ktére jest czesciowo zdemontowane.
Nalezy wtedy zachowaé szczegolng ostroznosé, aby nie ulec porazeniu pradem
elektrycznym.

Jezeli w Tabeli "Przyczyny uszkodzenia " piszemy : "Zdemontowaé urzadzenie i .....
lub "Przygotowac urzgdzenie do naprawy........ ", to nalezy zawsze postepowac w
nastepujacy sposob: Zdemontowac podstawe 10, roztaczyc¢ tylko potaczenie ptytki procesora
3 z ptytkg sterowania 7 i zespotem czujnikéw 15 (roztgczy¢ nasadki N1606 , N1608 i N1605 ),
wyja¢ uktad napedowy 5 i ustawi¢ go tak, aby byt fatwy dostep do ptytek zasilacza 6 i stero-
wania 7 od strony druku.
Specjalnym przewodem przediuzajgcym potagczy¢ wyprowadzenia ptytki procesora 3 i ze-
spotu czujnikéw 15 z gniazdkami na ptytce sterowania 7 .
Nastepnie postepowac zgodnie z wytycznymi Tabeli uszkodzen.

Miejsce ustawienia magnesow wzorcowych dla odpowiednich
pojemnikéw i pokryw.

Magnes 880.0012
pokryw malaksera
lub mieszacza

Przedtuzacz specjalny
do tfoczenia pfytki stero—
wania 7z przewodami
pfytki procesora 3

i zespofu czujnikow 15

Magnesy 880.0011
pojemnika mieszacza

\ Magnes 880.00711
kubka miksera

Magnes 880.0011
pojemnika malaksera

A O
A\
LN

‘%

Magnes miksera 880.0013 znajdu—
jacy sie w jego popychaczu

A
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USZKODZENIA KTORE MOGA WYSTAPIC W URZADZENIU KUCHENNYM

TYP 880

ORAZ SPOSOBY ICH USUNIECIA

L.p. | Objawy uszkodzenia Przyczyny uszkodzenia Sposéb naprawy
1 Urzadzenie nie pracuje. |1.1 Sprawdz rezystancje przewodu przytaczeniowego,
Wyswietlacz i lampka jezeli jest przerwato — Wymienié¢ przewod
sygnalizacyjna nie jezeli nie, to | przytaczeniowy 14
pracuije. 1.2 Sprawdzi¢ rezystancje pomiedzy p.p.WS2-B, Wymieni¢ bezpiecznik
jezeli jest przerwa, to sieciowy
jezeli nie, to
1.3 Sprawdzi¢ rezystancje pomiedzy p.p. WS1 - S2,
jezeli rezystancja jest rézna od 1,5 - 2,4kQ, Wymieni¢ ptytke
to - zasilacza 6
jezeli rezystancja jest zblizona do tych wartosci
to |
1.4 Sprawdzi¢ przejscie pomiedzy p.p. K3/1 - 12V i
K4/1 - - (minus), jezeli sg przerwy, to — Przeczysci¢ lub dogiac
jezeli jest przejscie , to wlaczy¢ urzadzenie styki
do sieci i przystapi¢ do pomiaru napieé¢
1.5 Sprawdzi¢ napiecie zasilania (sieci) pomiedzy p.p. |Sprawdzi¢ przewod
WS1 - WS2, jezeli brak napiecia, to — przytaczeniowy jak w
jezeli jest okoto 110V, to, | 11
1.6 Sprawdzi¢ napiecia pomiedzy p.p KS-WS1iKS-
WS2, winno wynosi¢ okoto 110V, jezeli brak tych | Wymieni¢ ptytke
napieé, a spetiony jest p. 1.2, to — zasilacza 6
jezeli napiecia sg prawidiowe, to |
1.7 Sprawdzi¢ napiecie miedzy p.p. K4/1 - K3/1, winno
by¢ wieksze od 11V, jezeli jest mniejsze lub go
brak, to wyja¢ wtyczke przewodu Wymienié plytke
przytaczeniowego z sieci, odtaczy¢ ptytke sasilacza 6
sterowania od ptytki zasilacza i ponownie sprawdzic¢
napiecie pomiedzy p.p. K4/1- K3/1, jezeli jest
mniejsze od +11V lub go brak,to — _ jezelijest
napiecie prawidtowe, to |
1.8 Sprawdzi¢ napiecie pomiedzy p.p. K4/1-7, K4/1-
3/3, 2/8-8/8, powinno by¢ + 4,8 - 5, 25V na
wszystkich punktach pomiarowych; jezeli jest
wieksze od Wymienié ptytke
+5,25V, to - sterowania 7
jezeli jest mniejsze od +4,8V, to odtgczy¢ modut
procesora, jezeli napiecie bedzie w granicach Wymieni¢ plytke
+4,8+ ++5,25V, to procesora 3
N
jezeli napiecie bedzie nadal nizsze od + 4,8V to Wymienié dajniki
odiaczy¢ przewody dajnika impulséw; jezeli impulséw 10
napiecie powréci do wymaganego , tg — Wymienié plytke
jezeli napiecie bedzie nadal nizsze od sterowania 7
wymaganego,
to —
2 Urzadzenie nie pracuje Postepowac jak w p.| -1,3+1,8

wyswietlacz mruga
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Urzadzenie nie pracuje,
na wyswietlaczu swieci
cyfra 0, lampka $wieci
na czerwono.

Sprawdzi¢, czy zgodnie z Instrukcjg uzytkowania
zakfadane sg pojemniki i pokrywy; jezeli prawidtowo, to
3.1 Sprawdzi¢ bez demontazu przy pomocy magnesow
testowych - patrz rys.1, jezeli urzadzenie pracuje
poprawnie to —
jezeli uszkodzenie nie zostato usuniete, to
zdemontowac urzadzenie i przystapi¢ do pomiaréow

Wymieni¢ pojemnik 32 lub 52 lub
65, albo pokrywe 31 lub 51, albo
popychacz 70 lub pokrywke
miksera 61

3.2 Sprawdzi¢, czy jest przejscie pomiedzy 1/8 + 6/6,
jezeli jest przerwa , to —
jezeli jest przejscie, to |

Wymieni¢ ptytke procesora 3

3.3 Sprawdzi¢ przejscie p.p. 6/6 - 1/5, jezeli
wystepuje przerwa, to —

Wymieni¢ ptytke sterowania 7

3.4 Sprawdzi¢ bez pojemnikéw i pokryw.przejécie
pomiedzy p.p. 1/8 - 5/5 1/8 - 4/5, jezeli wystepuje
zwarcie na jednej parze punktéw pomiarowych, to

—

jezeli sg przerwy, to |

Wymienic¢ zespot czujnikdw 15

3.5 Sprawdzi¢ po zatozeniu pojemnikéw, 32, 52, 66
przejscie jak w 3.4 i jezeli wystepujag przerwy,
to . —
jezeli sa zwarcia, to sprawdzi¢ rezystancje pomiedzy
p.p. 1/8 - 2/6 i 1/8 - 3/6, jezeli wystepujg przerwy, to

jezeli wystepujg zwarcia , to |

Wymieni¢ zespdt czujnikow 15

Wymieni¢ ptytke sterowania 7

3.6 Sprawdzi¢ bez zatozonych pokryw 31 lub 51 przejscie
pomiedzy p.p. 1/8 - 4/6 i1 1/8 -5/6, jezeli wystepuja
zwarcia, to odtaczy¢ zespét czujnikow 15 i jezeli
nadal wystgpi zwarcie, to —
jezeli zwarcie ustgpito, to —
jezeli wystepuja przerwy, to |

Wymieni¢ ptytke procesora 3
Wymieni¢ zespot czujnikéw 15

3.7 Sprawdzi¢, czy przy odtgczonym zespole czujnikéw
15 i zatozonej prawidtowo pokrywie 31 lub 51
wystepuje zwarcie pomiedzy p.p. 1/8 - 4/6 i 1/8 - 5/6,
jezeli sg przerwy, to —
jezeli jest przejscie, to |

Wymieni¢ ptytke procesora 3

3.8 Sprawdzi¢, czy po podtaczeniu zespotu czujnikow i
prawidtowo zatozonej pokrywie miksera 61 z
kubkiem 65 wystepujg zwarcia pomiedzy p.p 1/8 - -
4/6i 1/8 - 5/6, jezeli sg przerwy, to —

Wymieni¢ zespdt czujnikéw 15

Urzadzenie nie pracuje,
na wyswietlaczu
aktualny nr biegu,
lampka pulsuje na
czerwono

Naped zostat przecigzony , odczeka¢ do ostudzenia

zgodnie z Instrukcjg uzytkowania, ten stan winien

wystapi¢ u uzytkownika! jezeli awaria nie ustgpita

zdemontowac urzadzenie i

4.1 Sprawdzi¢ przejscie pomiedzy p.p. B - B, jezeli
przerwa, to —
jezeli wystepuje przejscie , to |

Wymienic¢ bezpiecznik termiczny
30

4.2 Sprawdzi¢ przejscie pomiedzy p.p. B' — K2/l jezeli
brak przejscia, to oczysci¢ styki i poprawi¢ potgczenie,
jezeli jest przejscie, to —

Wymieni¢ ptytke sterowania 7 lub
procesora 3
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5 | Urzadzenie nie pracuje , | Naped zostat przecigzony, odczeka¢ do ostudzenia
po probie wtaczenia zgodnie z Instrukcjg uzytkowania, jezeli
nastepuje obrét watu o awaria nie ustapi , zdemontowac¢ urzadzenie i
niewielki kat i zatrzymuje | 5.1 Sprawdzi¢ przejscie pomiedzy p.p. 1/6 - 1/3, jezeli L, .
sie (szarpniecie) na wystepuje przerwa , to —  jezeli |WymieniC plytke sterowania 7
wyswietlaczu pojawi sie | jest przejscie to | lub ptytke procesora 3
symbol "=" Lampka
Swieci na czerwono 5.2 Sprawdzi¢, czy pomiedzy p.p.3/3 - 1/3 wystepuje
rezystancja okofo 6,6 kQ, jezeli jest przerwa, to — Wymienié¢ dajnik impulséw 10
jezeli jest zwarcie, to odtgczy¢ od plytki sterowania
dajnik impulsow i jezeli zwarcie ustgpito, to - Wymienié dajnik impulséw 10
jezeli zwarcie utrzymuje sie, to i - Wymieni¢ ptytke sterowania 7
jezeli rezystancja jest w normie, to podtaczyé lub ptytke procesora 3
urzadzenie do sieci
5.3 Sprawdzi¢ obracajac watem, czy pomiedzy p.p. 2/3 -
1/3 napiecie zmienia swojg warto$¢ skokowo: zero
(+.0‘.2V.) - max _(+5,25V),.jeze|i nie., to - Wymieni¢ dajnik impulséw 10
jezeli napiecie w p.p. jest prawidlowe, tQ — Wymienié plytke procesora 3
6 | Urzadzenie nie pracuje, | Przygotowaé urzgdzenie do naprawy. Sprawdzi¢ przejscie
przy prébie startu nie pomiedzy p.p. WS1 - K1/1, jezeli brak przejscia to oczysci¢
wystepuje szarpniecie . | styk potaczenia; jezeli jest przejscie, to
Na wyswietlaczu 6.1 Sprawdzi¢ przejscie p.p. B* -D, jezeli brak przejscia
pojawia sie symbol (rezystancja > 4Q) to - " .
" =", Lampka swieci na jezeli przejscie jest prawidtowe, to | Wym_lenlc _przewod
czerwono bezpiecznika 28 lub 29
6.2 Sprawdzi¢ po odtgczeniu gniazda silnika od ptytki
SterOWani.a ,.przejécie pomIdey ppC'D i A'D, JeZe“ Przystapu"_: do naprawy silnika
brak przejscia, to - zgodnie z Instrukcjg dla silnika
354.1
jezeli silnik jest sprawny, to - Wymienié ptytke sterowania 7
lub procesora 3
7 Urzadzenie nie pracuje. | Przygotowaé urzadzenie do naprawy.
Na wyswietlaczu pojawia | 7.1 Sprawdzi¢, czy nie nastapito zablokowanie ktéregos z
sie napis "EO". przyciskow plytki procesora 3, jezeli nie, to — Wymieni¢ ptytke procesora 3
8 | Urzadzenie nie pracuje . | Uszkodzony obwdd bezpieczenstwa (kontaktrony) lub
Na wyswietlaczu napis przewody). Przygotowaé urzadzenie do naprawy.
"ER". Lampka pulsuje na | 8.1 Sprawdzi¢ wg p.3.4 i 3.6 oraz sprawdzi¢ przejscie
czerwono. pomiedzy p.p.1/8 - 2/8 (rezystancja winna wynosic
okoto 9-15Qjezeli jest przerwa, to . — Wymieni¢ bezpiecznik 77
oraz dokona¢ sprawdzenia wg p. .3.6, 3.7i 3.8.
9 Urzadzenie pracuje, Sprawdzi¢ , czy pojemniki i pokrywy sg zaktadane zgodnie
mylne rozpoznanie z Instrukcjg uzytkowania, jezeli prawidtowo, to
pojemnikow 9.1. Sprawdzi¢ bez demontazu dziatanie napedu przy
wyposazenia pomocy magnesow testowych, jezeli urzadzenie
dziata poprawnie, to —
jezeli uszkodzenie nie ustepuje, to zdemontowac Wymieni¢ pojemniki 32, 52 i 65
urzadzenie do naprawy i
9.1 Sprawdzi¢ postepujac zgodnie z p. 3.4 do 3.8.
10 | Urzadzenie pracuje. Przygotowac urzadzenie do naprawy i
Niestabilna praca 10.1 Sprawdza¢ rezystancje pomiedzy p.p. 2-3; powi-nna
napedu. wynosi¢ 50 +150W, jezeli jest przerwa lub zwarcie, to
- Wymienic¢ ptytke procesora 3
jezeli jest rezystancja prawidtowa , tq |
10.2 Sprawdzac postepujac zgodnie z p. 5.1 - 5.3.
11 | Urzadzenie pracuje Sprawdzi¢, czy nieprawidtowo$¢ wystepuje tylko przy

predkosci obrotowe

przeciazeniu ponad moc dopuszczalng .
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watéw nie odpowiadajg
zatozeniom

Jezeli nie , to
11.1 Sprawdza¢ wg p. 10.1i 10.2

12

Urzadzenie nie pracuje
wysSwietlacz pokazuje
niezdefiniowane znaki .

Procesor w ptytce procesora ulega zawieszeniu na skutek

przerw w zasilaniu. Przygotowac urzgdzenie do naprawy i

12.1 Postepujac zgodnie z p. 1.1 do 1.8 zlokalizowaé
niepewne potaczenie elektryczne na stykach lub
wymieni¢ odpowiednie ptytki na nowe.

13

Po zdjeciu pokrywy w
czasie pracy brak
hamowania w ciggu 1,5
sek.

Przygotowac urzadzenie do naprawy i

13.1 Roztaczy¢ silnik od ptytki sterowania i sprawdzi¢
przejscia pomiedzy p.p. 1-1/4 i 4/4 - 3/4, powinny by¢
przerwy, jezeli wystepujg zwarcia, to
jezeli wystepujg dwie przerwy, to

—

—

Wymieni¢ ptytke sterowania 7
Wymieni¢ ptytke sterowania 7
lub procesora 3

14

Urzadzenie pracuje,
wyswietlacz lub lampka
nie swieci

Uszkodzona ptytka procesora

Wymieniono ptytke procesora 3

15

Brak mozliwosci zmiany
biegbw, brak pulsacy-jnej
pracy lub turbo

Zdemontowac urzadzenie , zdemontowac ptytke procesora
3i
15.1 Sprawdzi¢ czy nie ma zablokowania ktéregoko-
Iwiek z przyciskéw na ptytce procesora 3, sprawdzic¢
czy nie majg uszkodzenia przyciski posrednie kla-
wiatury 2, w razie stwierdzenia uszkodzenia ,to —

Wymieni¢ klawiature 2

15.2 Jezeli nie ma obcych ciat i przyciski klawiatury sg w
porzadku uszkodzona jest ptytka procesora —

Wymieni¢ ptytke procesora 3

16

Przycisk klawiatury nie
dziata

Zdemontowac urzadzenie
16.1 Sprawdzi¢ utozenie klawiatury 2 we wkfadce

sterowania 1 —

Utozy¢ poprawnie

16.2Nieprawidtowo zamontowana ptytka procesora 3 —

Zmontowac poprawnie

16.3 Jezeli urzadzenie w dalszym ciggu nie pracuje
poprawnie postepowac jak w p. 15.2

17

Urzadzenie pracuje, lecz
waty napedowe nie
obracajg sie

Uszkodzona przektadnia uktadu napedowego

Postepowac wg Instrukcji
serwisowej uktadu napedowego
typ 354.1

18

Urzadzenie pracuje nie-
réwno, zmieniajac obroty

Uszkodzony uktad napedowy

Postepowaé w/g Instrukcj
serwisowe] uktadu napedowego
typ 354.1

Uszkodzony ukfad elektroniczny

Zlokalizowa¢ uszkodzong ptytke
i wymieni¢ na nowg

19

Narzedzie ociera o dno
zbiornika lub ostona watu
17 ociera o korpus 4

Nieprawidtowa wysokos¢ wystawania watéw napedowych z
korpusu

z powodu wygiecia ramion podstawy przekfadni lub
nieprawidtowego

zmontowania uktadu napedowego

Sprawdzi¢ wysoko$¢ wysta-
wania watdéw napedowych z
korpusu wg punktu 5.4 na str.7.
Doprowadzi¢ do ptasko-Sci
wszystkie cztery ramiona
podstawy przekfadni lub zmo-
ntowaé poprawnie uktad
napedowy

20

Nieprawidtowa praca
noza malaksera

Zniszczone mocowanie sprzegta do korpusu noza

Wymieni¢ n6z 34 na nowy

21

Nieprawidtowa praca
tarczy metalowej (duze
bicie, brak mocowania na
zabieraku tarcz kpl. 39)

Zniszczone lub zuzyte elementy mocujace w tarczy
metalowej

Wymieni¢ tarcze metalowg na
nowg 35, 36, 3738

Zniszczone lub zuzyte elementy mocujace w zabieraku
tarcz

Wymieni¢ zabierak tarcz 39 na
nowy

22

Nieprawidtowa praca
mieszaka hakowego 56

Uszkodzona przektadnia mieszaka

Wymieni¢ mieszak hakowy 56
na nowy
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23 | Nieprawidtowa praca Uszkodzona przektadnia gtowicy ubijaka 54 Wymieni¢ gtowice ubijaka 54 na
ubijaka do piany nowa
Uszkodzony element mocujgcy ubijaka drutowego 55 Wymieni¢ ubijak drutowy 55 na
nowy
24 | Mata skutecznos¢ Stepione lub zdeformowane ostrza noza 63 Wymieni¢ n6z 63 na nowy
dziatania miksera
25 | Nierbwnomierna praca Zuzyte sprzegto miksera 67 Wymieni¢ sprzegto 67 na nowe
miksera, zwiekszony
hatas
26 | Wydostawanie sie ptynu | Zuzyta lub uszkodzona uszczelka 62 Wymieni¢ uszczelke 62 na
spod pokrywy miksera nowa
Nieprawidtowo osadzona uszczelka 62 w gniezdzie Osadzi¢ uszczelke 62
pokrywy miksera poprawnie
27 | Przedostawanie sie Zniszczony lub zuzyty V-ring uszczelniajacy 64 Wymieni¢ V-ring 64 na nowy
ptynu przez tozysko watu
noza miksera

Nizej wymienione podzespoty i detale podlegajg zwrotowi do producenta w przypadku ich
wymiany na nowe w okresie gwarancyjnym:

poz. 15. Zespot czujnikdw 880.0090

poz. 3. Ptytka procesora 880.0070

poz. 6 . Plytka zasilacza 880.0075

poz. 7. Ptytka sterowania 880.0080

poz. 55. Glowica ubijaka 880.0360

poz. 57. Mieszak hakowy 880.0550
UWAGA!

Magnesy wzorcowe komplet 4 szt oraz przedtuzacze specjalne dostarcza ZELMER kazdemu
punktowi serwisowemu bezptatnie!
Komplet zawiera:

Magnes | 880.0011 walcowy (C 10x3) - 2 szt.

Magnes Il 880.0012 prostopadtoscian (14x 9,8x3,5)

Magnes |1l 880.0013 walcowy ( C 7x15)

10. W przypadku uszkodzenia elementéw urzadzenia 880A podanych na schemacie w
pkt. 8 nalezy wymienié kolejne elementy sprawdzajac efekt wymiany.
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RYSUNEK WYROBU 880 W ROZLOZENIU NA ZESPOLY

| - ZESPOL. NAPEDOWY
Il — NAPED URZADZENIA KUCHENNEGO
Il — MIESZACZ CIASTA
IV — MALAKSER
V — MIKSER
VI - OBIERACZKA
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ZESPOL NAPEDOWY

PN-M—B83116; 1993

01.0324

G

880.0005

Radiator triaka na ptytce sterowania znajduje sie pod napieciem sieci

Uwaga !!!
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WYKAZ CZESCI ZESPOLU NAPEDOWEGO

llos¢ szt.
Oznacz. Nazwa czesci Symbol W Uwagi
narys. fabryczny
zespole
1 Wktadka sterowania kpl. 880.0010 1
2 Klawiatura 880.0009 1
*3 Ptytka procesora 880.0070 1 F-my HYBRES
*3A | Plytka procesora 880.0170 1 F-my DEKA- obowigzuje
dla typu 880A
4 Korpus 880.0001 1
5 Ukfad napedowy 354.5 1
*6 Ptytka zasilacza 880.0075 1 Stosowac tacznie z
880.0080, f-my HYBRES
*7 Plytka sterowania 880.0080 1 F-my HYBRES
*7A | Plytka sterowania z 880.0180 1 F-my DEKA obowigzuje
zasilaczem dla typu 880.A
8 Wkret AgbZ 3,9x19 01.0339 4
9 Nozka 880.0015 4
10 Podstawa 880.0002 1
11 Amortyzator 880.0005 4
12 Podktadka 265.5003 2
14 Przewdd przytagczeniowy 880.0014 1
15 Zespot czujnikow 880.0090 1
16 Spinka przewodu 414.3011 1
17 Ostona 880.0003 1
18 Ptytka mocujaca 880.0007 1
75 Wkret CZST 2,9x9,5 01.0324 10
76 Wktadka topikowa WTA 1 Dla uk/tadu 880.0075
aparatowa T-4/A/LI250V
77 Wktadka topikowa WTA 1 Dla uktadu 880.0080
aparatowa T-50Ma/l/250v
*T7TA | Wktadka topikowa WTA 1 Dla uktadu 880.0180
aparatowa T-3,15A/L/250V

* - pozycje ulegty zmianie
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MALAKSER

WYKAZ CZESCI MALAKSERA

Oznacz. Nazwa czesci Symbol llos¢ szt w wyrobie Uwagi

narys. fabryczny
30 Popychacz- dozownik malaksera 880.0102 1
31 Pokrywa malaksera 880.0110 1
32 Pojemnik malaksera 880.0105 1
33 Ostona noza 880.0128 1
34 N6z metalowy kpl. 880.0120 1
35 Tarcza do wiérek 880.0225 1
36 Tarcza do frytek kpl. 880.0230 1
37 Tarcza do plastrow kpl. 880.0210 1
38 Tarcza do tarcia kpl. 880.0220 1
39 Zabierak tarcz kpl. 880.0200 1
40 topatka 875.0035 1
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MIESZACZ CIASTA

WYKAZ CZESCI MIESZACZA CIASTA

Oznaczenia Nazwa czesci Symbol llos¢ sz’F. w Uwagi
narys. fabryczny wyrobie
50 Popychacz —dozownik 880.0301 1
mieszacza
51 Pokrywa mieszacza kpl. 880.0310 1
52 Pojemnik mieszacza kpl. 880.0305 1
53 Uszczelka pojemnika 880.0308 1
54 Gtowica ubijaka 880.0360 1
55 Ubijak drutowy 880.0380 1
56 Mieszak kpl. 880.0550 1




* - pozycje ulegly zmianie
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MIKSER
6757—(‘@ @

WYKAZ CZESCI MIKSERA

Oznaczenie Nazwa czesci Symbol llos¢ sz’;. Uwagi
na narys. fabryczny | w wyrobie
60 Dozownik 875.2007 1
61 Pokrywa miksera 880.0402 1
62 Uszczelka 880.0403 1
63 N6z kpl. 880.0420 1
64 V-ring 880.0401 1
65 Pojemnik miksera kpl. 880.0405 1
66 Podktadka 875.2010 1

67A Sprzegto miksera kpl. 880.0430 1
67 Sprzegto miksera kpl. 880.0470 1
68 Zaslepka 880.0404 1
69 Sprezyna 875.2012 1
70 Popychacz kpl. 880.0410 1
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OBIERACZKA DO ZIEMNIAKOW

WYKAZ CZESCI OBIERACZKI DO ZIEMNIAKOW

Oznaczenia Nazwa czesci Symbol llos¢ sz’;. w Uwagi
narys. fabryczny wyrobie
80 Popychacz 880.0301 1
81 Pokrywa obieraczki 880.0610 1
82 Tarcz trgca 880.0615 1
83 Uszczelka pojemnika 880.0308 1
84 Pojemnik obieraczki 880.0605 1
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DEMONTAZ NAPEDU URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 354.5
Odgig¢ jednostronnie trzy zapinki (27) i wysuna¢ z wystepow tgczacych ostony (25,26).
Wykreci¢ wkret (102) i zdjg¢ ostone (25). Z ostony (26) wyja¢ wytgcznik termiczny (30) ,
wykreci¢ wkret (102), zdjaé ostone (26).

Z wystajgcego watka wirnika zdemontowac kolejno pierscien osadczy (103), koto paso-
we Il (19) wraz z paskiem zebatym (20), pierscieh dystansowy | (18), pasek zebaty (21), ko-
to pasowe | (17).

Z podstawy (11) wykreci¢ cztery wkrety (102) i zdemontowac tarcze (3) wraz z catym
silnikiem . Z tarczy tozyskowej Il (4) zdemontowac dajnik impulsu obrotéw (10), przekazuja-
cy impulsy do uktadu stabilizacji obrotéw, wykrecajac dwa wkrety (101).

Z wsuwek zespotow szczotek (6) zdjaé przewodd (34) oraz krotszy koniec zespotu przewo-
dow (37). Poprzez dwa otwory w tarczy tozyskowej | (3) odblokowa¢ zaczepy w zespotach
szczotek (6) i wysungg¢ je na zewnatrz ze szczotkotrzymacza (5). Zdja¢ przewody z czterech
wyprowadzen stojana oraz przewod uziomowy (32) ze ztgcza uziomowego (31), w razie ko-
niecznosci wymontowac przewody z gniazda (33) Wykreci¢ dwie sruby samogwintujgce
M5x45 (9) demontujac kolejno tarcze tozyskowag | (3) wraz ze szczotkotrzymaczem (5), po-
dktadke (7) z watka wirnika (2), stojan (1). Z wirnika (2) zdjg¢ tarcze tozyskowa Il (4) oraz
kolejno podktadki (7,8,7). Z tarczy tozyskowej | (3) zdemontowac szczotkotrzymacz (5) wy-
krecajac dwa wkrety (102).

Z watu wewnetrznego (16) zdemontowac pierscieh osadczy sprezynujacy (103), wyci-
sng¢ koto pasowe IV (24), pierscien dystansowy metalowy (23) oraz podktadke (7).Wysuna¢
z watu zewnetrznego (14) wat wewnetrzny (16) z podktadkami (7). Z watu zewnetrznego (14)
wycisng¢ koto pasowe lll (22) oraz zdja¢ podktadke (13). Z tulei slizgowej (12) wyjac¢ wat
zewnetrzny (14) wraz z podkfadkami (13). Z tulei slizgowej (12) wyja¢ wat zewnetrzny (14)
wraz z podktadkami (13) . Z podstawy (11) wycisngc¢ tuleje slizgowa (12). Z watu zewne-
trznego (14) wycisna¢ dwie tulejki slizgowe (15).

W przypadku uszkodzen przewodow lub zespotow przewodow nalezy je wymienic.

Montaz uktadu napedowego wykonywac¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu.
Podczas montazu nalezy przestrzegac nizej wymienionych uwag i korzystac z rysunku
eksplozyjnego zespotu znajdujgcego sie w katalogu:

- Stojan (1) naktadac na tarcze | (3) ztaczami konektorowymi w kierunku tarczy - przy
potozeniu odwrotnym bedg za krétkie potgczenia wewnetrzne.

- Po wymianie tulei (12),tulejek (15) lub watéw (14 i 16) nalezy waty przed montazem
posmarowac lekko smarem £ T-4S

- Przy montazu przektadni pasowych w zadnym przypadku nie wolno montowac
paskow zebatych poprzez kotnierze kot pasowych!!!

- Po wymianie zespotu szczotki uktad napedowy wdrazaé przez ok. 1.5h zasilajgc
napieciem 110V do dotarcia 75% powierzchni szczotek.

- W prawidtowo zmontowanym uktadzie napedowym wirnik oraz czesci 2-stopniowej
przektadni powinny obracac sie ptynnie ,bez zacie¢ ,a pobdér mocy uktadu na biegu
luzem zasilanego napieciem 210V nie moze przekracza¢ 240W. Obnizenie poboru
mocy uktadu mozna uzyskac regulujgc rozstaw osi przektadni czterema wkretami
(202) mocujacymi silnik do podstawy zmniejszajgc naciag paskow.

W celu wdrozenia oraz sprawdzenia poprawnosci pracy ukfadu napedowego nalezy
podigczy¢ silnik zgodnie z zatgczonym schematem.
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SCHEMAT POLACZEN SILNIKA DO WDRAZANIA I SPRAWDZANIA
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TYP 354.5 (220/230V)

EWENTUALNE USZKODZENIA NAPEDU URZADZENIA KUCHENNEGO

L.p. | Objawy Przyczyny Sposoéb naprawy Uwagi
uszkodzenia |uszkodzenia
1 Silnik nie Przerwa w Sprawdzi¢ obwdd elektryczny omomierzem, ustali¢
pracuje lub potaczeniach miejsce uszkodzenia.
pracuje z wyprowadzen stojana Potaczy¢ przewody.
2 przerwami Duze zuzycie szczotek |Jezeli szczotka jest mniejsza niz 6 mm nalezy
lub ich zawieszenie bezwzglednie wymieni¢ jg na nowa. W przypadku
zawieszenia szczotki nalezy jg wysungé maksymalnie
z oprawy i boczne $cianki przetrze¢ drobnoziarnistym
papierem sciernym (380:400) Zesp6t szczotki zamo-
ntowac do silnika. Jezeli szczotka dalej sie zawiesza
wymieni¢ caty zespét szczotki.
3 Uszkodzony wytgcznik | Uszkodzony wytacznik wymienié¢ na nowy.
termiczny
4 Zly styk szczotki z ko- | Komutator przetrze¢ szmatka zwilzong w benzynie
mutatorem w wyniku ekstrakcyjnej lub spirytusie. Jezeli zabrudzenia nie
zabrudzenia lub zwa- | ustgpig ,komutator przetrze¢ drobnoziarnistym pa-
rcie dziatek komutatora | pierem $ciernym (380:400) oraz usuna¢ ewentualne
zwarcia miedzy dziatkami komutatora.
5 Zwarcie lub przerwa Zdemontowac wirnik, sprawdzi¢ omomierzem. W Rezystancja
W uzwojeniu wirnika przypadku stwierdzenia przerwy lub zwarcia wirnika wy-
uzwojenia, wymieni¢ na nowy nosi 4.7 Q
6 Przerwa lub zwarcie w | Sprawdzi¢ cewki stojana omomierzem. W przypadku | Rezystancja
uzwojeniu stojana stwierdzenia zwarcia lub przerwy wymieni¢ stojan na | stojana wy-
nowy. nosi 2.55Q
7 Nadmierne Nadmierne zuzycie Zdemontowaé wirnik. W przypadku stwierdzenia ze
nagrzewanie komutatora Srednica komutatora jest mniejsza niz 26.5 mm
sie napedu nalezy wirnik wymieni¢ na nowy.
8 Uszkodzony wirnik Postepowac jak w punkcie 5.
9 Uszkodzony stojan Postepowac¢ jak w punkcie 6.
10 Zatarcie fozysk wirnika | W przypadku zatarcia tozysk silnika wymieni¢ ko-
lub tulei watow mpletne tarcze tozyskowe oraz wirnik po stwierdze-
napedowych niu uszkodzenia czopdw tozyskowych. Zatarte tuleje
Slizgowe oraz waty napedowe wewnetrzny i
zewnetrzny wymienié¢ na nowe.
11 | Nadmierne Niedotarte szczotki Dotrze¢ szczotki: papier scierny (380:400) utozy¢ pod
iskrzenie na szczotke na komutatorze i przez obrét wirnika dotrze¢
obwodzie szczotki.
12 |komutatora Zuzycie komutatora Postepowac jak w punkcie 7.
13 Uszkodzony wirnik Postepowac jak w punkcie 5.
14 Zuzyte szczotki Postepowac jak w punkcie 2.
15 |Gtosna praca Uszkodzone tozyska Zdemontowac wirnik, tarcze tozyskowe wymienic¢ na
silnika slizgowe nowe.
16 | Gtosna praca Uszkodzona tuleja $li- | Uszkodzong tuleje wymieni¢ na nowa.
napedu, drga- |zgowa podstawy silnika
17 | nia watéw Uszkodzone tulejki $li- | Uszkodzone tulejki wymienic.
napedowych zgowe watu wewne-
trznego
18 Uszkodzone koto paso- | Uszkodzone kota lub paski zebate wymienic¢ na
we, uszkodzone paski | nowe.
zebate
19 Nadmiernie Paski wymieni¢ na nowe.

rozciagniete paski
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Urzadzenie w | Nadmierne przegrzanie | Ostudzi¢ silnik do temperatury otoczenia ,jezeli silnik
czasie pracy silnika-zadziatanie wy- | nie pracuje wymieni¢ wytgcznik termiczny.

wylacza sie tacznika termicznego

samoczynnie lub jego uszkodzenie

nawet przy

nominalnym

obcigzeniu

Urzadzenie nie | Uszkodzony lub W przypadku zabrudzenia dajnik przetrze¢ flanelowq
pracuje. Na zabrudzony dajnik szmatkg zwilzong spirytusem..

wyswietlaczu impulsu obrotéw Uszkodzony wymieni¢ na nowy.

symbol == la-

mpka $wieci

na czerwono

WYKAZ CZESCI NORMALNYCH NAPEDU URZADZENIA KUCHENNEGO

TYP 354.5
Oznaczenie Nazwa czesci Symbol llos¢ szt w Uwagi
narys. wyrobie
101 Wkret do blach A2,9x9,5 01.0324 2
102 Wkret do blach A3,9x9,5 01.0336 4
103 Pierscien osadczy pr.Z8 04.0016 1
104 Podktadka 4,3 C 114.4008 4
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NAPED URZADZENIA KUCHENNEGO TYP 354.5
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WYKAZ CZESCI ZESPOLU NAPEDOWEGO URZADZENIA KUCHENNEGO

TYP 354.5
Oznaczenia Nazwa czesci Numer llos¢ szp w Uwagi
narys. fabryczny wyrobie
1 Stojan kpl. 354.1100 1
2 Wirnik kpl. 354.1200 1
3 Tarcza tozyskowa | 354.0010 1
4 Tarcza tozyskowa Il 354.0020 1
5 Szczotkotrzymacz 354.0008 1
6 Zespot szczotki 304. 0210 2
7 Podktadka 193.0004 6
8 Podktadka sprezysta 193.0005 1
9 Sruba samogwintujaca M5x45 300.0009 2
C 354.0090 1 stosowa¢ do ukt. HYBRES
10 Dajnik impulsu obr. lub 354.5090 1 stosowa¢ do ukt. DEKA
11 Podstawa silnika 354.0101 1
12 Tulejka slizgowa 354.0102 1
13 Podktadka dystansowa 354.0007 3
14 Wat zewnetrzny kpl. 354.0030 1
15 Tulejka slizgowa 354.0032 2
16 Wat wewnetrzny kpl. 354.0040 1
17 Koto pasowe | 354.0003 1
18 Pierscien dystansowy | 354.0005 1
19 Koto pasowe |l 354.0004 1
20 Pasek zebaty 160XL 1
21 Pasek zebaty 230XL 1
22 Koto pasowe llI 354.0033 1
23 Pierscieh dystansowy Il 354.0006 1
24 Koto pasowe IV 354.0042 1
25 Ostona silnika prawa 354.0001 1
26 Ostona silnika lewa 354.0002 1
27 Zapinka 354.0009 3
28 Zespot przewodow 354.0050 1
29 Przewdd kpl. 354.1020 1
30 Wytacznik termiczny R2803PN11T060 1
MICROTERM 85C70C
31 Ztacze uziomowe 05.1701 1
32 Przewdd uziomowy 354.0080 1
33 Gniazdo F4-7.5 502.7.5.05.04 1
34 Przewdd kpl. 354.0070 1
35 Przewdd kpl. 354.1120 1
36 Przewdd kpl. 354.1110 1
37 Zespét przewodow 354.0060 1




