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Rzeszow pazdziernik 2003
ul. Hoffmanowej 19

INSTRUKCJA SERWISOWA
ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881

1. PARAMETRY TECHNICZNE
ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881.

Napigcie znamionowe 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 550 W
Pobor mocy na biegu luzem max. 130 W
Zabezpieczenie sieci 6 A

. . n
UI‘ZQdZGl’llC nic wymaga uziemicnia
Urzadzenie nie wywoluje zaktocen RTV Poziom N

Urzadzenie spelnia wymogi bezpieczenstwa

%

dla urzadzen elektrycznych

2. CHARAKTERYSTYKA ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881.

Robot kuchenny typ 881, przeznaczony do uzytku w gospodarstwie domowym, posia-
da szeroki zestaw narzedzi przewidzianych do uzycia w jednym z dwoch rodzajéw wyposa-
zenia, momowanych na zespole napedowym, sa to:

1 mieszacz ciasta wyposazony w mieszak hakowy do zagniatania ciasta oraz ubijak dru-
towy do piany.
"I malakser -wyposazony w n6z metalowy i zestaw 4 tarcz metalowych.
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Robot sterowany jestza pomoca elektronicznego ukladu, ktory spelnia nastepujace
funkcje:
"] zabezpiecza uzytkownika przed przypadkowym uruchomieniem napedu, gdy urzadzenie
nie jest gotowe do pracy;
] zatrzymuje natychmiast urzadzenie w przypadku proby otworzenia pokrywy lub zdjecia
pojemnika podczas pracy;
] pozwala na tatwa 1 szybka zmiang predkosci obrotowej w gorg lub w dot, przez obroét
pokretta;
] pozwala na zastosowanie dodatkowej funkcji sterowania - PULSE.
2.1 Zasada dzialania ukladu sterowania:
a/ Po prawidtowym zamocowaniu wybranego pojemnika i narz¢dzia oraz prawidlowym
zamknigciu pokrywy pojemnika, urzadzenie jest gotowe do pracy.
b/ Uzytkownik moze wybra¢ dowolna predkos¢ obrotowa z zakresu dostepnych biegow
silnika i ptynnie ja regulowa¢ podczas pracy urzadzenia za pomoca potencjometru
obrotowgo, kat obrotu wynosi 2700
¢/ Urzadzenie uruchamiane 1 zatrzymywane jest suwakiem "ON /OFF/ PULSE" .
d/ Otwarcie pokrywy lub obrécenie pojemnika podczas pracy powoduje awaryjne ze
hamowanie silnika weiagu max 1,5 sek.

e/ Funkcja "Pulse" powoduje zataczanie urzadzenia, na czas przytrzymania suwaka, z
aktualnie nastawiona predkoscia obrotowa.

2.2 Zakres predkosci obrotowych walu:
Minimalna (biegl) - 42615% [obr./min.],
maksymalna (bidd) -1500+5%[obr./min.].

3.DEMONTAZ ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881

Przed przystapieniem do pracy nalezy si¢ dokladnie zapoznac z trescia niniejszej
Instrukcji serwisowej oraz Instrukcji uzytkowania wyrobu.

Napraw powinien dokonywa¢ tylko odpowiednio przeszkolony pracownik serwisu.
Wszelkich napraw nalezy dokonywac¢ po odlaczeniu urzgdzenia od sieci.

3.1. Demontaz ,,Napedu robota kuchennego”

Demontaz nalezy przeprowadzi¢ na stole pokrytym czystym filcem lub innym migkkim
materiatem ze szczegdlnym zwroceniem uwagi aby nie porysowac cz¢sci wykonanych z two-
rzywa.

Demontaz uktadu napedowego nalezy rozpocza¢ od zdjgcia ostony 4 z watlu napedowego,
przez réwnoczsny nacisk z dwoch stron na dolng krawedz ostony. Nastepnie nalezy odwré-
ci¢ urzadzenie 1 ustawi¢ podstawa do gory.

Uwaga: nie nalezy ustawia¢ napedu na wkladce sterowania!
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Przytrzymujac korpus w tym potozeniu wyciagna¢ z gniazd podstawy2 cztery nézki 15,
odkrecié¢ cztery wkrety 16 mocujace podstawe 2 do korpusul i zdja¢ podstawe. W celu wy-
ciagni¢cia uktadu napedowego kpl. 3 nalezy odlaczy¢ wtyczki przewodow wychodzacych z
ptytki sterowania 19 do ptytki regulatora 11, oraz wiazke przewodow 20 taczaca ptytke regu-
latora z mikrowytacznikami 21. Wyja¢ ostroznie uktad napedowy 3 z korpusu 1 podnoszac
go pionowo do gory, uwazajac by nie uszkodzi¢ ptytki regulatora, odlozy¢ na bok. Z nabek
korpusul zdja¢ dwie podktadki 17. W celu odtaczenia wktadki sterowania 6 nalezy delikat-
nie odgiac jej zatrzaski 1 zwolni¢ je z zaczepow korpusu, a nastgpnie zdja¢ wkladke sterowa-
nia przeciagajac wiazki przewodow plytki sterowania przez otwory w korpusie. Odchyli¢
lekko zaczepy mocage i zdja¢ delikatnie ptytke sterowania 19 z nabki bazujacej. Z wktadki
sterowaniab wypchna¢ pokretlo 8 zwalniajac jego zaczepy. Uwazajac by nie spowodowac
wylamania zaczepu, przy pomocy wkretaka, odchyli¢ 1 wypchnaé zaczep suwaka 10 z zatrza-
sku popychaczd3, nastepnie wyjaé¢ suwak z popychacza zwracajac uwage na sprezyng 12
znajdujaca si¢ pomig¢dzy popychaczem a wkiadka sterowania. Zdemontowane elementy odto-
zy¢ na bok. Odchyli¢ lekko zaczepy wspornika 7 1 delikatnie je wypchna¢ z otworéw korpu-
su 1, zdja¢ koncoéwki konektorowe wiazki przewodow 20 z mikrowylacznikow 21 zamoco-
wanych we wsporniki, zapamigtujac kolejnos¢ potaczen. Zdja¢ mikrowytaczniki 21 z usta-
lajacych kotkéw wspornika 7. Odlaczy¢ wtyczki wiazek przewodow od gniazd plytki regula-
torall orazpotaczenia konektorowe z napgdem 3, odtaczy¢ przewod przytaczeniowy 9 i wy-
ciagna¢ przewod z labiryntu na ostonie silnika. Odkreci¢ trzy wkrety 18 1 zdjaé delikatnie
ptytke regulatora 11 z ostony silnika zapamigtujac sposob prowadzenia przewodow. Z pod-
stawy uktadu napedowego wyjac cztery amortyzatory 5. Demontaz uktadu napedowego kpl.
3 nalezy przeprowadzi¢ w/g Instrukcji demontazu 1 napraw uktadu napg¢dowego typ
355.3000.

3.2. Demontaz ,,Malaksera” i ,,Mieszacza ciasta”

Demontaz tych zespotéw nie wymaga szerszego komentarza - nalezy si¢ stosowac
do Instrukcji uzytkowania. Gtowica ubijaka 54 i mieszak kpl56 sa zespotami nierozbieral-
nymi 1 w razie uszkodzenia nalezy je wymieni¢ na nowe.

4. MONTAZ ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881

Montaz robota kuchennego typ 881 nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci niz
demontaz. Podczas montazu nalezy przestrzega¢ nizej wymienionych zasad i1 korzysta¢ z
rysunkow katalogowych. Przy wktadaniu pokretta 8 w otwor wktadki sterowania6 nalezy
zwrdci¢ uwage, aby profil trzpienia pokretla doktadnie trafial do otworu potencjometru umie-
szczonego na plytce sterujacej 19, zamocowanej w tej wkladce. Przed zamocowaniem pokre-
tta we wkladce sterowania nalezy zamontowac ptytke sterowania kpl. 19 we wktadce stero-
waniab tak, by otworem w ptytce sterowania kpl. trafi¢ na nabke¢ bazujaca we wktadce ste-
rowania 1 aby dwa zatrzaski przytrzymujace ptytke sterowania kpl. byly zatrzasnigte. Po za-
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mocowaniu ptytki montujemy pokretto 8 (dla utatwienia: dwa $cigcia na trzpieiu pokretta 8
powinny pokrywac si¢ z dwoma wewngtrznymi $ciankami tulei obrotowe] potencjometru
zamontowanego na plytce sterowania kpl., oraz zeberko zewngtrzne na pokretle 8 powinno
pokrywac sie z nacigciem na jednej z wewnetrznych $cianek tulei obrotowej potencjometru).
Przy wkiadaniu pokretla nalezy podtrzymaé ptytke sterowania kpl. 19, aby uniknaé uszko-
dzenia tejze ptytki. Prawidlowo zamontowane pokretto 8 powinno posiada¢ mozliwos$¢ obro-

tu o kat 270° . Mocujac wktadke sterowania 6 na korpusienalezy najpierw przetozy¢ wiazki
przewaléw plytki sterowania przez prawe dolne okienko korpusu, a nast¢pnie zatrzasnaé
zatrzaski na zaczepach korpusu. Po tej operacji nalezy odwrédci¢ korpus i od wewngtrznej
strony docisna¢ zatrzaski, aby mocowanie byto pewne.

Montazu potaczen elektrycznych nalezy dokonaé $cisle wedlug schematu polaczen

elektrycznych.
Podczas montazu ptytek elektronicznych nalezy zwrdci¢é uwage na prawidtowe utozenie
przewodow (tak jak przed demontazem), oraz na staranne zabezpieczenie ich przed mozliwo-
Scig uszkodzenia w razie kontaktu z ruchomymi elementami napgdu, przez odpowiednie uto-
zenie 1 zamocowanie spinkami. Montujac przewdd przylaczeniowy nalezy najpierw przyla-
czy¢ koncowki konektorowe do wsuwek ptytki regulatora 11 a nastepnie utozy¢ przewod w
labiryncie ostony silnika (zgodnie ze schematem W -rys.1), tak by zlacza konektorowe nie
byly napigte.

Wktadajac uktad napgdowy do korpusu nalezy upewni¢ si¢, czy na nabkach korpusu
przy wyjsciu napedu znajduja si¢ podktadki 17 , operacje uktadania napedu na nabkach kor-
pusu przeprowadzi¢ bardzo uwaznie, by nie uszkodzi¢ ptytki regulatora na wystajacych ele-
mentach korpusu.

Przed zalozeniem podstawy nalezy upewnic si¢, czy wszystkie wtyczki i zlacza ko-
nektorowe znajdujg si¢ na wlasciwych miejscach i czy przewody sq odpowiednio zabez-
pieczone przed kontaktem z ruchomymi czesciami napedu - spinki przewodow zalozy¢
tak, jak przed demontazem.

Ostatnia operacja montazowa jest wcisnigcie ostony 4 na wal zewngtrzny napedu.
Przed ta czynnoS$cia nalezy doktadnie usuna¢ z miejsca mocowania ostony na wale 1 z wne-
trza ostony resztki uszczelnienia silikonowego, nastgpnie natozy¢ Swieza porcje uszczelnia-
cza silikonowego na wewngetrzna powierzchni¢ tulei w ostonie 4 1 wcisna¢ ostong na wat
zewngtrzny napedu. Nadmiar uszczelniacza, ktory wydostanie si¢ na zewnatrz, starannie usu-
nac. Stosowac uszczelniacz LEXSIL prod. GE Silicon.

5. SPRAWDZENIE PRAWIDLOWOSCI PRACY URZADZENIA

Urzadzenie zostato tak skonstruowane, ze uruchomienie go mozliwe jest tylko w przy-
padku prawidlowego zamontowania wybranego rodzaju wyposazenia. Uniemozliwia to przy-
padkowe wiaczenie urzadzenia i jednocze$nie zabezpiecza uzytkownika przed kontaktem z
ruchomymi elementami roboczymi.

5.1 Sprawdzenia pxidtowosci dziatania uktadu sterowania nalezy dokonac

wedhug punktu 2.1.

Zasada dziatania uktadu sterowania.



5.2. Podczas pracy nie moga wystepowac takie zjawiska jak:
- silne wibracje urzadzenia
- ocierarilub inne odglosy swiadczace o wadliwym dziataniu napedu
- nierébwnomierna praca silnika
5.3.Sprawdzenia wysokos$ci wystawania walu napgdowego dokona¢ mierzac wysoko
sciomierzem odlegtos¢ od szczytu garbu podstawy pojemnika na korpusie 1 do
gonej powierzchni ostony 4 19,1+/-0,5 mm.

19,1405

' )
5.4. Sprawdzenia poprawnosci pracy narz¢dzi dokonaé¢ na najwyzszym biegu zalecanym
dla danego narzedzia. Podczas pracy nie moga wystgpowac takie zjawiska jak:
- silne wibracje urzadzenia
- ocieranie, bicie, lub inne odgtosy §wiadczace o nieprawidlowej pracy narzedzia, ze
szczegolnym zwroceniem uwagi na prace przektadni mieszaka hakowego i glowicy
ubijaka.

5.5. Ostatecznego odbioru dak¢ wykonujac badania niepetne w/g PN-E- 08200; 1992.

6. WYKAZ NARZEDZI

6.1. Narzedzia pracy
- komplet wkretakow
-szczypce wygiete do pierScieni osadczych
-kleszcze do obnazania przewodow
- praska PXBa
- penseta
- lutownica
6.2. Narzedzia pomiarowe
- suwmiarka MAJa
- watomierz kl. 1.5 zakres 100/200/300 V, 5/10 A
- woltomierz kl. 1.5 zakres 0-300 V
- amperomierz kl. 1.5 zakres 5/10 A
- miernik uniwersalny FLUKE RMS multimetr
- obrotomierz zakres 0-20000 obr/min.
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7. UWAGI

1. WSZELKICH NAPRAW DOKONYWAC PO ODEACZENIU URZADZENIA
OD $CI. JEZELI ZNALEZIENIE USTERKI WYMAGA PODEACZENIA DO
SIECIZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PRZY POMIARZE

NAPIEC.

2. NAPRAWY I PRZEGLADY POWINIEN WYKONYWAC PRACOWNIK O

ODPOWIEDNICH KWALIFIKACJACH, PO ZAPOZNANIU SIE Z

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA WYROBU ORAZ NINIEJSZA INSTRUKCJA

3. Dla prawidlowego funkcjonowania uktadu napedowego konieczna jest okresowa

konserwacja silnika, a zwlaszcza doktadne czyszczenie silnika z pyhu, ze szczegol-

nym uwzglednieniem dajnika impulsow, komutatora i szczotkotrzymaczy, oraz wy-

miana szczotek w przypadku ich zuzycia.

Okresowych przegladow wymaga rowniez przektadnia pasowa.

4. Zaktad nie prowadzi indywidualnej wysyiki czesci.

5. Zaklad zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajacych jakos¢ i funk-

cjonahos¢ wyrobu.

8. SCHEMAT ELEKTRYCZNY ROBOTA KUCHENNEGO TYP 881

Zespdt wytqcznikéw pokrywy:

< Pokrywa
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~230v, 50Hz = 5 Wigzka przewodow 7 881.0020
(o @ 4 Simik 7 355.3000
ppppp 3 Dajnik obrotéw 7 355.2090 HR-355.2090—1
581.0185 2 Ptytka sterowania kpl. 7 881.0185 HR—881.0185—1
7 7

Ptytka regulatora kpl. 881.0175 HR—881.0175—1
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USZKODZENIA, KTORE MOGA WYSTAPIC W ROBOCIE KUCHENNYM

TYP 881 ORAZ SPOSOBY ICH USUNIECIA

L.p. Objawy uszkodzenia Przyczyny uszkodzenia SposGb naprawy
1 Urzadzenie nie pracuje Uszkodzony przewod przytaczeniowy | Wymienié przewod na nowy
Roztaczone konektory przewodu przy- | Przytaczy¢ poprawnie
laczeniowego
Uszkodzone lub roztaczone potaczenia | Sprawdzi¢ potaczenia
wewngetrzne
Uszkodzony uktad sterowania Zlokalizowa¢ uszkodzona ptytke i
Wymieni¢ na nowa
Nieprawidtowo zalozony pojemnik Zalozy¢ poprawnie
Nieprawidtowo zalozona pokrywa Zatozy¢ poprawnie
2 Urzadzenie nie pracuje lub Uszkodzony uktad napgdowy Postgpowac w/g Instrukcji serwiso-
pracuje z przerwami. wej uktadu napedowego typ 355.3
Uszkodzone styki przetacznika na plyt- | Wymieni¢ ptytke
ce sterowania
3 Urzadzenie pracuje. Uszkodzony uktad sterowania Zlokalizowa¢ uszkodzona ptytke i
Predkosci obrotowe watu nie wymieni¢ na nowa
odpowiadaja wartosciom
podanym w punkcie 2.2.
4 Urzadzenie pracuje, lecz wat | Uszkodzona przektadnia uktadu Postepowac w/g Instrukcji serwiso-
napzdowy nie obraca si¢ napedowego wej uktadu napgdowego typ 355.3
5 Urzadzenie pracuje nierdwno, | Uszkodzony uktad napgdowy Postgpowaé w/g Instrukcji demon-
zmieniajac obroty tazu i napraw uktadu napgdowego
typ 355.3
Uszkodzony uktad sterowania Zlokalizowa¢ uszkodzona ptytke i
Wymieni¢ na nowa
6 Narzedzie ociera o dno zbior- | Nieprawidtowa wysoko$¢ wystawania | Sprawdzi¢ wysoko$¢ wystawania
nika lub ostona watu 4 ocie- | watu napedowego z korpusu z powodu| watu napedowego z korpusu 1w/g
ra o korpusl wygigcia ramion podtawy przektadni | punktu 5.3. Doprowadzi¢ do pta-
lub nieprawitowego zmontowania sko$ci wszystkie cztery ramiona
uktadu napgdowego podstavy przektadni lub zmontowac
poprawnie uktad napedowy
7 Nieprawidtowa praca noza Zniszczone mocowanie spia do Wymieni¢ n6z na nowy
malaksera korpusu noza
8 Nieprawidtowa praca tarczy | Zniszczone lub zuzyte elementy mocu- | Wymieni¢ tarcz¢ metalowa na nowa
metdowej ( duze bicie, brak | jace w tarczy metalowej
mocowania na zabieraku tarcZniszczone lub zuzyte elementy mocu- | Wymieni¢ zabierak tarcz na nowy
kpl. 39) jace w zabieraku tarcz
9 Nieprawidtowa praca miesza- | Uszkodzona przektadnia mieszaka Wymieni¢ mieszak kpl. na nowy
ka kpl.56
10 Niepawidlowa praca ubijaka | Uszkodzona przektadnia gtowicy ubija- | Wymieni¢ glowicg ubijaka na nowa

do piany

ka 54

Uszkodzony element mocujacy ubijaka
drutowego 55

Wymieni¢ ubijak drutowy na nowy




ROBOT KUCHENNY TYP 881 W ROZLOZENIU NA ZESPOLY

- UKEAD NAPEDOWY ROBOTA KUCHENNEGO

- NAPED ROBOTA
- MALAKSER

IV - MIESZACZ CIASTA



WYKAZ CZESCI NAPEDU ROBOTA

Oznacze- Nazwa czesci Symbol fabryczny lloS¢ sztuk na

nie narys. wyréb
1 Korpus 880.0001 1
2 Podstawa 880.0002 1
3 Uktad napgdowy 355.3000 1
4 Ostona 880.0003 1
5 Amortyzator 880.0005 4
6 Wktadka sterowania 881.0006 1
7 Wspornik 881.0007 1
8 Pokretto 881.0008 1
9 Przewdd przyltaczeniowy 886.0030 1
10 Suwak 881.0009 1
11 Ptytka regulatora 881.0175 1
12 Sprezyna 265.5004 1
13 Popychacz 881.0010 1
14 Listwa 881.0011 1
15 Nozka 880.0015 4
16 Wkret AGbZ 3,9x19 01.0339 4
17 Podktadka 265.5003 2
18 Wkret CZST 2,9x9.5 01.0324 3
19 Plytka sterowania kpl. 881.0185 1
20 Wiazka przewodow 881.0020 1
21 Mikrowytacznik 07.0518 2

typ V5C010DB




NAPED ROBOTA TYP 881

RYS 1.

i




WYKAZ CZESCI Il WYPOSAZENIA MALAKSERA

Oznacze- Nazwa czesci Symbol fabryczny | 08¢ sztuk
nie na rys. w wyrobie
Popychacz - dozownik
30 malaksera 880.0102 1
31 Pokrywa malaksera 881.0110 1
32 Pojemnik malaksera 880.0106
33 Ostona noza 880.0128 1
34 N6z metalowy kpl. 880.0120 1
35 Tarcza do wiorek 880.0225 1
36 Tarcza do frytek kpl. 880.0230 1
37 Tarcza do plastréw kpl. 880.0210 1
38 Tarcza do tarcia kpl. 880.0220 1
39 Zabierak tarcz kpl. 880.0200 1
40 Lopatka 875.0035 1

RYS 2. MALAKSER
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WYKAZ CZESCI I WYPOSAZENIA MIESZACZA CIASTA

Oznaczenie na

Nazwa czesci

Symbol fabryczny

[los¢ sztuk na

rys. zespot
50 Pqpychacz - dozownik 880.0301 1
mieszacza
51 Pokrywa mieszacza kpl, 880.0310 1
52 Pojemnik mieszacza kpl. 880.0305 1
53 Uszczelka pojemnika 880.0308 1
54 Gtowica ubijaka 880.0360 1
55 Ubijak drutowy 880.0380 1
56 Mieszak kpl. 880.0550 1

RYS 3. MIESZACZ CIASTA
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DEMONTAZ UKEADU NAPEDOWEGO TYP 355.3000

Odgia¢ jednostronnie trzy zapinki (20) i wysuna¢ z wystgpoéw laczacych ostony (18,19) Wykrecié

dwa wkrety (30)wraz z podktadkami (31) i zdja¢ ostong prawa (18) oraz lewa (19). Wymortowac zespot
dajnika impulséw obrotow28) mocowany evoma wkregtami (34). Z watka wirnika zdejmowac¢ kolejno:
pierscien osadczy sprezynujacy 8z (33), podktadke (7), pierscien dystansowy I (15), koto pasowe (14), wraz
z paskiem zgbatym (16). Od dolnej strony podstawy silniKa0) wykreci¢ cztery wkrety (30) wraz z pod-
ktadkami (27). Zdemontowac z podstawy caly silnik. Z wsuwek zespotu szczotek (6) zdemontowac nasuw-
ki przewodu(23) oraz krotszy odczep zespotu przewodow (26). Wysunac z podluznych otwordéw szczotko-
trzymaczy(5) zespoty szczotek (6). Zdjaé przewody z czterech wyprowadzen stojana oraz przewod uzio-
mowy (23) z zacisku uziomowego. W razie koniecznos$ci wymiany przewodéw wymontowaé je z gniazda
(22) podwazy¢ zaczepy zaciskow matym wkretakiem lub zaostrzonym pretem. Przy pomocy klucza nasado-
wego nr 8 wykeci¢ dwie sruby samogwintujace M5x45 (9), demontujac tarcze tozyskowa I (3) wraz ze
szczotkotrzymaczertb). Z watka wirnika zdjaé podktadke (7). Nastepnie zdemontowaé stojan kpl.(1) oraz z
tozyska tarczy tozyskowej II (4) wysunac wirnik kpl. (2).
Z watka wirnika zdja¢ kolejno podktadki (7, 8, 7).Z tarczy tozyskowej wykreci¢ dwa wkrety (30) i wymon-
towac szczotkotrzymacz (5). Z walu napedowego zdemontowac pierscien osadczy sprezynujacy (32). Przy
pomocy praski wycisna¢ z watu napgdowego koto pasowe (17) oraz zdja¢ dwie podktadki dystansowe (12).
Z tulei $lizgowej wymontowac wat napedowy (13) wraz z pozostatymi dwoma podktadkami dystansowymi
(12). Z podstawy silnikd10) wymontowaé przy pomocy praski tuleje $lizgowa (11).

Montaz ukladu napedowego.
Montaz silnika odbywa si¢ w kolejnosci odwrotnej do opisanego demontazu przestrzegajac nastepujacych
zalecen:
1. Stojan montowac na tarcze I (3) ztaczami konektorowymi w kierunku tarczy przy potozeniu odwrot-
nym beda za krotkie polaczenia wewnetrzne.
2. Po wymianie tulei §lizgowej (11) lub watu napedowego (13) czesci te nalezy lekko posmarowac sma-
rem plastycznym LITEN £T-43
3. W przypadku zerwania si¢ gwintu przy wkrecaniu si¢ w tarcze I $rub samogwintujacych (9) dopusz-
cza si¢ zastosowanie dodatkowo nakretek MS5. Sruby skreca¢ momentem okoto 3 Nm.
4. Po zmontowaniu samego silnika (bez podstawy i przektadni) tarcze tozyskowe w okolicach tozysk
slizgowych nalezy lekko obstuka¢ miotkiem w celu wyeliminowania naprgzen montazowych do momen-
tu swobodnego obrania si¢ wirnika.
5. Szczotki przed montazem nalezy wsuna¢ w oprawy do momentu ich zablokowania przez specjalne
przettocznie w oprawie, a nastgpnie odblokowa¢ po zmontowaniu silnika.
6. Po wymianie zespotu szczotek ( 6)zaleca si¢ wdraza¢ silnik zasilajac napigciem 110V do momentu
dotarcia 75% powierzchni szczotek.
7. Przy montazu przektadni zabrania si¢ przeciagania paskow zgbatych przez kotnierze kot pasowych.
8. W prawidtowo zmontowanym uktadzie napedowym wirnik oraz czgsci przekladni pasowej powinny
obracac¢ sig¢ ptynnie, bez zacig¢. Pobor mocy uktadu na biegu luzem zasilanego napig¢ciem 230V nie mo-
ze przekracza¢ 220W.
9. Obnizenie poboru mocy uktadu mozna uzyskaé¢ zmniejszajac rozstaw osi przektadni przesuwajac sil-
nik na podstawie za pomoczterech wkretow 30). Naciag paska regulowacé tak by jednostronne ugigcie
mierzone w potowie dtugosci miedzy kotami przy nacisku grzechotki sruby mikrometrycznej nie prze-
kraczato 14 mm.
10. W celu wdrozenia oraz sprawdzenia poprawnosci pracy uktadu napedowego nalezy podtaczy¢
sihik zgodnie z zataczonym schematem.
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SCHEMAT POLACZEN SILNIKA DO WDRAZANIA I SPRAWDZANIA
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Uwaga :
Wolne przewody zaizolowa¢ w celu uniknigcia porazenia pradem elektrycznym.

EWENTUALNE USZKO DZENIA UKEADU NAPEDOWEGO ROBOTA
KUCHENNEGO TYP 355.3000 (230V)

L.p. | Objawy uszko- |Przyczyny uszkodzenia Spos6b naprawy Uwagi
dzenia
1 Silnik nie pracuje 1.1Przerwa w potaczeniach | Sprawdzi¢ obwod elektryczny omomierzem
lub pracuje z wyprowadzen stojana ustali¢ miejsce uszkodzenia.
przerwami Potaczy¢ przewody.
1.2Nadmierne zuzycie Jezeli dtugo$¢ szczotek jest nizsza niz 6 mm
szczotek lub ich zawieszeniealezy wymieni¢ zespot szczotki. W przy-
w oprawach padku zawieszenia wysuna¢ maksymalnie

SZCZzOki z opraw i boczne Scianki przetrzeé
drobnoziarnistym papierem $ciernym nr
400.

1.3 Zty styk szczotek z Komutator przetrze¢ szmatka zwilzona w
komutatorem w wyniku | benzynie ekstrakcyjnej lub spiusie. Jezeli
zabrudzenia dzialek komu- |zabrudzenia nie ustapi, komutator prze-
tatora trze¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym
nr 400 po usunigciu ewentualnych zwaré
migdzy dziatkami komutatora -(opitki itp.)
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glosna praca
napgdu

nie silnikéw srubami samo-
gwintujacymi M5 lub ze-
rwanie gwintu w przetto-
czeniu tarczy tozyskowej

W przypadku zerwania gwintu zastosowac
nakretke M5 i powtornie dokrecic¢ sruby. Po
skreceniu lekko obstuka¢ silnik.

1.4 Przerwa w uzwojeniachSprawdzi¢ cewki stojana omomierzem. W | Rezystancja
stojana przypadku stwierdzenia przerwy stojan | cewki
wymienic. 2.35£10%Q
1.5 Przerwa w uzwojeniach Sprawdzi¢ uzwojenie wirnika omomierzem | Rezystancja
wirnika (mierzy¢ po $rednicy komutatora). W przy- | uzwojenia
padku stwierdzenia przerwy wirnik wy- |4,9+10%
mienig.
1.6 Zabrudzony lub uszkot Wymontowa¢ zesp6t dajnika, przemy¢ tran- | Dotyczy
dzony zespot dajnika impul- | soptor szmatka zwilzong w spirytusie - jeze- | uktadu na-
su obrotéw li zabieg ten okaze si¢ nie skuteczny wy- pedowego z
mieni¢ caty zespot. kompletna
elektraika
2 Nadmierne 2.1 Zawieszenie szczotek wWPostepowaé jak w punkcie 1.2.
iskrzenie na oprawach
obwodzie komut2.2 Zwarcie uzwojen stoja- | Postepowa¢ jak w punkcie 1.4.
tatora. na.
2.3 Zwarcie uzwojen wirni- | Postepowac jak w punkcie 1.5.
ka.
2.4 Nie dotarte szczotki. | Postgpowac wg zalecenia nr 6 instrukcji
montazu. Dopuszcza si¢ utozenie na obwo-
dzie komuatora papieru Sciernego nr 400 i
przez obrot wirnika w obu kierunkach do-|
trze¢ szczotki.
3 Nadmierne na- | 3.1 Uszkodzony stojan. Postegpowac jak w punkcie 1.412.2.
grzewaie si¢ 3.2 Uszkodzony wirnik. Postgpowac jak w punkcie 1.512.3.
silnika 3.3 Zatarcie tozysk §lizgo- | W przypadku zatarcia tozysk watu silnika
wych walu wirnika lub wymieni¢ kompletne tarcze tozyskowe. W
tulei watu napedowego. razie uszkodzenia czopoéw tozyskowych na
wale wirnika wymieni¢ wirnik. Zatarte tule-
je slizgowe oraz wat napgdowy wymienic.
4 Drgania oraz 4.1 Nierdbwnomierne skrece- | Dokreci¢ obydwie sruby momentem 3 Nm.

4.2 Nadmierny naag paska
zgbatego

Poluzowac naciag paska postgpujac wg
zalecen nr 9 instrukcji montazu..

4.3 Uszkodzone tozyska
slizgowe wirnika

Postgpowac jak w punkcie 3.3

4.4 Uszkodzona tuleja
slizgowa w podstawie sil-
nika

Postgpowac jak w punkcie 3.3

4.5 Uszkodzone kota paswe,

Wymieni¢ uszkodzone kota.

4.6 Uszkodzony pasek zgba-
ty

Zdemontowac¢ pierscien dystansowy przy
matym kole pasowym - wymieni¢ pasek
przestrzgajac zalecen pkt. nr 7 instrukcji
montau..

UWAGA: Podane uszkodzenia i sposob ich naprawy nie obejmuja wszystkich mozliwych

przypadkow.
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WYKAZ CZESCI UKLADU NAPEDOWEGO TYP 355.3000 (230V)

Oznaczenie na Nazwa czesci lub zespotu Symbol fabryczny llos¢ SZt,uk ha

rys. wyrob

1 Stojan kompletny 354.1100 1

2 Wirnik kompletny 355.1200 1

3 Tarcza tozyskowa I kpl. 354.0010 1

4 Tarcza tozyskowa II kpl. 354.0020 1

5 Szczotkotrzymacz 354.0008 1

6 Zespot szezotki 304.0210 1

7 Podktadka 193.0004 4

8 Podktadka sprezysta 193.0005 1

9 Sruba samog. M5x45 300.0009 2
10 Podstawa silnika 354.0101 1
11 Tulejka slizgowa 354.0102 1
12 Podktadka dystansowa 354.0007 4
13 Wat napgdowy 355.0010 1
14 Koto pasowe I 354.0003 1
15 Pierscien dystansowy I 354.0005 1
16 Pasek zgbaty 230XL 07.0091 1
17 Koto pasowe III 354.0033 1
18 Ostona silnika prawa 354.0001 1
19 Ostona silnika lewa 354.0002 1
20 Zapinka 354.0009 3
21 Przewdd kpl. 354.1010 1
22 Gniazdo F4-7.5 502.7,5.05.04 07.0688 1
23 Przewdd kpl. 354.0070 1
24 Przewdd kpl. 354.1120 1
25 Przewdd kpl. 354.1110 1
26 Zespot przewodow 354.0060 1
27 Podktadka zabkowana 114.4008 4
28 Zesp6t dajnika impulsu obrotow 355.2090 1
30 Wkret do blach AGBZ 3,9x9,5 01.0336 8
31 Podktadka ©@4,3 02.0532 2
32 Pier$cien osadcz. spr. 18z 04.0014 1
33 Piekcien osadcz. spr. 8z 04.0016 1
34 Wkret do blach CzSt 2,9x9,5 01.0324 2
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UKLAD NAPEDOWY TYP 355.3000
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WAGA: W przypadku wyrobu w kolorze silver line stosowana jest

podstawa silnika 0 nr 354.0101.0601rys ponizej

18



