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                                       KWIECIE�  2009 
Rzeszów ul.Hoffmanowej 19 
 
 

 
INSTRUKCJA SERWISOWA 

MASZYNKI DO MIELENIA 986 
I SILNIKA 189.1 

WYDANIE III 
 
 

1. PARAMETRY TECHNICZNE 
 
Napi� cie zasilania - 230V,50HZ 
Moc znamionowa - 260 W 
Rodzaj pracy - S2 -15 
Obroty na wyj� ciu przy biegu luzem - 160 –10 obr./min. 
Poziom zak
óce�  RTV - N 
Klasa izolacji - II 
Moc pobierana biegu luzem ( sam nap� d ) - max 150 W 
Zabezpieczenie sieci - 6 A 
 
2. BUDOWA 
 

Maszynka do mielenia jest wielofunkcyjnym urz� dzeniem kuchennym. S
u� y 
do mielenia mi� sa, suchej bu
ki, maku, napychania kie
bas. Nap� d maszynki posiada 
opcj�  „ REWERS „ , która umo� liwia odblokowanie produktu w przypadku jego 
zakleszczenia ( zaklinowania ) w komorze miel� cej. 
Maszynka ma na wyposa� eniu nast� puj� ce przystawki : 
- szatkownica ( do tarcia i przecierania produktów spo� ywczych ) 
- wyciskarka ( do wyciskania soku z mi� kkich owoców ) 
- cytrusiarka ( do wyciskania soku z cytrusów ) 
- m
ynek � arnowy ( do mielenia ) 
- zestaw do makaronu i ciastek (tylko dla 986.5X ) 

Nowa forma plastyczna maszynki umo� liwia prac�  w dwóch pozycjach ; - 
pozioma , dla pracy z cytrusiark�  oraz pionow�  – dla pracy z pozosta
ymi 
przystawkami. Do nap� du maszynki zastosowano silnik komutatorowy na 
magnesach trwa
ych, który mocowany jest na czterech amortyzatorach w 
obudowach. Charakterystyka silnika jest sztywna i nie pozwala rozbiega�  si�  
nadmiernie, przez co ograniczony jest ha
as urz� dzenia. 
Cztery nó� ki gumowe ograniczaj�  przenoszenie drga�  wyrobu na pod
o� e. 

Obudowy maszynki s�  tak uformowane, � e w obudowie tylnej zamocowana 
jest pokrywa wyposa� enia, która spe
nia dwie funkcje; - jako podparcie maszynki do 
prasy w poziomie ( wspó
praca z cytrusiark�  ) oraz jako schowek dla dwóch sitek. 
Pod silnikiem znajduje si�  wn� ka na przewód przy
� czeniowy. 
 
3. DEMONTA�  URZ� DZENIA 
 

Otworzy�  pokryw�  wyposa� enia 5, wyci� gn��  dwa amortyzatory I 13, ze 
schowka zaformowanego w obudowie tylnej 2, wyci� gn��  pojemnik na sitka 7 
� cznie 
ze sitkami. Odkr� ci�  cztery wkr� ty 101.W strefie zatrzasków oznaczonych jako XX 
(na rys. eksplozyjnym), nacisn��  obudow�  tyln�  2 do � rodka z jednoczesnym 
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przemieszczeniem jej wzgl� dem obudowy przedniej 1, a�  do wysprz� glenia 
zatrzasku (je� eli to nie pozwala rozsprz� gli�  zatrzasku, mo� na pomóc sobie 
delikatnie � rubokr� tem). 

Podobnie rozsprz� gli�  zatrzask przeciwny ( z drugiej strony ). Po zwolnieniu 
zatrzasków zdj��  obudow�  tyln�  2 – silnik maszynki z p
yt�  monta� ow�  winien 
zosta�  w obudowie przedniej 1 . Z gniazda obudowy przedniej 1 wyj��  przycisk 
po� redni 8. 

Wyci� gn��  silnik maszynki II 
� cznie z p
yt�  monta� ow�  4. 
Z p
yty monta� owej 4 wypi��  przegrod�  3, odpi��  przewody zasilacza z konektorów 
znajduj� cych si�  na szczotkotrzymaczach. 
UWAGA- po
� czenia te s�  nierozbieralne przez zwyk
e � ci� ganie - trzeba zwolni�  
blokad�  nasuwki przez naci� ni� cie � rubokr� tem i jednoczesne � ci� ganie nasuwki z 
konektora. Z silnika maszynki II � ci� gn��  cztery amortyzatory oporowe 15, uszczelk�  
16, wyj��  przycisk blokady komory 6 ze spr�� yn�  17, nast� pnie z zasilacza kpl. 12 
odpi��  przewód przy
� czeniowy 11, z zaczepu wypi��  bezpiecznik 102, wyj��  
zasilacz kpl. z p
yty monta� owej 4. Od
o� y�  na bok silnik maszynki II, a nast� pnie z 
labiryntu p
yty monta� owej wyci� gn��  przewód przy
� czeniowy. Od
o� y�  cz�� ci.  
Z obudowy przedniej 1 jak i tylnej 2 wyj��  nó� ki 9,10 oraz przewód przy
� czeniowy 
11 . Wzi��  obudow�  tyln�  2 i od wewn� trznej strony w strefie zaczepów pokrywy 
wyposa� enia 5 p
askim � rubokr� tem wypcha�  cz�� ciowo dwa sworznie 14, odwróci�  
obudow�  tyln� , otworzy�  pokryw�  wyposa� enia i uniwersalnymi szczypcami 
wyci� gn��  dwa sworznie 14, a nast� pnie wyj��  j�  z pokrywy tylnej. 
 
4. MONTA�  URZ� DZENIA  
 
Monta�  maszynki nale� y przeprowadzi�  w odwrotnej kolejno� ci ni�  demonta� . 
Szczególn�  uwag�  nale� y zwróci�  na prawid
owe, zgodne ze schematem 
elektrycznym po
� czenie przewodów.  
 
5. UWAGI 
5.1. Wszelkich napraw dokonywa�  po od
� czeni urz� dzenia od sieci. 
 
5. 2. Silnik pr� du sta
ego ! Nie wolno pod
� cza�  samego silnika pod jakiekolwiek 
warto� ci napi� cie przemienne ( 0 do 250V ) czyli bez zasilacza . Grozi to 
zniszczeniem silnika !. 
 
5.3. Naprawy i przegl� dy powinien wykonywa�  pracownik o odpowiednich 
kwalifikacjach, po zapoznaniu si�  z instrukcj�  u� ytkowania wyrobu oraz niniejsz�  
instrukcj�  . 
 
5.4. Nagrzewanie si�  silnika przy d
ugim u� ytkowaniu jest zjawiskiem normalnym. W 
przypadku zbyt gwa
townego nagrzewania si�  konieczny jest przegl� d.  
 
5.5. Dla prawid
owego funkcjonowania wyrobu konieczna jest okresowa kontrola 
silnika, a zw
aszcza dok
adne oczyszczenie z py
u, ze szczególnym uwzgl� dnieniem 
komutatora i szczotkotrzymaczy lub wymian�  szczotek przy nadmiernym zu� yciu. 
 
5.6. Zak
ad nie prowadzi indywidualnej wysy
ki cz�� ci.  
 
5.7. Zak
ad zastrzega sobie prawo zmiany kszta
tu cz�� ci poprawiaj� cych jako��   
       i funkcjonalno��  wyrobu. 
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EWENTUALNE USZKODZENIA I SPOSÓB ICH USUWANIA  

 

Lp. Objawy 
uszkodzenia 

Przyczyny uszkodze�  Sposób naprawy  Uwagi 

1.1 Uszkodzony silnik  Wymontowa�  silnik 
Postepowa�  zgodnie z p.1 i 
2tabeli napraw silnika 189.1 

 

1.2 Uszkodzony zasilacz  Wymieni�  zasilacz na nowy  

1.3 Spalony bezpiecznik Wymieni�  bezpiecznik na 
nowy 

 

1.4 Uszkodzony wy
� cznik Wymieni�  wy
� cznik na nowy  

1.5 Uszkodzony przycisk 
po� redni 

Wymieni�  przycisk na nowy  

1.6 Uszkodzony przewód 
przy
� czeniowy 

Wymieni�  przewód na nowy  

1 Maszynka nie 
pracuje 
zarówno w po
o� eniu 
wy
� cznika ' 
za
� czony 
jak i :rewers 'lub 
pracuje 
z przerwami 

1.7. Brak po
� cze�  Sprawdzi�  po
� czenia, 
usun��  usterk�  

 

2.1 Uszkodzona blokada 
komory 

Wymieni�  na now�   

2.2 Uszkodzona spr�� yna Wymieni�  na now�   

 
2.3 Nieprawid
owy monta�  

Zmontowa�  poprawnie  

2 Blokada nie blokuje  
komory 

2.4 Uszkodzona komora Wymieni�  na now�   

3.1 Uszkodzona komora Wymieni�  komor�  na now�   

3.2 Uszkodzony � limak Wymieni�  � limak na nowy  

3 Maszynka nie 
zapewnia 
w
a� ciwych 
parametrów 
mielenia 

3.3 T� py no� yk i / lub sitko Wymieni�  no� yk i sitka na 
nowe 

 

4.1 Uszkodzony zasilacz Post� powa�  zgodnie z p.4 
tabeli uszkodze�  silnika 

 4 Urz� dzenie daje 
zak
ócenia  
odbioru RTV 

4.2 Uszkodzony silnik Post� powa�  zgodnie z p.6 i 
7 tabeli uszkodze�  silnika 

 

5 G
o� na praca 
wyrobu 

5.1 Uszkodzony silnik Post� powa�  zgodnie z p.6i 7 
tabeli uszkodze�  silnika 

 

 
 
6. WYKAZ NARZ � DZI 
 
- Komplet wkr� taków 
- Kleszcze do obna� ania przewodów 
- Woltomierz kl. 1.5 zakres 0 – 300 V 
- Watomierz kl. 1.5 zakres 100/200/300 V , 5/10  
- Amperomierz kl. 1.5 zakres 5/10 
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RYSUNEK ZESPO	ÓW MASZYNKI TYP 986 

 

 
 
 
 
 
 

TABELA  ZESPO	ÓW  MASZYNKI  TYP 986 
 
Oznaczenie 

na rys. 
Nazwa cz�� ci Numer 

fabryczny 
Sztuk na wyrób 

I Maszynka do 
mielenia 

986.0000 1 

II Silnik maszynki 230V 986.1000 1 
III Komora mielenia nr 5 886.0150 1 
IV Komora mielenia nr 8 886.0180 1 
V Szatkownica 986.7000 1 
VI Wyciskarka soku 986.9000 1 
VII Cytrusiarka 986.8000 1 
VIII M
ynek � arnowy 986.6000 1 
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SCHEMAT  PO	 � CZE�   ELEKTRYCZNYCH 

 
 
 
 

M –silnik 
Z –zasilacz kompletny 
P –przewód przy
� czeniowy 
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RYSUNEK  CZ�� CI ZESPO	U  I - MASZYNKI DO MIELENIA  TYP 986 
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WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U I – MASZYNKA DO MIELENIA TYP 986 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Obudowa przednia 986.0011 1  
2 Obudowa tylna 986.0012 1  

poz. 1 + 2 Zespó
 obudów kpl. 986.0115 1  
3 Przegroda 986.0013 1  
4 P
yta monta� owa 986.0014 1  
5 Pokrywa 

wyposa� enia 
986.0015 1  

6 Przycisk blokady 
komory 

986.0016 1  

7 Pojemnik na sitka 986.0017 1  
8 Przycisk po� redni 986.0018 1  
9 Nó� ka 986.0019 2  

10 Nó� ka 986.0015 2  
11 Przewód 

przy
� czeniowy 
986.0032 1  

12 Zasilacz kompletny 986.0020 1  
12a Wy
� cznik do 

wlutowania (do 
zasilacza kpl. 

986.0020) 

986.0021 1 X1521AT – firmy 
Arcolectric 

II Silnik maszynki 230V 189.1000 1  
13 Amortyzator I 293.0094 2  
14 Sworze�  100.0008 2  
15 Amortyzator oporowy 86.0004 4  
16 Uszczelka 86.0005 1  
17 Spr�� yna 86.0010 1  
101 Wkr� t 4x16 01.0356 4  
102 Bezpiecznik  

WTA-T2,5A-250 
01.0213 1  
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RYSUNEK  CZ�� CI ZESPO	U III – KOMORA  NR 5 

 
 
 
 
 

WYKAZ  CZ�� CI ZESPO	U III  -  KOMORA  NR  5 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Popychacz kompletny 986.0050 1  
2 Miska zasypowa 986.0031 1  
3 Komora nr 5 kpl. 86.2110 1  
4 � limak nr 5 kpl. 86.1210 1  
5 No� yk nr 5 86.1007 1  
6 Sitko 5-8 86.1242 1  
7 Nakr� tka nr 5 886.0051 1  
8 Sitko 5-4 86.1241 1  
9 Sitko 5-2,7 86.1240 1  

10 Sprz� g
o 86.1203 1  
103 Wkr� t M5X20 01.0071 1  
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RYSUNEK  CZ�� CI  ZESPO	U IV – KOMORA  NR 8 

 
 
 
 

WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U IV  -  KOMORA  NR  8 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Popychacz kompletny 986.0050 1  
2 Miska zasypowa 986.0031 1  
3 Komora nr 8 kpl. 86.3116 1  
4 � limak nr 8 kpl. 86.3130 1  
5 No� yk nr 8 86.3107 1  
6 Sitko 8-8 86.3162 1  
7 Sitko 8-4 86.3161 1  
8 Sitko 8-2,7 86.3160 1  
9 Nakr� tka nr 8 886.0081 1  

10 Wk
adka dystansowa 
nr 8 

86.3103 1  

11 Nasadka masarska  
nr 8 

86.3102 1  

12 Sprz� g
o 86.1203 1  
103 Wkr� t M5X20 01.0071 1 PN-M-82208 
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RYSUNEK  CZ�� CI  ZESPO	U V – SZATKOWNICA 
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WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U V  -  SZATKOWNICA 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Korpus 986.7001 1  
2 Zatrzask 986.7002 1  
3 Miska zasypowa 986.7003 1  
4 Popychacz kpl. 986.7010 1  
5 Tarka kpl. nr 1 86.4030 1  
6 Tarka kpl. nr 3 86.4040 1  
7 Tarka kpl. nr 2 86.4050 1  
8 Tarka kpl. nr 4 86.4060 1  
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RYSUNEK  CZ�� CI   ZESPO	U VI – WYCISKARKA  SOKU 

 
 

WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U VI  -  WYCISKARKA  SOKU 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Korpus wyciskarki 986.9001 1  
2 Rynienka 986.9002 1  
3 Nakr� tka komory 986.9003 1  
4 � ruba regulacyjna 986.9004 1  
5 Sito wyciskarki 1 986.9005 1  
6 Sito wyciskarki 2 986.9006 1  
7 Oring f 52x2 986.9007 1  
8 Komora wyciskarki 986.9011 1  
9 � limak 986.9022 1  

10 Sprz� g
o 986.9021 1  
11 Oring f 20x2,5 986.9024 1  
12 Podk
adka slizgowa 986.9023 1  
13 Popychacz kpl. 886.0056 1  
14 Miska zasypowa 986.0031 1  
103 Wkr� t M5x25 01.0058 1  
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RYSUNEK  CZ�� CI  ZESPO	U VII – CYTRUSIARKA 

 
 
 
 

WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U VII  -  CYTRUSIARKA 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Miska cytrusiarki 986.8001 1  
2 Sito cytrusiarki 986.8002 1  
3 Wyciskacz cytrusiarki 986.8003 1  
4 Sprz� g
o cytrusiarki 986.8004 1  
5 Stopa sprz� g
a 986.8005 1  
6 Tulejka spr�� yny 986.8006 1  
7 Spr�� yna 986.8007 1  
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RYSUNEK CZ�� CI ZESPO	U VIII – M	YNEK � ARNOWY 
 
 

 
 
 
 

 
WYKAZ  CZ�� CI  ZESPO	U VIII – M	YNEK � ARNOWY 

 
 

Oznaczenie 
na rys. 

Nazwa cz�� ci Numer 
fabryczny 

Sztuk 
na 

wyrób 

Uwagi 

1 Miska m
ynka 986.6008 1  
2 Komora m
ynka 986.6001 1  
3 � limak m
ynka 986.6004 1  
4 � arno zewn� trzne 986.6005 1  
5 � arno wewn� trzne 

kpl. 
986.6007 1  

6 Korpus m
ynka kpl. 986.6009 1  
7 Nakr� tka komory 986.9003 1  
8 Nastawiak � aren  986.6011 1  
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INSTRUKCJA DEMONTA � U I MONTA� U SILNIKA TYP 189.1000.  
 

Odgi��  j� zyczki blokuj� ce i wyj��  szczotki 9. Odkr� ci�  trzy wkr� ty do tworzyw 
16, zdj��  pokryw�  przek
adni 13 z ko
ami z� batymi 10,11,12 i z podk
adkami 5. Zdj��  
podk
adki 5 i ko
a 10,11,12 z trzpieni pokrywy przek
adni 13, a z ko
a 12 usun��  
pier� cie�  uszczelniaj� cy 15 Wykr� ci�  wkr� ty 8, wyj��  nakr� tki 7, zdj��  zespó
 stojana 
4. Zwracaj� c uwag�  aby nie uszkodzi�  uzwoje�  i wentylatora. Czynno� ci te mog�  
by�  nieco utrudnione przez si
y od magnesów sta
ych. Wymontowa�  spr�� yn�  
magnesu 17 podwa� aj� c j�  wkr� takiem, wysun��  magnesy 18.  

W przypadku demonta� u i monta� u magnesów nale� y zachowa�  odpowiedni�  
biegunowo�� . Odwrócenie biegunów przy monta� u magnesów spowoduje odwrotny 
kierunek obrotów silnika. 

W przypadku wymiany wirnika z 24 � 
obkowego na 12 � 
obkowy (zmiana w 
produkcji od maja 2001) nale� y zmieni�  biegunowo��  stojana (zamieni�  miejscami 
magnesy). 

 W przypadku konieczno� ci wymiany 
o� yska � lizgowego 19 wymontowa�  je 
podwa� aj� c odpowiednio docisk 20 wkr� takiem. 
 Z 
o� yska 3 wklejonego w podstaw�  przek
adni 2 wycisn��  wirnik 1. Usun��  
podk
adki 5 i 6 z wirnika 1. Wycisn��  
o� ysko 3 z podstawy przek
adni 2. 

Zdemontowa�  pozosta
e elementy z podstawy przek
adni 2 tj. wkr� ty 16, 
trzpie�  blokuj� cy 21 i pokryw�  przedni�  14. 
 
MONTA�  SILNIKA TYP 189.1000 

Monta�  silnika przebiega w odwrotnej kolejno� ci ni�  demonta� . Przy wklejaniu 

o� yska 3 nale� y najpierw usun��  pozosta
o� ci starego kleju. Nast� pnie nanie��  klej 
na gniazdo 
o� yskowe podstawy przek
adni 2 od strony wciskana 
o� yska. Wcisn��  

o� ysko i pozostawi�  na oko
o 30 minut celem uzyskania po
� czenia. Stosowa�  klej 
Loctite Szczególn�  uwag�  przy monta� u nale� y zwróci�  na równomierne dokr� canie 
wkr� tów 8 oraz prostopad
e wciskanie docisku 
o� yska 20 (najlepiej na prasce  z 
u� yciem odpowiedniej tulejki). 
 
Uwagi: 
Spr�� yna magnesu 17 i docisk 
o� yska 20 nie mog�  by�  u� yte do powtórnego 
monta� u i dlatego bez konieczno� ci wymiany 
o� yska czy magnesu detali tych nie 
nale� y demontowa� . 
 Przy wsuwaniu wirnika w zespó
 stojana zachowa�  ostro� no��  aby nie 
uszkodzi�  mechanicznie czó
 uzwoje� . 
W trakcie monta� u silnika zachowa�  szczególn�  ostro� no��  aby do magnesów nie 
przyczepi
y si�  przypadkowe stalowe przedmioty. 
Po zmontowaniu silnika kilka razy uderzy�  go lekkim m
otkiem w okolicach 
o� ysk w 
celu usuni� cia napr�� e�  monta� owych. Nale� y unika�  uderzania w blaszany korpus 
zespo
u stojana poniewa�  magnesy sta
e s�  kruche i mog�  pop� ka� . 
Nie dopuszcza si�  pod
� czania silnika z pomini� ciem uk
adu zasilaj� cego poniewa�  
spowoduje to uszkodzenie jego elementów (rozmagnesowanie magnesów sta
ych 
lub uszkodzenie wirnika). 
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SILNIK TYP 189.1000 
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WYKAZ  CZ�� CI SILNIKA MASZYNKI TYP 189.1  
 

Poz. 
na rys. 

 
Nazwa cz�� ci lub zespo
u 

 

 
Symbol fabryczny 

Ilo��  
sztuk na 
wyrób 

1 Wirnik kompletny 189.7200 1 
2 Podstawa przek
adni 189.0150 1 

3 	o � ysko toczne 6000zz 07.0034 1 

4 Zespó
 stojana 189.1100 1 

5 Podk
adka 10.0015 8 

6 Podk
adka 189.0009 1 

7 Nakr� tka 189.0004 2 

8 Wkr� t samogwintuj� cy M4x14 187.0019 2 

9 Szczotka kompletna 189.0300 2 

10 Ko
o z� bate I 187.0003 1 

11 Ko
o z� bate II 187.0004 1 

12 Ko
o z� bate III 187.0005 1 

13 Pokrywa przek
adni 189.0250 1 

14 Pokrywa przednia 187.0010 1 

15 Pier� cie�  uszczelniaj� cy f 26x2 07.0560 1 

16 Wkr� t do tworzyw Ø4x14 189.0018 
 

6 

17 Spr�� yna magnesu 189.1104 1 

18 Magnes (komplet) 189.1102 1 

19 	o � ysko � lizgowe 10.6001 1 

20 Docisk 
o� yska 187.0007 1 

21 Trzpie�  blokuj� cy 87.0009 1 

    

    

 
Wprowadza si �  wykaz smarów do przek
adni z � batej silników 

maszynek: 
- bardzo wa� ne aby przestrzega�  w obs
udze serwisowej 
-  

Miejsce smarowania Rodzaj smaru 

Ko
o 10, 11, 12 – wie� ce z� bate 
	T-4S 

Ko
o 12 – w pokrywie przedniej 14 Wazelina farmaceutyczna 

Ko
o 10 – wieniec z� baty  wspó
pracuj� cy 
z z� bami na wa
ku wirnika 

Silpasta E 

Osie kó
 z� batych Smar grafitowy 
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EWENTUALNE USZKODZENIA I SPOSÓB ICH USUWANIA 
 

Lp. Objawy 
uszkodzenia 

Przyczyny 
uszkodzenia 

Sposoby naprawy Uwagi 

1.1 Du� e zu� ycie  
     szczotek lub zawie- 
     szenie szczotek w  
     szczotkotrzymaczach    
 

Wymontowa�  zespo
y szczotek. Je� eli 
d
ugo��  szczotki jest mniejsza ni�  8 mm, 
zespo
y szczotek wymieni�  na nowe. W  
przypadku zawieszenia szczotki  rozru-
sza�  szczotk�  w szczotkotrzymaczu, a w 
razie potrzeby dopuszcza si�  przetarcie 
bocznych kraw� dzi szczotek drobnozia-
rnistym papierem � ciernym  
(nr 600 lub 800). 

 

1.2.Z
y styk szczotki z  
      komutatorem w  
      wyniku zabrudzenia  
      lub zwarcia na  
      komutatorze 

Przetrze�  komutator szczotk�  zwil� on�  
benzyn�  lub spirytusem. W razie 
potrzeby komutator przetrze�  drobno-
ziarnistym (nr 600 lub 800) papierem 
� ciernym oraz usun��  ewentualne 
zwarcia mi� dzydzia
kowe. 

 

1 Silnik nie dzia
a  
lub pracuje z 
przerwami. 
 

1.3.Zwarcie lub przerwa 
      w  uzwojeniu wirnika. 

Zdemontowa�  silnik, wirnik wymieni�  na 
nowy. 

 

2.1. Nie dotarte szczotki 
 

Dotrze�  szczotki: 
a) papier � cierny (600 lub 800) u
o� y�    
    pod szczotk�  na komutator, przez   
    obrót komutatora w obu kierunkach  
    dotrze�  szczotki. 
b) przez wdro� enie silnika przy napi� ciu  
    110V (przed uk
adem zasilaj� cym) do 
    momentu dotarcia szczotek (75%  
    powierzchni stykowej). 

 

2.2. Nadmierne zu� ycie  
       komutatora. 
 

Po stwierdzeniu, � e bie� nia komutatora 
ma � rednic�  mniejsz�  ni�  24 mm, nale� y 
wymieni�  wirnik. 

 

2.3. Zabrudzony  
      komutator 

Post� powa�  jak w punkcie 1.2.  

2 Nadmierne 
iskrzenie 
szczotek 
 

2.4. Zwarcie lub przerwa   
       wirnika. 

Post� powa�  jak w punkcie 1.2 a je� eli nie 
ma poprawy to jak w punkcie 1.3. 

 

3.2.Uszkodzenie uk
adu  
      zasilaj� cego 

Wymieni�  uk
ad zasilacza 
 

 3 Silnik powoduje 
zak
ócenia 
odbioru 
radiowego 

3.2. Nadmierne  
       iskrzenie. 

Post� powa�  jak w punkcie 2. 
 

 

4 Wyra	 nie 
zwi� kszona 
pr� dko��  
obrotowa wraz z 
nadmiernym  
iskrzeniem 

4.1. Rozmagnesowane  
       magnesy. 
 

Wymieni�  magnesy. 
 

 

5.1. Uszkodzone 
o� yska. Wymieni�  
o� ysko na nowe.  
5.2. Uszkodzona    
      spr�� yna magnesu. 

Wymieni�  spr�� yn�  magnesu.  
 

 
5 Ocieranie cz�� ci 

wiruj� cych 

5.3. P� kni� ty magnes Wymieni�  magnes i spr�� yn�  magnesu.  
6 G
o� na praca 

przek
adni 
 

6.1.Wypracowane  
      ko
a z� bate. 
 

Posmarowa�  ko
a z� bate zgodnie z 
uwag�  3 " Instrukcji demonta� u i 
monta� u silnika maszynki 189.1000" a 
je� li to nie pomaga wymieni�  je 

 

 
Uwaga:  Podane uszkodzenia i sposób ich naprawy nie obejmuj�  wszystkich 
mo� liwych  przypadków. 
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